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Zangen-ABC

Technische Grundlagen

Greifzangen
(Flach-, Langbeck- und
Wasserpumpenzangen usw.)

Schneidende Zangen

zum Trennen oder Abkneifen
(Seiten- Mitten- u. Vorn-
schneider, Kneifzangen usw.)

Zangenkopf (DIN ISO 5742)

Spitze

Greifflache "‘.

) pasa

Aussparung
(Brennerloch)

g

Backe

Riicken

Zusatzschneide

Grundformen der
Backen

flach-runde
Backen

2
~0

runde Backen

Kombinierte Zangen

die sowohl zum Trennen als
auch zum Greifen dienen
(Kombi-, Storchschnabel- und
Radiozangen usw.)

Gelenkverbindungen

Hinsichtlich der Gelenkver-
bindungen wird unterschieden:

Angeschmiedete Gelenkachse:

Der Niet ist Teil des Zangen-

schenkels (aus einem Stiick

geschmiedet)

- hohe Stabilitat fiir hdchste
Belastung

- lange Lebensdauer

Eingesteckter Niet:

Eine bewahrte, stabile und
prazise Nietverbindung fiir alle
gangigen Zangen

Geschraubtes Gelenk:

flir besonders hohe Anforde-
rungen an Prazision und
Géngigkeit z. B. bei Sicherungs-
ringzangen und Kabelscheren
(auch feinste Litzendrahte miis-
sen sauber geschnitten werden)

TIPP: Seite 2

mit Symbolen und Schneid-
werten zum Ausklappen bei
Gebrauch des Katalogs

Spezialzangen

fiir besondere Anwendungen z.B.
zum Ausklinken oder Ausstanzen
unterschiedlicher Materialien
(Blechknabber, Fliesenlochzange
UsW.)

Gelenkarten

Hinsichtlich der Gelenkkon-
struktion wird unterschieden:

Aufgelegtes Gelenk:
Beide Zangenhalften liegen
ohne Ausarbeitung aufeinander.
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Eingelegtes Gelenk:

Jeder Zangenschenkel ist im
Gelenkbereich bis zur Halfte
ausgearbeitet, so dass beide
Schenkel ineinander gelegt
werden konnen.
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Durchgestecktes Gelenk:

Ein Zangenschenkel ist geschlitzt.
Durch diesen Schlitz wird der
andere Schenkel durchgescho-
ben. Diese Gelenkverbindung
hélt hohen Belastungen stand,
da der Gelenkbolzen beidseitig
gelagert ist und der Innen-
schenkel doppelt gefiihrt wird.




Schneidwerttabelle

Schneidwerte

Die angegebenen Maximalwerte geben immer
die Leistungsgrenze unter glinstigsten Schneid-
bedingungen an, wenn der Draht so nah wie
mdglich am Gelenk eingelegt wird.

Schneidwerte

Bestell.- Nr. @™ D “ @ scite  Bestell.- Nr. ™ D “ ] @ seite
Lange @ mm @mm @mm @ mm Ldnge @ mm @ mm @mm @mm
61 01 200 1,0-6,0 4,0 Si5 3.0 55 7502 125 02-13 1,0 0,6 0,4 63
6212 120 03-10 0,7 55 7512 125 02-13 1,0 0,6 0.4 63
640. 115 2,0 1,0 0,6 56 7522 125 02-13 1,0 0,6 04 63
64 11 115 03-14 0,8 - 56 7532 125 02-13 1,0 0,4 0,4 63
6412 115 2,0 0.8 0,5 56 7552 125 02-13 0,6 0,5 0,3 63
64 22 115 0.8 56 76 01 125 04-25 1,0 0,6 0.4 63
6432 120 1,5 1.0 0.5 56 76 11 125 04-25 1.0 0.6 0,4 63
64 42 115 1,5 1,0 0,5 56 76 21 125 04-25 1,0 0,6 63
64 52 115 1,3 56 76 81 125 04-13 1,0 0,6 63
64 62 120 0,6 56 77 01 115 03-16 1.2 0,5 64
6472 120 1.5 56 130 03-20 15 0,8 64
67 0. 140 4,0 3,1 2,0 1,5 57 77 11 125 02-13 1,0 0,6 64
160 4,0 34 2,5 2,0 57 77 21 115 03-13 1,0 64
200 4,0 4,2 3,0 2,5 57 130 04-16 1.3 64
68 01 160 4,0 2,8 23 58 77 22 115 1,5 64
180 4,0 3.2 2,5 58 130 2,0 64
200 4,0 3,5 2,8 58 77 32 115 1,5 0,5 64
690. 130 04-2,0 1,3 1,0 0,75 58 130 1,5 05 64
70.. 110 3,0 2,0 1,2 59 77 42 115 1.3 0,5 64
125 3.5 2,3 15 59 130 15 0,5 64
140 4,0 2,5 1.8 59 77 52 115 1,5 0,5 64
160 4,0 2,8 2,0 59 7772 115 0,8 64
180 4,0 3,0 2,5 59 78 03 125 02-16 1.0 66
71.. 200 6,0 5.2 4,0 3,6 60 78 13 125 02-16 1,0 66
74 0. 140 4,0 3.1 2,0 15 62 78 23 125 02-10 0,6 66
160 4.0 3.4 2,5 2,0 62 78 31 125 02-1,0 66
180 4,0 3,8 2,7 2,2 62 7841 125 02-1,0 66
200 4,0 4,2 3,0 2,5 62 78 61 125 02-16 1,2 0,6 66
250 4,0 4,6 3.5 3.0 62 7871 125 02-16 1.2 0,6 66
7491 250 5,0 5,0 38 3,5 61
Symbole
ESD MWW Offnungsfeder = flache Backen Cu- + Al-Kabel
elektrisch ab- Mehrleiter ein- und
@ leitend, dissipativ mehrdrahtig
BP >> Drahtklemme S flach-runde Cu-Kabel
Backen Einleiter
(=" Elektronik feindrahtig
.‘ Mittenschneider 8 runde Backen @ Cu- + Al-Kabel
Einleiter massiv
L KNIPEX Kraft- Eisen
L 1) Werkzeuge P qQ  Schneide }  Greifflachen
mit Facette glatt @ Drahtseil
< Backen gewinkelt Schneide UIU]E Greifflachen Flachbandkabel
mit kleiner Facette gezahnt @ eicher Draht
@ durchgestecktes " Schneide @ Greifflachen D mittelharter Draht
Gelenk ohne Facette kreuzgezahnt 0 W —_—
‘ Pianodraht



Schneiden

Technische Grundlagen

Richtung und Lage der Schneiden

Mittenschneider

Sicherheitshinweis

e Werkzeuge nur fiir den angegebenen Verwendungszweck benutzen.
® Bei schneidenden Zangen: Vorsicht vor wegspringenden Drahtenden
- Schutzbrille und gegebenenfalls Handschuhe tragen.

e Griffhiillen sind nur dann isolierend, wenn sie das Symbol

A 1000V tragen.

Drahtklassen

Material-
beispiele

Kupfer,
Kunststoff

Nagel,
Drahtstift

Drahtseilfaser,
Stahldraht

Federstahldraht

Drahtart

weich

mittelhart

hart

Pianodraht

Zugfestigkeit
N/mm? kp/mm?

220

750

1800

2300

Schneidenformen
nach DIN ISO 5742

>'< mit Facette

‘ (AuBenfase)

> < mit kleiner Facette

(AuBenfase)

&
:l C ohne Facette
| N

(AuBenfase)

22

75

180

230



Aufbau der Bestell-Nummer Zangenausfuihrungen

Bestell-Nr. Kopf/Griffe

03 O 180
Griffe schwarz atramentiert

Grundmodell Form Ausfiihrung Lange Kopf poliert
z.B.: z.B.: z.B.: z.B.:
Kombizange gerade  Kopf poliert, 180 mm Griffe mit Kunststoff
Griffe liberzogen
schwarz
atramentiert
Kopf poliert

Griffe mit zweifarbigen
Mehrkomponenten-Griffhiillen

Zange verchromt

Griffe mit Kunststoff
liberzogen

Zange verchromt

Zange verchromt

Griffe mit zweifarbigen
Mehrkomponenten-Griffhiillen

Zange verchromt \

Griffe isoliert mit zwei-
farbigen Mehrkomponenten-
Griffhillen A4 1000 v
VDE-gepriift nach DIN EN/IEC 60900

Pflegetipp

Ein Tropfen Ol auf die polierten AT E Ve

Flachen und in das Gelenk erhilt die Griffe mit Kunststoff-

Tauchisolierung
A 1000V
VDE-gepriift nach DIN EN/IEC 60900

Gebrauchsfahigkeit und verlangert
die Lebensdauer lhrer Zange!

] =) T Y ] )
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KNIPEX - das Unternehmen

Erfahrung

KNIPEX hat sich auf die Entwicklung und
Fertigung von hochwertigen Zangen spezia-
lisiert und ist auf diesem Gebiet der fiihrende
Hersteller in Europa.

Unsere Anfange gehen auf das Jahr 1882
zuriick, als sich C. Gustav Putsch in Cronen-
berg (heute ein Stadtteil von Wuppertal) als
Zangenschmied selbststédndig machte. Wir
sind ein unabhdngiges Familienunternehmen
- heute in der vierten Generation.

Das komplette Programm

Mit Gber 1.000 verschiedenen Artikeln bietet
KNIPEX ein umfassendes Programm fiir die
unterschiedlichsten Einsatzzwecke in Hand-
werk und Industrie. Durch unsere Sorti-
mentsbreite und -tiefe steht immer das
bestgeeignete Werkzeug fiir die jeweilige
Anwendung zur Verfligung.

Qualitat fiir Profis

KNIPEX-Zangen entsprechen héchsten
Anforderungen an Leistung, Ergonomie und
Lebensdauer. Wir orientieren uns an den
Anspriichen beruflicher Anwender, die sich
auf ihr Werkzeug im téglichen Einsatz ver-
lassen kénnen miissen.

Alles unter einem Dach

Auf 45.000 m? Produktionsflache flihren
wir alle Arbeitsgange vom Schmieden (mit
Gesenkebau) bis zum Verpacken im eigenen
Werk durch. So konnen wir alle Qualitats-
faktoren unmittelbar beeinflussen und die
Fertigungsschritte optimal aufeinander
abstimmen.

Die Spezialisten

Wir konzentrieren unser Wissen und Kénnen
auf das Thema "Zangen". Nur so kdnnen wir
unseren Anspruch erfiillen, in Qualitat,
Innovation und Leistungsfahigkeit der beste
Anbieter zu sein.

Hinter unserem Erfolg stehen 650 qualifizierte
Mitarbeiter, deren Aus- und Weiterbildung fiir
uns einen hohen Stellenwert hat.




Material und Hartung

Im harten Alltagseinsatz schneiden KNIPEX-
Zangen bestens ab. Sie sind in Material und
Bauart auf hohe Beanspruchung ausgelegt.
Die von uns verwendeten Stdhle haben einen
deutlich hoheren Anteil an Legierungs-
elementen als bei Zangen im Allgemeinen
tiblich. In Verbindung mit einer sorgfaltigen
Hartung erzielen wir damit ein Optimum an
Belastbarkeit und Standzeit.

Spitzentechnik

Nicht nur bei unseren Produkten, auch in
der Fertigungstechnik setzen wir auf standige
Verbesserung. Ein moderner und effizienter
Maschinenpark sorgt dafiir, dass wir gleich-
maBig hohe Prézision wirtschaftlich fertigen
konnen.

V4

Innovationen

Bei Zangen ist KNIPEX der Ideen-Pionier.
Unsere Innovationen bieten immer wieder
zukunftsweisende Losungen fiir leichtes,
effektives und sicheres Arbeiten. Fiir unsere
Entwicklungsarbeit nutzen wir den intensiven
Erfahrungsaustausch mit Anwendern, mo-
derne Konstruktionstechnik sowie leistungs-
fahige Versuchs- und Priifeinrichtungen.

Partner des Handels

Unsere Zangen erreichen den Endverbraucher
ausschlieBlich tiber Wiederverkaufer.

Wir bieten unseren Partnern im Handel eine

hohe Lieferbereitschaft, ein umfassendes
Beratungs- und Schulungsangebot sowie viel-
faltige Unterstlitzung beim Abverkauf.

KNIPEX weltweit

KNIPEX-Zangen sind weltweit gefragt

- unser Exportanteil liegt bei iber 60%.
Wir erreichen unsere Kunden in mehr

als 100 Landern durch ein internationales
Netzwerk von Vertriebsniederlassungen,
Vertretungen und Importeuren.




KNIPEX - Ergonomie

Anwendungsvorteile in der Praxis

Weniger Kraftaufwand durch Selbstklemm-Funktion der Wasserpumpenzangen
"Cobra" und "Alligator”. Da sich die Greifbacken selbsttdtig am Werkstiick
"festbeiBBen”, ist ein Zusammenpressen der Griffe iiberfliissig. Die Handmuskulatur
wird entlastet.

Kraftersparnis

Vor allem das Schneiden von harten Materialien erfordert in der Regel
groBe Handkrafte. KNIPEX-Zangen bieten hier eine deutliche Entlast-
ung durch besonders giinstige Ubersetzungsverhaltnisse, die zum Teil
durch einzigartige Hebelkonstruktionen erreicht werden. Hierdurch
wird der Kraftaufwand fiir den Anwender spiirbar verringert. Besonders
hoch (ibersetzte Zangenmodelle sind in diesem Katalog mit dem Kraft-
symbol gekennzeichnet.

=
=
O
=
O
=)
oc
LLl

-Fy =3971N
5 |2 =21 mm
Kraft- Kompakt-
Monierzange: Bolzenschneider:
27% 61%
Kraftersparnis Kraftersparnis
l1 =250 mm
{
“Fq =300N
Um mit einer Kraft-Monierzange Um mit dem KNIPEX-"CoBolt" einen
einen Bindedraht @ 3,0 mm zu schnei- Pianodraht @ 2,0 mm durchzuschnei-
den, braucht man lediglich die Kraft den, braucht man lediglich die Kraft
von 300 N (30,0 kp) im Gegensatz zu von 192 N (19,2 kp) im Gegensatz
412 N (41,2 kp) mit einer normalen zu 499 N (49,9 kp) mit einem Kraft-

Monierzange gleicher Lénge. Seitenschneider gleicher Ldnge.




Eine besonders vorteilhafte Losung fiir eine giinstige Handstellung bietet der
Ratschen-Kabelschneider Art-Nr. 95 31 mit zwei "Géngen” Hier kann je
nach bendtigter Handkraft ein kleinerer (Ein-Gang-Betrieb) oder groBerer
(Zwei-Gang-Betrieb) Griffabstand gewdhlt werden.

Schonende Stellung der
Finger- und Handgelenke

Viele KNIPEX-Modelle sind in verschiedensten Varianten bei der Form
und der Stellung des Zangenkopfes erhaltlich. So passt sich die Zange der
Einsatzsituation an, und die Hand kann in einer natiirlichen und damit
entlasteten Stellung verbleiben. Dariiber hinaus ist der Griffabstand

so gewahlt, dass eine mdglichst gute Kraftentfaltung gewahrleistet ist
(zu groBe oder zu kleine Griffabstidnde erschweren die Kraftaufbringung).

2%) | Vorschnitt

Die Kabelschere 95 11 200 mit Doppelschneide erméglicht ein Trennen von
Kabeln bis @ 20 mm. Durch Vor- und Nachschnitt bleiben die Schenkel auch bei
groBen Querschnitten immer in einer fiir die Kraftaufbringung giinstigen
Stellung.

Beispiele fiir besonders geformte
Zangenkapfe fiir Arbeiten in schwer
zugdnglichen Arbeitsbereichen

e

Kraft-Seitenschneider Art.-Nr. 74
mit abgewinkeltem Kopf

e

—_—— LTI

kleinere Kontaktflache bei getauchten Griffen

Kontaktflaiche Mehrkomponenten-Griffhiillen

Die Kontaktflichen bei Zangen mit Mehrkomponenten-Griffhiillen sind mehr
als doppelt so grof3 wie bei Zangen mit getauchten Griffen. Die Kraft wird auf
eine groBere Fldche verteilt - der Druck entsprechend verringert.

Handgerechte
Griffgestaltung

Formgebung und Materialgestaltung der Mehrkomponenten-Griff-
hiillen von KNIPEX sind das Ergebnis umfangreicher Studien liber
das Greifverhalten und den Bewegungsablauf bei Arbeiten mit
Zangen. Die Handkraft wird auf eine mdglichst groBe Kontaktflache
verteilt; hierdurch wird eine glinstige Kraftlibertragung erreicht und
Druckstellen in der Hand vermieden. Die Griffhiillen verfiigen Gber
unterschiedliche Zonen, die dem Zusammenspiel von Hand und Griff
in seinen verschiedenen Aspekten: Haften - Gleiten - Fiihren
Rechnung tragen.

Fixier- und Fiihrungszone
Der ausgeformte obere Griffteil
bietet Halt vor allem bei Krdften,
die in Ldngsrichtung wirken.

Griffzone

Einsatz von weicherem Material
mit besserer Haftung da,

wo Kraft aufgebracht wird und

ein Gleiten der Hand eingeschrinkt
werden soll.

Bewegungszone

Einsatz von hérterem Material
mit geringerer Reibung da,

wo die Griffe in der Hand gleiten
sollen.







01 Kombiza NgEnN, Chrom-Vanadin

DIN ISO 5746 B fiir harteste Beanspruchung

P mit Greifzonen fiir Flach- und
Rundmaterial fiir vielseitigen
Einsatz

P mit Schneiden fiir weichen,
harten und Pianodraht

P lange Schneiden fiir dickere
Kabel

P Schneiden zusétzlich induktiv

01 06 190 . . .
gehartet, Schneidenharte
ca. 64 HRC
01 06 160 040729 verchromt isoliert mit zweifarbigen 20 15 10,0 16,0 210
Mehrkomponenten-Griffhiillen
190 040415  verchromt 4 1000V &GS VDE-gepriift 25 20 130 250 300

08 Klein-Kombizangen

» kompakte Kombizange
flir Handwerk und Hobby

» mit Greifzonen fiir Flach- und
Rundmaterial fiir vielseitigen
Einsatz

» mit Schneiden fiir harten
und weichen Draht

» Schneiden zusatzlich induktiv
gehartet, Schneidenharte
ca. 60 HRC

» Vanadin-Stahl, in Ol gehartet
und angelassen

08 05 110

08 05110 034957 verchromt  mit zweifarbigen 25 16 90 100 90
Mehrkomponenten-Griffhiillen
08 15110 015390 verchromt  mit zweifarbigen 25 16 90 100 100

Mehrkomponenten-Griffhiillen / mit passender Ledertasche




02 Kraft-Kombizangen

DIN ISO 5746 B> fiir hirteste Beanspruchung

P 350 Kraftersparnis durch
neue, verbesserte Hebelver-
héltnisse

» mit Greifzonen fiir Flach- und
Rundmaterial fiir vielseitigen
Einsatz

» mit Schneiden fiir weichen,
harten und Pianodraht

P> lange Schneiden fiir dickere
Kabel

P Schneiden zusatzlich induktiv
gehartet, Schneidenhérte
ca. 64 HRC

P Spezial-Werkzeugstahl in
Sondergiite, in Ol gehartet
und angelassen

02 01 180

02 02 180

02 05 180

02 06 200

02 07 225

Greifzone fiir Rundmaterial

Bestell-Nr. |EAN- | Kopf |Grif-fe Schneidwerte &
Ldnge  Code 0 .
mm 4003773~ gmm gmm gmm mm? g
02 01 180 013174 poliert mit Kunststoff liberzogen 25 20 15 16,0 205
200 013181 28 22 13,0 250 280
225 013198 30 25 14,0 25,0 360
02 02 180 034896 poliert mit zweifarbigen 25 20 11,5 160 235
200 034902 Mehrkomponenten- 28 22 13,0 250 330
225 043379 Griffhiillen 30 25 14,0 25,0 400
02 05180 043072 verchromt  mit zweifarbigen 25 20 1,5 16,0 235
200 043089 Mehrkomponenten- 28 22 13,0 250 330
225 010005 Griffhiillen 30 25 140 250 400
02 06 180 010012 verchromt  isoliert mit zweifarbigen 25 20 11,5 160 240
200 010029 Mehrkomponenten-Griffhiillen 28 22 13,0 250 335
225 010036 A 1000 V @GS VDE-gepriift 30 25 140 250 405
02 07 200 022299 verchromt  tauchisoliert 28 22 13,0 250 385
225 022305 A 1000V 2GS VDE-gepriift 30 25 140 250 490

spezial

KNIPEX Kraft-Kombizangen
mit konstruktiv optimal
angeordnetem Gelenk
ermoglichen leichteres
Schneiden sowie kraftvolles
Greifen, Biegen und Ziehen.

3509 Kraftersparnis

Um mit einer Kraft-Kombi-
zange (Ldnge 180 mm) einen
harten Draht @ 2,0 mm zu
schneiden, braucht man
lediglich die Kraft von 318 N
(31,8 kp) im Gegensatz zu
486 N (48,6 kp) mit einer
normalen Kombizange
gleicher Linge.

Induktiv gehdrtete Schneiden,
auch fiir Pianodraht

Kraftvolles Greifen, Ziehen und Biegen
durch hohe Ubersetzung



03 Kombizangen

DIN ISO 5746  » mit Greifzonen fiir Flach- und
Rundmaterial fiir vielseitigen
Einsatz

» mit Schneiden flir weichen und
harten Draht

P lange Schneiden fiir dickere
Kabel

03 01 180 P Schneiden zusatzlich induktiv
gehartet, Schneidenharte
ca. 60 HRC

» Spezial-Werkzeugstahl, in Ol
gehartet und angelassen

Greifzone fiir Flachmaterial

03 02 180

=

_—y
03 05 180 Greifzone fiir Rundmaterial
" a—
03 06 180
Schneiden fiir Draht und Kabel

Bestell-Nr. | EAN- | Kopf |Griffe Schneidwerte s

Linge  Code e )

mm 4003773- gmm gmm gmm mm? g
03 00180 015161 poliert schwarz atramentiert 34 22 120 160 210

200 015178 38 25 13,0 16,0 260

250 015185 38 25 150 250 440
03 01 140 015192 poliert mit Kunststoff liberzogen 28 1,8 9,0 10,0 110

160 013235 3,1 20 10,0 16,0 180

180 013242 34 22 12,0 16,0 220

200 013259 38 25 13,0 16,0 280

250 015222 38 25 150 250 480
03 02 160 023203 poliert mit zweifarbigen 31 20 10,0 16,0 215

180 023197 Mehrkomponenten-Griffhiillen 34 22 120 16,0 260

200 034940 38 25 13,0 16,0 330
03 05140 039730 verchromt  mit zweifarbigen 28 1.8 9,0 10,0 135

160 039518 Mehrkomponenten-Griffhiillen 31 20 10,0 16,0 215

180 034933 34 22 12,0 16,0 260

200 041146 38 25 13,0 16,0 330
03 06 160 021902 verchromt isoliert mit zweifarbigen 3,1 20 100 16,0 220

180 021926 Mehrkomponenten-Griffhiillen 34 22 120 16,0 265

200 033776 A 1000 V 2GS VDE-gepriift 38 25 130 160 885
03 07 160 015307 verchromt tauchisoliert 3,1 20 100 160 265

180 015314 A 1000V VDE-gepriift 34 22 120 160 305

200 015321 38 25 13,0 16,0 380

250 015345 38 25 150 250 610







11 Abisolierzangen

11 01 160

11 02 160

T
S

(=B
11 05 160

11 06 160

—

=

P fiir ein-, mehr- und feindréhtige
Leiter mit Kunststoff- oder
Gummiisolation max. @ 5,0 mm
bzw. 10,0 mm? Leiterquerschnitt

P cinfache Verstellung auf den
gewiinschten Draht- oder
Litzendurchmesser durch Ran-
delschraube und Kontermutter

» mit Offnungsfeder

» Spezial-Werkzeugstahl,
in Ol gehartet und angelassen

Form 0:
» mit Offnungsfeder

Form 1:
» ohne Offnungsfeder

Bestell-Nr. | EAN- | Form |Kopf Griffe Abisolierwerte 42
Lange  Code
mm 4003773- g mm mm?> AWG g
11 01 160 013556 poliert mit Kunststoff tiberzogen 50 100 7 135
0] : - PP
11 02 160 023180 poliert mit zweifarbigen 160
MWW

Mehrkomponenten-Griffhiillen

11 05 160 039570 verchromt mit zweifarbigen

160

Mehrkomponenten-Griffhiillen

11 06 160 021933 verchromt isoliert mit zweifarbigen 165
Mehrkomponenten-Griffhiillen,
A 1000V VDE-gepriift

11 07 160 015499 verchromt tauchisoliert,

11 12 160 034964 1 poliert mit zweifarbigen

11 15 160 042471 verchromt mit zweifarbigen

195
A 1000 V VDE-gepriift

160
Mehrkomponenten-Griffhiillen

160
Mehrkomponenten-Griffhiillen

195

1117 160 015505 verchromt tauchisoliert,

A 1000 V VDE-gepriift




11 Elektronik-Abisolierzange

N ) » fiir ein-, mehr- und feindrahti- » mit Offnungsfeder
(%\4 > ge Leiter mit Kunststoff- oder » die Spiegelpolitur bietet in Ver-
L :’ Gummiisolation @ 0,1 bis 0,8 mm bindung mit einem feinen 0l-
Leiterquerschnitt film einen guten Rostschutz -
P cinfache Verstellung auf den keine Stérungen im Schaltkreis
iﬁF gewiinschten Draht- oder durch abblatternde Chromteile
_.'Eq . Litzendurchmesser durch Ran- » Spezial-Werkzeugstahl,
delschraube und Kontermutter in Ol gehartet und angelassen
11 92 140

Bestell-Nr. | EAN- | Kopf |Griffe Abisolierwerte 5
Lange  Code
mm 4003773~ g mm g
11 92 140 016908 poliert mit zweifarbigen Mehr- 0,1-0,8 100

komponenten-Griffhiillen

12 Automatik-Abisolierzangen

P mit auswechselbaren Messern
aus Spezialstahl fiir 4 bzw. 6
verschiedene Kabelquerschnitte

P kein Beschadigen des Leiters;
auch feindrahtige Litzen werden
schonend abisoliert

» Klemmbacken halten den Draht
beim Abisolieren fest

P mit Lingenanschlag fiir gleiche
Abisolierlangen bei Serienarbeit

P eine Druckfeder bringt die
Zange in Ausgangsstellung
zuriick

P kréftiger Leichtmetallkdrper

12 11 180

kg

0% 1.2 14 10 n'918 15 &0 44

12 11 180 12 21 180
Bestell-Nr. | EAN- Kopf Griffe Abisolierwerte 52
Ldnge  Code
mm 4003773- g mm mm? AWG g
12 11 180 000792 vernickelt mit Kunststoff-Griffhiillen  0,5/1,2/ 400
1,6/2,0
12 21 180 000815 vernickelt  mit Kunststoff-Griffhiillen 0,5-0,75/1,0/  20-18/17/ 400
1,5/2,5/4,0/6,0 15/13/11/9
1219180 022145 1 Paar Ersatzmesser fiir 12 11 180
12 29 180 022152 1 Paar Ersatzmesser fiir 12 21 180




12 Universal-Abisolierzan €N, besonders fiir Teflon® geeignet
g geeig

P mit neuem Abisoliermechanismus

P prazise Messerformen verhin-
dern ein Beschddigen des Leiters
und ermdoglichen ein problemlo-
ses Abisolieren von schwer zu
bearbeitenden Isolierwerkstoffen
wie Teflon®, Silikon und Gummi

P kein Beschiddigen des Leiters;
auch feindrahtige Litzen werden
schonend abisoliert

» mit einstellbarem Langenan-
schlag fiir gleiche Abisolierlangen
bei Serienarbeit

P 4 auswechselbare Messer

P leichtgangige Mechanik

» kompakte Bauform und leichte
Bauweise

» hoher Bedienungskomfort durch
handliche Bauform

12 12 02

Modell 12 12 02:

» mit zusdtzlicher Kabelfiihrung
fiir eine genaue Positionierung
des Leiters an den Abisolier-
Stellen der Messer

a \

12 12 02 mit Kabelfiihrung
und Lédngenanschlag

Sauberes Einschneiden der Isolation
auf dem gesamten Umfang

Formschliissiges Abisolieren durch
prizise Messerprofile

12 12 02 12 12 06 1212 10
Bestell-Nr. | EAN- | Kopf |Griffe Abisolierwerte &
Code Lange
4003773- mm? AWG mm g
12 12 02 048077 vernickelt  mit zweifarbigen Mehr- 0,03 - 2,08 32-14 195 430
komponenten-Griffhillen mit Anschlag und Kabelfiihrung
12 12 06 049005 vernickelt mit zweifarbigen Mehr- 0,14 - 6,00 26-10 195 430
1212 10 049012 vernickelt komponenten-Griffhiillen 2,50 - 10,00 13-7 195 430
12 19 02 049036  Ersatzmesser fiir 12 12 02
12 19 06 049043 Ersatzmesser fiir 12 12 06
12 19 10 049050 Ersatzmesser fiir 12 12 10

spezial

Zwei Messerpaare (1)
schneiden die Isolation auf
dem gesamten Umfang ein.
AnschlieBend werden die

Messerpaare auseinander
bewegt, so dass die Isolation
formschliissig abgezogen
wird (2). Die Zange 6ffnet
nach dem Abisoliervorgang
automatisch.

Teflon® st ein eingetragenes
Warenzeichen der E. I. du Pont
de Nemours and Company




12 Selbsteinstellende Abisolierzangen S.?,t,.‘pEﬁZ 'a I
patentiert » fiir ein-, mehr- und feindrahtige F\ I

Leiter mit Kunststoff- oder
Gummiisolation

P passt sich selbsttatig den ver-
schiedenen Leiterquerschnitten
an - dadurch keine Beschadi-
gung der Leiter

P Schneidtiefe nachstellbar bei
unterschiedlichen Isolations-
materialien

» mit Drahtschneider fiir Cu-

i und Al-Leiter mehrdrahtig bis Modell 12 40 200:

m— 10,0 mm? und eindrahtig bis ~ Al e e

0,03 - 10,0 mm? 2
a0 Leiter von 0,03 - 10,0 mm?

Die KNIPEX selbsteinstellen-
den Abisolierzangen sind un-

entbehrlich in der Elektro-
installation fiir schnelles
und sicheres Arbeiten in
einem breiten Anwendungs-

12 40 200 bereich.

P leichtgangige Mechanik . .
1cntgangig » fiir diinne Flachbandleiter
P leicht auswechselbare Messer . L
bis 10,0 mm Breite in einem
und Kunststoff-Klemmbacken .
. . Arbeitsgang
P geringes Gewicht N .
.. . » Langenanschlag: einstellbar
P Gehéause aus zahem, glasfaser- . .
.. von 3,0 bis 18,0 mm und leicht
verstarktem Kunststoff
auswechselbar
i . o o ; Modell 12 50 200:
e, e D o > Anvendingaercic
9 g gung 9 Leiter von 2,5 - 16,0 mm?
Bestell-Nr. | EAN- |Abiso|ierwerte Langenanschlag iy
Lange  Code
mm 4003773- mm’ AWG mm g
12 40 200 026662 0,03-10,0 32-7 3,0-18,0 200
12 49 01 026679 Ersatzmesser flir 12 40 200
12 49 02 026686 Ersatzklemmbacken fiir 12 40 200
12 49 03 026693 Ersatzlangenanschlag  fiir 12 40 200
12 50200 034407 2,5-16,0 13-5 200

12 59 01 034414 Ersatzmesser fiir 12 50 200
12 59 02 034421 Ersatzklemmbacken fiir 12 50 200

12 Selbsteinstellende Abisolierzange

» fiir ein-, mehr- und feindrdhtige P auswechselbare Messer

r -;“vv" Leiter mit Kunststoff- oder » leichtgdngige Mechanik
< Af‘&» > Gummiisolation 0,08 - 1,0 mm? B geringes Gewicht
AN Leiterquerschnitt » Geh&use aus zdhem, glasfaser-
P passt sich selbsttatig den ver- verstarktem Kunststoff

schiedenen Leiterquerschnitten
an — dadurch keine Beschadi-
gung der Leiter

P fiir dlinne Flachbandleiter in
einem Arbeitsgang

» mit Drahtschneider fiir Cu- und
Al-Leiter mehrdrahtig bis 1,0 mm?

12 60 135 » mit Langenanschlag:
einstellbar von 2,5 bis 7,0 mm
Bestell-Nr. | EAN- | Abisolierwerte Langenanschlag 52
Ldnge  Code
mm 4003773- mm? AWG mm g
12 60 135 022169 0,08-1,0 28-17 2,5-7,0 90

Selbsttdtiges Anpassen auf
Leiterquerschnitte von 0,08-1,0 mm*

12 69 135 022176 Ersatzmesser fiir 12 60 135



"Multistrip 10", selbstanpassende Universal-Abisolierzange

patentiert

12 42 195

p— '

0,03 - 10,0 mm*

e

Klemmbacken aus Stahl
mit Schneidkanten verhin-
dern ein Durchrutschen
des Leiters

Bestell-Nr. | EAN-
Lange  Code
mm

12 42195 054580

12 49 21 057581

12 49 22 057598

12 49 23 057604

Drahtschneider
bis 10 mm? max.

Automatisches Offnen

Préizises Abisolieren von

0,03-10,0 mm? nach AbschluB des
Abisoliervorgangs
| Abisolierwerte 53
mm? AWG g
0,03-10,0 32-7 300
Ersatzmesser

Ersatzschneidklemmbacken
Langenanschlag

Selbsteinstellende Abisolierzange

12 62 180

0,2 -6,0mm’
Bestell-Nr. | EAN-
Lange  Code
mm
12 62 180 054573
12 69 21 060093

Préizises Abisolieren
von 0,2-6,0 mm?

| Abisolierwerte 52
mm? AWG g
0,2-6,0 24-10 180
Ersatzmesser

» \lollautomatische Einstellung

>

| 2

auf die verschiedenen quer-
schnittsabhdngigen Isolations-
dicken im Kapazitatsbereich
von 0,03 bis 10,0 mm?

die bisher tibliche Feineinstel-
lung der Werkzeuge entfallt
durch einzigartige selbsttatige
Zustellung der Einschnittiefe -
dadurch keine Beschddigung
der Leiter

die Klemmbacken aus Stahl mit
integrierter Schneidkante
ermdglichen professionelles
abisolieren haufig auch bei
Kabeln mit schwierig zu entfer-
nenden Isolationsmaterialien
wie z. B. Teflon® und Radox®
mit Drahtschneider fiir Cu-
und Al-Leiter mehrdrahtig

bis 10 mm? und eindrahtig

bis 6,0 mm?

leichtgangige Mechanik

die geschraubten Messer,

der Ldngenanschlag und die
Schneid-Klemmbacken sind
leicht auswechselbar

Gehause aus zdhem, glasfaser-
verstarktem Kunststoff

Griff mit ergonomischer
Weichkunststoffzone

kompaktes Standard-Werkzeug
zum giinstigen Preis fiir alle
gangigen Kabelquerschnitte und
Isoliermaterialien

fiir ein-, mehr- und feindrahtige
Leiter von 0,2 bis 6,0 mm? mit
Standard-Isolation

passt sich selbsttatig den ver-
schiedenen Leiterquerschnitten
an - dadurch keine Beschadigung
der Leiter

hoher Bedienungskomfort durch
handliche Bauform und geringes
Gewicht

schlanke Kopfform fiir Einsatz in
schwer zugdnglichen Arbeitsbe-
reichen

mit Drahtschneider fiir Cu- und
Al-Leiter bis max. 2,5 mm?

mit einstellbarem Ldngenan-
schlag von 6,0 - 18,0 mm fiir
gleiche Abisolierlangen bei
Serienarbeit

leicht auswechselbare Messer
Gehduse aus zahem, glasfaser-
verstarktem Kunststoff mit ergo-
nomischer Weichkunststoffzone
im Griff

Sezial

Die Schneidkanten an den
Klemmbacken (1) halten den
abzuisolierenden Leiter
zuverldssig fest, so dass ein
Durchrutschen verhindert
wird. Das Abisoliermesserpaar
(2) schneidet ohne manuelle
Einstellung die richtige
Schnitttiefe und zieht die

Isolierung sauber ab.

Teflon® st ein eingetragenes
Warenzeichen der E. I. du Pont
de Nemours and Company

Radox®ist ein eingetragenes Waren-
zeichen der Huber & Suhner AG

Drahtschneider
bis 2,5 mm? max.

Viisnwny
R

Abisolieren unter beengten Platzver-
hdltnissen



12 Mini-Abisolierer

» fiir diinne Cu-Leiter » mit Sperrklinke
@ 0,25 bis 0,8 mm » schlagfestes Kunststoffgehause
Ak 66 Bh 51 0 A » prézises Abisolieren durch
N stufenweise Einstellung des
Werkzeuges auf den Leiter-
durchmesser
» mit Drahtabschneider
P Lingenanschlag: einstellbar
U2 0 1o Sl von 4,0 bis 15,0 mm
Bestell-Nr. | EAN- |Abiso|ierwerte &
Ldnge  Code
mm 4003773- @ mm AWG g
12 80 100 SB 043119 0,25-0,8 30-20 50

12 LWL-Coating-Abisolierzange

Glasfaser

» zum Entfernen von Primér-
und Sekundar-Coating bei
Glasfaserkabeln

Primar-Coating

Y Sekundar-Coating
(Leiterisolierung)

N
Fasern aus \
KEVLAR® \

AuBenisolierung K\

Bestell-Nr. | EAN- | Kopf | Griffe |Abiso|ierwerte &
Ldnge  Code
mm 4003773- g mm g
12 82 130 SB 050094  briiniert mit Kunststoff- Primar-Coating 0,125, 55
Griffhiillen Sekundar-Coating 0,25

KEVLAR® st ein eingetragenes Warenzeichen der E. I. du Pont de Nemours and Company

12 AbiSOIierer fiir Lichtwellenleiter

» zum Entfernen von Primér-
Coating bei Glasfaserkabeln

KMIPEX == @ 0,125 mm

» Messerdurchmesser

- ? 0,18 mm, Bohrung fiir Kabel-
zuflihrung @ 0,30 mm

i [ESr— » verstellbarer Lingenanschlag e
» schlagfestes Kunststoffgehduse KNIPEX

:L.- -

[
[E R e

Bestell-Nr. | EAN- | Abisolierwerte 52 “
Ldnge  Code
mm 4003773- @ mm g

12 85 100 SB 043126 zum Entfernen von Primar-Coating 40
bei Glasfaserkabeln @ 0,125 mm

12 85 100 SB

Préizises Entfernen von Primdr-Coating
an einem Glasfaserkabel



13 Verdrahtungszangen

D die ideale Zange bei Verkabe- Modell 13 01 614:
lungsarbeiten » fiir AWG-Querschnitte
» zum Greifen und Biegen von 10/12/14
Dréhten
» zum Schneiden von weichem,
mittelhartem und hartem
13 01 160 Draht
P Prézisions-Schneiden
= [I[[[]IE zusatzlich induktiv gehartet,
Schneidenharte ca. 60 HRC
mit Prazisions-Abisolierldchern
zum Crimpen von Aderendhiilsen
Spezial-Werkzeugstahl in
Sondergiite, in Ol gehartet und
angelassen

_-—'.{

n—— - ':Ir

— —-—-l':

13 02 160

=}

Greifen Schneiden Abisolieren Crimpen
Bestell-Nr. | EAN- | Kopf | Griffe | Abisolierwerte &
Lange  Code
mm/Zoll 4003773- mm? AWG g
1301160 010210 poliert mit Kunststoff iberzogen 0,5-0,75/1,5/2,5 110
1301614 040231 poliert mit Kunststoff Giberzogen 10/12/14 110
13 02 160 010470 poliert mit zweifarbigen Mehr- 0,5-0,75/1,5/2,5 150

komponenten-Griffhiillen

13 Universalzange fiir Datenkabel, STP

P zum Schneiden des Kabels, des
Einzelleiters, des Schirmes und
der Kunststoffseele

P zum Léngsritzen der Schirmfolie

mit der Stahlspitze am Gelenk
= » zum Abmanteln des Kabels mit
den Prismenmessern unterhalb

des Gelenkes

;®
P Spezial-Werkzeugstahl,
13 72 160 SB dlgehartet
Bestell-Nr. |EAN— |Kopf |Griffe &
Lange  Code
mm 4003773~ g
1372 160SB 052319  briiniert mit zweifarbigen Mehrkomponenten-Griffhiillen 80 Santoaies Aimaialn van Baian'cladli




14 Abisolier-Seitenschneider

SN

14 22 160

» die unentbehrliche Zange fiir
die Elektroinstallation

P Prizisions-Abisolierlocher fiir
eindrihtige (massive) Leiter
1,5 und 2,5 mm?

P induktiv gehartete Prazisions-
Schneiden fiir weichen Draht
bis @ 4,0 mm, Schneidenhérte
ca. 60 HRC

» Vanadin-Elektrostahl, in Ol
gehartet und angelassen

|

A ﬂ.- ._.

14 26 160 S ra =g o
Bestell-Nr. | EAN- | Kopf | Griffe Abisolierwerte &
Lange  Code
mm 4003773~ mm? AWG g
14 22 160 034988 poliert mit zweifarbigen 1,5+25 15 +13 205
Mehrkomponenten-Griffhiillen
14 26 160 040279 verchromt isoliert mit zweifarbigen 1.5+25 15+ 13 210

Mehrkomponenten-Griffhiillen,

A 1000 V VDE-gepriift Mehrfachfunktion:

Schneiden und Abisolieren

15 Lackabzieh-Pinzette

» zum Entfernen von
Lackisolation an Cu-Dréhten

» Messer fiir andere Drahtdurch-
messer als Ersatzteil lieferbar

P Pinzettenkorper aus Federstahl

V

1511 120 » Griffschalen aus Kunststoff
Bestell-Nr. | EAN- Abisolierwerte 52
Lange  Code
mm 4003773- 9 mm
1511 120 015550 0,6 35
Ersatzmesser flir Dréhte
15 19 005 021551 0,5
006 021568 0,6
008 021575 08 Prizise gefriste Messer
010 021582 1,0

15 Abisolierzangen

 e——

()

P zum Abisolieren diinner Drahte

» auf einen Drahtdurchmesser

abgestimmtes, prazises Abiso-

Iierp_r_isma, nicht verstellbar
» mit Offnungsfeder )
» Spezial-Werkzeugstahl, in Ol

fiir saubere Abisolierung

15 61 160 gehartet und angelassen
e

Bestell-Nr. | EAN- | Form |Kopf | Griffe Abisolierwerte 5

Lange  Code

mm 4003773~ @ mm
1551 160 015567 MWW poliert mit Kunststoff iberzogen 0,5 10
1561 160 014843 MW poliert mit Kunststoff liberzogen 0,6 110
1581 160 015574 MWW poliert mit Kunststoff liberzogen 0,8 110



16 Kabelmesser

16 20 16 SB

e 3|

16 20 165 SB

Bestell-Nr. |EAN- |Griff

Lange  Code

mm 4003773-
16 2016 SB 043133  schlagfestes Kunststoffgehiuse
16 20 165 SB 043133  schlagfestes Kunststoffgehzuse
16 2028 SB 060468  schlagfestes Kunststoffgehause
16 29 165 043140 Ersatzklinge

16 Abmantelungswerkzeug

16 30 135 SB

Bestell-Nr. |EAN— |Griff

Lange  Code

mm 4003773-
16 30 135 SB 026907 schlagfestes Kunststoffgehduse
1639 135 027317 Ersatzmesser

zum Abmanteln aller gdngigen
Rundkabel

selbstspannender Festhaltebiigel
mit Schnittiefeneinstellung per
Einstellschraube
selbstdrehende Schleppklinge
fiir Umfangs- und Langsschnitt
Reserveklinge im Werkzeug-
korper

schlagfestes Kunststoffgehaduse
aus verschleiBfestem Polyamid
Griffsicherheit durch Weich-
komponenten-Einlage als
Abrutschschutz an Griff und
Festhaltebiigel

vV vV vV Vv VvV VY

Abisolierwerte 52

g mm g
40-16,0 80
8,0-28,0 100
8,0-28,0 80

» zum Abmanteln von Rundkabeln
aus PVC, Gummi, Silikon, PTFE
?6,0-290mm

P selbstspannender Festhaltebiigel

» mit Schnitttiefeneinstellung
per Réandelmutter

» drehbarer Griffkorper fiir
Umfangs- und Langsschnitt

» Wendelschnitt fiir langere
Abmantelungen

P schlagfestes Kunststoffgehduse

» auswechselbares Messer

Abisolierwerte 52
g mm g
6,0 - 29,0 115

Kabel- und Abmantelungsmesser
siehe auch Seiten 131 - 133

Modell 16 20 16 SB:
» fiir Kabel @ 4,0 bis 16,0 mm

Modell'16 20 165 SB:

» fiir Kabel @ 8,0 bis 28,0 mm

» mit Messer und Hakenklinge
incl. Schutzkappe

Modell 16 20 28 SB:
» fiir Kabel @ 8,0 bis 28,0 mm

Komfortables Abmanteln durch
selbstdrehende Schleppklinge

Prizises Abmanteln durch
einstellbare Schnitttiefe




16 Abmantelungswerkzeug

16 40 150

Bestell-N. |EAN- |Griffe

Lange  Code

mm 4003773-
16 40 150 026709 glasfaserverstarktes Polyamid
16 49 150 026716 Ersatzmesser

ﬁ;j

Ansetzen des Werkzeugs fiir Ldngsschnitt
Ldngsschnitt

16 Koax-Abisolierwerkzeug

16 60 05 SB

S

Bestell-Nr. EAN-

Code
4003773-
16 60 05SB 044888

» zum Abmanteln von Rundkabeln
ab @ 25,0 mm

P entfernt sdmtliche Isolations-
schichten

P geeignet fiir Umfangs- und
Langsschnitt

» Schnitttiefe einstellbar
bis 5,0 mm

Abisolierwerte 52
g mm g
Rundkabel ab 25,0 210

Verdrehen des Werkzeugs fiir
Umfangsschnitt

P zum Abisolieren von Koax-
Kabeln (RG 58, RG 59 und RG 62)

» fiir die Abisolierung von
AuBenmantel, Abschirmung
und Dielektrikum in einem
Arbeitsgang

P mit drei eingebauten Messern

P die Schnitttiefe kann fiir jedes
Messer individuell per Sechs-
kantschliissel korrigiert werden

P der Messerabstand bleibt
konstant

» Werkzeugkorper aus Kunststoff

Abisolierwerte iy
Lange

Kabel mm g

RG 58, RG 59 105 65

und RG 62

» auswechselbare Klinge
(beidseitig verwendbar)

» Werkzeugkdrper aus glas-
faserverstarktem Polyamid

Einstellbare Schnitttiefe

Umfangsschnitt

=

Dreistufiger Schnitt in einem
Arbeitsgang

o] ) !
@ =9) )
=07

Iq‘_._. _‘-'__r

Dreistufige Abisolierung eines
Koax-Kabels



16 Koax-Abisolierer

16 60 100 SB

B

Bestell-Nr. | EAN-

Lange  Code
mm 4003773-
16 60 100 SB 040811

» zum Abmanteln und Abisolie-
ren aller gangigen Koax-Kabel
@ 4,8 -7,5mm (z. B.: fir TV-
und Satellitenempfang), auch
fiir PVC-Flex
3x0,75 mm? geeignet

» mit Langenskala 5,0 - 20,0 mm

P zweischaliges. aufklappbares
Abisolierwerkzeug

» mit Offnungsfeder und
Sperrklinke

» Werkzeugkorper aus glasfaser-
verstarktem Polyamid

Abisolierwerte 52
@ mm g
48-75 35

Rundkabel 3 x 0,75 mm?

16 Abmanteler fiir Datenkabel

16 65 125 SB

Bestell-Nr. | EAN-

Lange  Code
mm 4003773-
16 65 125 SB 043157

» zum Abmanteln von UTP + STP

Datenkabeln @ 5,0 - 15,0 mm

P zweischaliges. aufklappbares

Abisolierwerkzeug

» mit Offnungsfeder und

Sperrklinke

» Werkzeugkorper aus glas-
faserverstarktem Polyamid

» Befestigungsclip zur sicheren

Aufbewahrung an der Arbeits-

kleidung

Abisolierwerte 52
@ mm g
5,0 - 15,0 UTP + STP 65

16 Universal-Abmanteler
16 80 125 SB ’

16 85 125 SB I

» zum Abmanteln und Abisolieren
aller gangigen Rund- und Feucht-
raum-Kabel @ 8,0 bis 13,0 mm
(z. B. NYM-Kabel 3 x 1,5 mm? bis
5x 2,5 mm? geeignet

» auch zum Einsatz in Abzweig-
oder Verteilerdosen

» zweischaliges, aufklappbares
Abisolierwerkzeug

» mit Offnungsfeder und Sperr-
klinke

» Befestigungsclip zur sicheren
Aufbewahrung an der Arbeits-
kleidung

» Werkzeugkorper aus glasfaser-
verstarktem Polyamid

= SR

Abmantelung bei Koax-Kabel
0 4,8-7,5mm

-'f
I;J;-" "‘.‘r#

-

Abisolierung des Leiters bei Koax-Kabel

Abmantelung bei UTP/STP-Datenkabel
@ 5,0-15,0 mm

Modell 16 85 125 SB:

» mit Langsschneider

» innenliegendes, herausschieb-
bares Messer

» Abisoliervorrichtung fiir
die Querschnitte:
0,2/0,3/0,8/1,5/ 2,5/4,0

Bestell-Nr. | EAN- Abisolierwerte 50
Lange  Code
mm 4003773- @ mm @ mm g
16 80 125 SB 040828 Rundkabel 8,0 - 13,0 65 |
3x1,5mm? .
! Abmantelung bei UTP/STP-Datenkabel
16 85 125 SB 060444 bis 5 x 2,5 mm? 0,2/0,3/0,8/1,5/2,5/4,0 65 - 4

@ 5,0-15,0 mm







20 Flachzangen

DIN ISO 5745 B kurze, flache Backen

» Greifflachen gezahnt

» Spezial-Werkzeugstahl, in
Ol gehirtet und angelassen

20 01 160

=Sl

20 02 160

==L}

——

20 05 160

=SHill

:ﬁ-
- -

20 06 160

==L}

2001 125 014447 poliert mit Kunststoff liberzogen 27,0 14,5 8,0
140 014454 28,0 15,5 9,5 110
160 015017 30,0 17,0 9,5 140
180 015666 35,0 19,0 10,0 190
200 015673 38,0 21,0 12,0 275
20 02 140 043386 poliert mit zweifarbigen 28,0 15,5 9,5 145
160 035008 Mehrkomponenten-Griffhiillen 30,0 17,0 9,5 170
20 05140 042464 verchromt  mit zweifarbigen 28,0 15,5 9,5 145
160 042457 Mehrkomponenten-Griffhiillen 30,0 17,0 9,5 170
20 06 160 033783 verchromt  isoliert mit zweifarbigen 30,0 17,0 9,5 175

Mehrkomponenten-Griffhiillen,
A 1000V VDE-gepriift

20 07 160 015772 verchromt  tauchisoliert, 30,0 17,0 9,5 200
A 1000V VDE-gepriift




22 Rundzangen

22 01 160

8

22 02 160

8

= __]__r

22 05 160

8

22 06 160

8

Bestell-Nr. | EAN- | Kopf

Lange

mm
22 01 125
140

—i |

DIN ISO 5745

013013

160

015024

180
22 02 140

043430

160
22 05125
140

042891

160
22 06 160

22 07 160

|Griffe

Code

4003773-

014461 poliert mit Kunststoff liberzogen

015819

poliert mit zweifarbigen

023173 Mehrkomponenten-Griffhiillen

043423 verchromt ~ mit zweifarbigen
Mehrkomponenten-Griffhiillen

042907

033790 verchromt  isoliert mit zweifarbigen
Mehrkomponenten-Griffhiillen,
A 1000V VDE-gepriift

015901 verchromt  tauchisoliert,

A 1000V VDE-gepriift

P zum Anbiegen von Drahtdsen

» kurze, runde Backen,
prazisionsgeschliffen

P glatte Spitzen

P Spezial-Werkzeugstahl, in

Ol gehartet und angelassen

Abmessungen 52
L3 W3 D1 T

mm mm 2 mm mm g
27,0 14,5 2,0 80 70
28,0 16,5 2,5 9,5 100
30,0 18,0 3.0 9,5 140
350 21,0 85 10,5 180
28,0 16,5 2,5 S5 135
30,0 18,0 3.0 9,5 165
27,0 14,5 2,0 80 90
28,0 16,5 2,5 OISERISS
30,0 18,0 3.0 9,5 165
30,0 18,0 3.0 95 170
30,0 18,0 3.0 9,5 205

=




19 Schmuckbiegezangen, Rundzangen

» fiir feine Draht- und Silber-
schmuckarbeiten

» geeignet fiir Biege- und
Schneidarbeiten z. B. im
Elektronik-Bereich
| » zum Anbiegen von Drahtdsen
m

» feine, spitz zulaufende, runde
Backen, prazisionsgeschliffen

P Schneiden zusatzlich induktiv
gehartet, Schneidenharte
ca. 60 HRC

» Vanadin-Stahl, in Ol gehartet
und angelassen

19 01 130

1901130 014478  poliert mit Kunststoff tiberzogen
19 03 130 014348  verchromt  mit Kunststoff liberzogen 70

23 Flachzange mit SChﬂEide, Feinmechanikerzange

P geeignet fiir Greif- und
Schneidarbeiten in der
Feinmechanik

» lange, diinn zulaufende Backen

» Greifflachen gezahnt

» mit Schneiden fiir weichen
Draht @ 2,5 mm und mittel-

harten Draht @ 1,6 mm

P Schneiden zusatzlich induktiv
gehartet,
Schneidenharte ca. 60 HRC

> Spezial-Werkzeugstahl in
Sondergiite, in Ol gehartet und
angelassen

2301140 015918 poliert mit Kunststoff Giberzogen

23 01 140

==L}




25 Flachrundzangen mit Schneide, Rradiozangen

-

—

25 01 160

Sl

Form 0: gerade Backen

25 02 160

© ulf

Form 0: gerade Backen

—_—

25 06 160

© ml}

DIN ISO 5745

P geeignet fiir Greif- und
Schneidarbeiten in der
Feinmechanik

P spitze, flach-runde Backen

» Greifflachen gezahnt

P mit Schneiden fiir mittelharten
und harten Draht

P Schneiden zusatzlich induktiv
gehértet, Schneidenharte
ca. 61 HRC

P Spezial-Werkzeugstahl in
Sondergiite, in Ol gehartet
und angelassen

T2 W4
Form 0: gerade Backen _.H_
L3
» — — T1 A
— = i £
25 26 160 -
Form 2: 40° gewinkelte Backen
Bestell-Nr. | EAN- | Form | Kopf |Griffe |Schneidwerte |Abmessungen iy
Linge Code D 4 3 W3 T W4 T2
mm  4003773- mm mm mm mm mm mm mm g
2501 125 015932 poliert mit Kunststoff iberzogen 2,2 1,6 270 130 70 25 18 70
140 013082 0 2,5 1,6 420 150 80 25 20 90
160 013099 2,5 1.6 500 165 95 30 25 115
2502 140 023159 poliert mit zweifarbigen 2,5 1.6 420 150 80 25 20 110
160 023166 1 Mehrkomponenten-Griffhiillen 2,5 1,6 50,0 165 95 30 25 145
2503125 015956 verchromt mit Kunststoff liberzogen 2,2 1.6 270 130 70 25 18 70
140 015963 'r": 2,5 1,6 420 150 80 25 20 90
160 014492 ' 2,5 1.6 500 165 95 30 25 115
2505140 035015 ) verchromt mit zweifarbigen 2,5 1,6 420 150 80 25 20 10
160 022817 Mehrkomponenten-Griffhiillen 2,5 1.6 50,0 165 95 3,0 25 145
2506 160 033806 verchromt isoliert mit zweifarbigen 2,5 1.6 500 165 95 30 25 150
Mehrkomponenten-Griffhiillen,
A 1000V VDE-gepriift
2521160 015994 2 poliert mit Kunststoff liberzogen 2,5 1,6 50,0 165 95 30 25 115
2525160 016007 .-, verchromt mit zweifarbigen 2,5 1.6 50,0 165 95 3,0 25 145
" Mehrkomponenten-Griffhiillen
i
2526160 052111 " verchromt isoliert mit zweifarbigen 2,5 1.6 500 165 95 30 25 150
Mehrkomponenten-Griffhillen,
A 1000V VDE-gepriift
340 P



26 Flachrundzangen mit Schneide, storchschnabelzangen SM@Z' al
DIN ISO 5745 B hoch belastbare, elastische F\ I

Prazisionsspitzen
» flach-runde, lange Backen

it e KNIPEX Storchschnabel-

. . . angen sind aus Vanadin-
__..._-—'—_'-'-‘_ “ .
» mit Schneiden fiir mittelharten Sl el e

sorgfaltig gehartet. lhre

Draht @ 3,2 mm und harten

Draht @ 2,2 mm e .
26 12 200 > Schneiden zusitzlich induktiv schlanken Prazisionsspitzen

6 l[ﬂ]]]k gehartet, Schneidenharte LN AP LI

Form 1 de Back ca. 61 HRC Beanspruchungen stand,
orm 1: gerade backen . . P
b Vanadin-Stahl,in Ol gehiirtet RN s

und angelassen

26 15 200

© ’

Form 1: gerade Backen

Elastische Prizisionsspitzen fiir hohe

26 22 200 Beanspruchung

Sl

Form 2: 40° gewinkelte Backen

26 26 200

© i

Form 2: 40° gewinkelte Backen

Bestell-Nr. | EAN- | Form |Kopf Griffe &
Lange  Code
mm 4003773- g
26 11 200 013105 poliert mit Kunststoff iiberzogen 170
26 12 200 023142 1 poliert mit zweifarbigen 200
Mehrkomponenten-Griffhiillen
26 13200 016038 : verchromt mit Kunststoff liberzogen 170
26 15200 035022 , verchromt mit zweifarbigen 200
Mehrkomponenten-Griffhiillen

26 16200 022831 verchromt isoliert mit zweifarbigen 205
Mehrkomponenten-Griffhiillen,

A 1000V VDE-gepriift

-_\.-

26 17 200 016069 ' verchromt tauchisoliert, 225
A 1000V VDE-gepriift

2621200 013112 poliert mit Kunststoff Giberzogen 170

26 22200 023135 2 poliert mit zweifarbigen 200
. Mehrkomponenten-Griffhiillen

26 23200 016076 > - verchromt mit Kunststoff liberzogen 170

26 25200 035039 verchromt mit zweifarbigen 200
0 Mehrkomponenten-Griffhiillen

26 26200 022855 - verchromt isoliert mit zweifarbigen 205

Mehrkomponenten-Griffhiillen,
A 1000V VDE-gepriift

26 27 200 016090 J40° verchromt tauchisoliert, 225
A 1000V VDE-gepriift




27 Telefonzange mit Mittenschneider

27 01 160

©

&

Bestell-Nr. |EAN- Kopf
Lange  Code
mm  4003773-

27 01 160 016106 poliert

28 Montierzangen

28 01 200

==}

Form 0: flache, breite Backen

28 21 200

©

Form 2: flach-runde Backen

Bestell-Nr. |EAN— |Form |Kopf |Griffe

Ldnge Code
mm  4003773-
28 01 200 013020 0 poliert
=

28 03200 016144 verchromt  mit Kunststoff iiberzogen

mit Kunststoff liberzogen

» zum Fassen und Trennen von
Einzelleitern in Kabelbdumen

» mit Mittenschneider fiir weichen
Draht

» flach-runde Backen

P Greifflachen gezahnt

» Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
in Ol gehrtet und angelassen

oI5

mit Kunststoff liberzogen 120

P besonders gut geeignet fiir
Greif-, Justier- und Montage-
arbeiten mit hoherer Greifkraft

» Greifflachen gezahnt

» Spezial-Werkzeugstahl,
in Ol gehartet und angelassen

Form O:
» flache, breite Backen

Form 2:
» flach-runde Backen

Abmessungen 52
3 W3 T1 W4 T2

mm mm mm mm mm g
330 135 10,5 40 10,5200

330 135 105 40 10,5 200

or=a

28 21 200 028246 2 poliert
©

mit Kunststoff liberzogen

340 135 10,5 3,0 3,0 190

W4

{sz



29 Telefonzangen ohne schneide

DIN ISO 5745 B Greifflichen kreuzgezahnt
» Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
in Ol gehértet und angelassen

Form 1:
» flache, breite Backen

29 11 160 Form 2:

= @ » flach-runde Backen

» Dbesonders schlanke, feine
Spitzen; auch als Lot-Spitz-
zange zu verwenden

Form 1: flache, breite Backen

29 25 160

o

Form 2: flach-runde Backen

29 11 160 016175 poliert mit Kunststoff iberzogen 550 140 80 25

29 21160 016199 poliert mit Kunststoff Giberzogen 540 140 90 20 20 120
2

29 25160 043478 [S) verchromt mit zweifarbigen 540 140 90 20 20 145

Mehrkomponenten-Griffhiillen

31 Greifza NGEN, Nadelzangen

P Prazisionszangen fiir feinste
Montage-, Biege- und Justier-
arbeiten

» mit besonders langen Backen:
Backenldnge 55,0 mm

P glatt geschliffene Greifflachen

» Kanten sorgfltig entgratet

» Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
in Ol gehértet und angelassen

31 11 160

Slati

Form 1: gerade Backen

Form 1:
» gerade Backen

Form 2:

31 25 160 » 45° gewinkelte Backen

Sl

Form 2: 45° gewinkelte Backen

3111 160 016441 poliert mit Kunststoff iberzogen 550 15,0

31 15160 016465 verchromt  mit zweifarbigen 550 150 7, 5 2, 0 2, 5 120
Mehrkomponenten-Griffhiillen

3121160 013075 2 poliert mit Kunststoff tiberzogen 550 150 75 20 25 100

3125160 016489 H verchromt mit zweifarbigen 550 150 75 20 25 120

45° Mehrkomponenten-Griffhiillen




30 Langbeckzangen ohne schneide

DIN ISO 5745  » hoch belastbar und
verschleiBarm

30 11 160

==}

Form 1: lange, flache Backen
Greifflachen gezahnt

30 25 160

© ml}

Form 2: lange, flach-runde Backen
Greifflachen gezahnt

30 36 160

8%

Form 3: lange, runde Backen
Greifflachen glatt geschliffen

P verschiedene Backenformen
| 2 Ch[om—Vanadin-ElektrostahI,
in Ol gehartet und angelassen

Form 1:

» lange, flache Backen
» Greifflachen gezahnt

Form 2:
» lange, flach-runde Backen

» Greifflichen gezahnt

Form 3:

» lange, runde Backen

» Greifflachen glatt geschliffen

Bestell-Nr. I EAN- | Form | Kopf | Griffe Abmessungen 52
Lange Code L3 W3 T1 W4 T2
mm  4003773- mm mm mm mm mm g
30 11 140 013037 1 poliert mit Kunststoff liberzogen 420 150 80 25 40 90
160 013044 465 165 95 30 50 120
190 013051 =43 500 185 80 30 70 140
3013140 016298 verchromt mit Kunststoff tiberzogen 42,0 150 80 25 40 90
160 016304 465 165 95 30 50 120
30 15140 042914 verchromt  mit zweifarbigen 420 150 80 25 40 110
160 035046 Mehrkomponenten- 465 165 95 30 50 150
190 001881 Griffhiillen 500 185 80 30 70 175
3016160 001904 verchromt isoliert mit zweifarbigen 46,5 165 95 30 50 155
Mehrkomponenten-Griffhiillen
A 1000V VDE-gepriift
3021140 016328 2 poliert mit Kunststoff iberzogen 42,0 150 80 25 20 95
160 016335 500 165 95 30 25 125
190 016366 e 500 185 80 30 24 145
3023140 016373 verchromt mit Kunststoff liberzogen 420 150 80 25 20 95
3025140 001980 verchromt mit zweifarbigen 420 150 80 25 20 N5
160 035060 Mehrkomponenten- 500 165 95 30 25 155
190 043515 Griffhiillen 500 185 80 30 24 180
3031 140 016397 3 poliert mit Kunststoff liberzogen 375 150 80 40 20 85
160 013006 410 165 95 50 25 110
3033 140 016427 8 verchromt mit Kunststoff Giberzogen 375 150 80 40 20 85
160 016434 410 165 95 50 25 110
3035140 043102 verchromt  mit zweifarbigen 375 150 80 40 20 105
160 035084 Mehrkomponenten-Griffhiillen 41,0 165 95 50 25 140
3036160 002123 verchromt isoliert mit zweifarbigen 41,0 165 95 50 25 145

Mehrkomponenten-Griffhiillen
A 1000V VDE-gepriift

|
|

|

W4

s



32 Justierzangen

DIN 5235 B zum Greifen von Bauteilen und
Drahten mit kleinen Durchmes-
sern sowie zum Biegen von
Kontakt- und Relaisfedern

» polierte Greifflachen

» Kanten sorgfaltig entgratet

» Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
in Ol gehartet und angelassen

32 11 135

=]
Form 1: flache, spitze Backen Form1:

» flache, spitze Backen

Form 2:

- » flache, breite Backen

Form 3:

32 21 135 » 40° gewinkelte, flache,
breite Backen

=
Form 2: flache, breite Backen
32 31 135
=}
Form 3: 40° gewinkelte, flache,
breite Backen
32 11 135 016496 1 poliert mit Kunststoff Giberzogen 340 125 7,0
3213135 016519 = verchromt 340 125 7,0
3221135 016533 2 poliert mit Kunststoff iberzogen 340 125 70 14 35 75
3223135 016557 B3 verchromt 340 125 70 14 35 75
32 31135 016588 3 poliert mit Kunststoff liberzogen 320 125 70 14 35 75

SCIN=|

33 Weberzangen

» 9,0 mm breite Backen,
auf 1,5 mm diinn zulaufend
P glatte Greifflachen
» Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
in Ol gehartet und angelassen

33 01 160

=

33 01 160 016663 poliert mit Kunststoff Giberzogen 550 150 7,5 30 90 110
3303160 016670 verchromt  mit Kunststoff liberzogen 550 150 75 30 90 110




35 Elektronik-Greifzangen S,{,@,Ef(:z'al
o) DIN ISO 9655 W Prazisionszangen fiir feinste P\ I

<% > Montagearbeiten z. B. in
2N Elektronik und Feinmechanik Bei den KNIPEX Elektronik-

» zum Greifen, Halten und Biegen zanaen wurden Erkenntnisse
P durchgestecktes Prazisionsgelenk iibegr eraonomische Beding-
P glatt geschliffene Greifflachen unden l?ei reifenden und 9
» Kanten sorgfaltig entgratet gen 9
i . . schneidenden Zangen umge-
P reibungsarme Doppelfeder fiir
- R setzt: komfortables, an-
3512 115 ein sanftes und gleichmaBiges . .
= wenderfreundliches Arbeiten.
= Q Offnen
» die Politur oder Spiegelpolitur

Form 1: flache, breite Backen (nur Ausfiihrung 2) bietet in

Verbindung mit einem feinen

Olfilm einen guten Rostschutz -

keine Stérungen im Schaltkreis

durch abblatternde Chromteile
» Spezial-Werkzeugstahl,

in Ol gehartet und angelassen

3522 115
Sl
Form 2: flach-runde Backen ”

D
P ::-".,--‘ |
—_— —— 5

3532 115 3542 115 3552 145
8t e} =i}
Form 3: runde, spitze Backen Form 6: flach-runde, lange Backen Form 5: flache, lange Backen <<
—— —1 S
—— —
- ™ i L D
3562 145 3572 145 3582 145
°d 8 e
Form 4: 45° gewinkelte, Form 7: runde, lange Backen Form 8: 45° gewinkelte, flach-runde,
flach-runde Backen lange Backen
Bestell-Nr. | EAN- | Form | Kopf Griffe Abmessungen 52
Ldnge  Code alle Zangen mit B A D E F
mm 4003773- MWW 31 mm mm mm mm  mm g
3511 115 016694 1 — poliert mit Kunststoff liberzogen 225 95 65 20 40 60
3512115 035107 spiegelpoliert mit zweifarbigen Mehrkomponenten-Griffhiillen 225 95 65 20 40 75
3521115 016724 2 ) poliert mit Kunststoff iberzogen 225 95 65 20 15 55
3522 115 035114 spiegelpoliert mit zweifarbigen Mehrkomponenten-Griffhiillen 225 95 65 20 15 70
3531115 016762 3 8 poliert mit Kunststoff liberzogen 225 95 65 20 10 50
3532115 035121 spiegelpoliert mit zweifarbigen Mehrkomponenten-Griffhiillen 225 95 65 20 10 60
3542115 040736 4 I 45° spiegelpoliert mit zweifarbigen Mehrkomponenten-Griffhiillen 225 95 65 20 15 75
S}
3552 145 039389 5 lange Backen spiegelpoliert mit zweifarbigen Mehrkomponenten-Griffhiillen 40,0 120 75 15 40 105
=
3562 145 039556 6 lange Backen spiegelpoliert mit zweifarbigen Mehrkomponenten-Griffhiillen 400 120 75 25 15 95
o
3572145 043607 7 lange Backen spiegelpoliert mit zweifarbigen Mehrkomponenten-Griffhiillen 400 120 75 25 13 90
8
3582 145 039396 lange Backen spiegelpoliert mit zweifarbigen Mehrkomponenten-Griffhiillen 350 120 75 25 10 95
8 o
A 45°




35 Elektronik-Greifzangen ESD

3512 115 ESD
Bd

Form 1: flache, breite Backen

=
3522 115 ESD €
et

Form 2: flach-runde Backen

3532 115 ESD

J

Form 3: runde, spitze Backen

35 42 115 ESD
Sl

Form 4: 45° gewinkelte,
flach-runde Backen

Bestell-Nr. | EAN- | Form
Lange Code alle Zangen mit
mm 4003773- MWW =2
3512 115 ESD 024835 1 =
3522 115 ESD 024842 2 ©
3532 115 ESD 024859 3 8
3542 115 ESD 024866 4 45

o

Kopf

spiegelpoliert

Griffe

D Prézisionszangen fiir feinste
Montagearbeiten z. B. in
Elektronik und Feinmechanik

» zum Greifen, Halten und Biegen

» Ausfiihrung elektrisch ableitend-
dissipativ

» durchgestecktes Prazisionsgelenk

P glatt geschliffene Greifflachen

P Kanten sorgfiltig entgratet

P reibungsarme Doppelfeder
fiir ein sanftes und gleich-
miBiges Offnen

P die Spiegelpolitur bietet in Ver-
bindung mit einem feinen
Olfilm einen guten Rostschutz -
keine Stérungen im Schaltkreis
durch abblétternde Chromteile

» Griffe mit zweifarbigen Mehr-
komponenten-Griffhiillen
schwarz/grau

» Spezial-Werkzeugstahl,
in Ol gehartet und angelassen

Ll—]

mit zweifarbigen Mehrkomponenten-Griffhiillen

spezial

Bei den KNIPEX Elektronik-
zangen wurden Erkenntnisse
iiber ergonomische Beding-
ungen bei greifenden und
schneidenden Zangen um-
gesetzt: komfortables, an-
wenderfreundliches Arbeiten.

N ESD

Beim Einsatz von Zangen
an Bauelementen, die durch
elektrostatische Entladung
gefahrdet sind (ESDS -

electro static discharge
sensitive devices), wird von
den einschldagigen Normen
und Vorschriften (z. B. IEC
TR 61340-5, DIN EN
61340-5, SP Method 2472)
ein kontrolliertes Ableiten
elektrischer Ladungen
durch die Griffe solcher
Zangen verlangt.

Die KNIPEX Elektronik-
zangen Ausfiihrung ESD
leiten die elektrostatische
Energie zum Schutz von
gefdhrdeten Bauelementen
entsprechend langsam und
kontrolliert ab.

| Abmessungen 82

B A D E F

mm  mm mm mm mm g
225 95 65 20 40 75
225 95 65 20 15 70
225 95 65 20 10 60
225 95 65 20 15 75







36 Elektronik-Bestiickungszangen

o) » Prézisionszangen fiir feinste
< p Montagearbeiten z. B. in
[ \ Elektronik und Feinmechanik
- e o .
» zum Biegen und Abschneiden
von Drahtenden
g » durchgestecktes Prazisionsgelenk
2 » glatt geschliffene Greifflachen
Modell 36 12 130: > Ka.nten sorgfaltig entgratet :
. . » reibungsarme Doppelfeder fiir
36 12 130 zum Anbiegen eines Bogens . o
. . ein sanftes und gleichmaBiges
fiir den Abstand zur Platine P
Offnen
» die Spiegelpolitur bietet in Ver-
bindung mit einem feinen
Olfilm einen guten Rostschutz-
keine Stérungen im Schaltkreis
durch abblatternde Chromteile
» Spezial-Werkzeugstahl,
in Ol gehartet und angelassen
—
Modell 36 22 125:
36 22 125 zum Abbiegen und Abschneiden
unter der Platine auf 1,6 mm Lénge
— % T2 Wi
. _.“_
Modell 36 32 125: B
36 32 125 zum Quetschen und Kiirzen unter
der Platine auf 1,6 mm Linge T
[P
-
T2
— H 8
e 13
36 42 125 SB Model_! 36 42 125: _ iy
zum Kiirzen unter der Platine 'l W
auf 1,3 mm Linge
Bestell-Nr. | EAN- | Kopf Griffe Anwendung Abmessungen 82
Lange  Code B W T Wi 12 ™
mm 4003773- mm mm mm mm mm mm g
3612130 016861 spiegelpoliert mit zweifarbigen Drahtprofil biegen 230 120 75 55 60 - 80
3622125 046967 Mehrkomponenten- Draht kiirzen auf 1,6 mm und biegen 180 115 75 70 26 12 90
3632125 016885 Griffhiillen Draht kiirzen auf 1,6 mm und quetschen 180 11,5 75 70 40 10 90
36 42 125 SB 016892 Draht kiirzen auf 1,3 mm 180 11,5 75 - 40 1,2 100



37 Greifzangen fiir Feinmechanik
DIN ISO 9655

37 11 125

=G

Form 1: flache, breite Backen

37 21 125

=2

Form 2: flache, spitze Backen

37 31 125

Sl

Form 3: flach-runde Backen

37 41 125

8

Form 4: runde, spitze Backen zum
Anbiegen von Draht6sen

Bestell-Nr. |EAN- |Form |Kopf |Griffe

Lange Code
mm 4003773-

VVVVYVY V

» Prizisionszangen fiir feinste

Montagearbeiten z. B. in
Elektronik und Feinmechanik
zum Greifen, Halten, Biegen
und Justieren

Spitzen prazisionsgeschliffen
glatte Greifflachen

Kanten sorgfaltig entgratet
eingelegtes Gelenk
Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
in Ol gehrtet und angelassen

Abmessungen 5
B A D E F

mm mm mm mm mm g

37 11 125 014287 1 poliert mit Kunststoff Giberzogen 270 125 70 20 55 70
37 13125 016922 B verchromt mit Kunststoff Giberzogen 270 125 70 20 55 70
37 21 125 014294 2 poliert mit Kunststoff liberzogen 270 125 70 20 20 75
3723125 016946 H verchromt  mit Kunststoff liberzogen 270 125 70 20 20 75
37 31125 014300 3 poliert mit Kunststoff liberzogen 270 125 70 20 16 65
37 33125 016960 e verchromt mit Kunststoff liberzogen 270 125 70 20 16 65
37 41125 014317 4 poliert mit Kunststoff Giberzogen 270 145 80 20 10 75
37 43125 016977 8 verchromt  mit Kunststoff liberzogen 270 145 80 20 10 75

=

>| b—w



38 Mechanikerzangen

DIN ISO 5745

38 11 200

o&

Form 1: gerade, flach-runde Backen

—

38 15 200

SL:

Form 1: gerade, flach-runde Backen

— —
e e

38 21 200 38 41 190

o & =

Form 2: 40° gewinkelte, Form 4: flache, breite Backen
flach-runde Backen

38 31 200

SE:

Form 3: gekropfte, flach-runde
Backen

38 61 190

i
=2

Form 6: flache, schmale Backen,
glatte Greifflachen

Bestell-Nr. |EAN— |Form |Kopf |Griffe

» hohe Biegefestigkeit der
Zangenbacken /-Spitzen

» Vanadin-Elektrostahl, in Ol
gehdrtet und angelassen

¥
38 71 200

Sk}

Form 7: 70° gewinkelte flach-
runde Backen, zum Ziehen von
Splinten. Fiir Greifaufgaben an
schlecht zugdnglichen Stellen

LR

Gewinkelte Backen fiir schwer
zugdngliche Arbeitsbereiche

(o

38 91 200

8
=

Form 9: 45° gewinkelte - flach-
runde, lange Backen, auch zum
Greifen von Ziindkerzensteckern
und Rundteilen (Ziindkerzen-
stecker-Ziehzange)

Speziell geformte Backen zum einfachen
Ziehen von Ziindkerzensteckern

Abmessungen 52

Lange Code L3 w3 T W4 T2
mm 4003773~ mm mm mm mm mm g
38 11 200 016991 1 poliert mit Kunststoff iberzogen 730 175 95 30 25 180
38 13200 017035 verchromt  mit Kunststoff tiberzogen 730 175 95 30 25 180
38 15200 039594 verchromt  mit zweifarbigen Mehr- 730 175 95 30 25 210
komponenten-Griffhiillen
38 21200 017066 2 poliert mit Kunststoff iberzogen 730 175 95 30 25 175
3825200 043669 O verchromt mit zweifarbigen Mehr- 730 175 95 30 25 205
< 40° komponenten-Griffhiillen
38 31200 017110 3 poliert mit Kunststoff liberzogen 730 175 95 30 25 175
3835200 017134 e verchromt mit zweifarbigen Mehr- 730 175 95 30 25 205
komponenten-Griffhiillen - Wa
3841190 017141 4 poliert mit Kunststoff liberzogen 50,0 180 80 20 80 140 —
3845190 043676 = verchromt  mit zweifarbigen Mehr- 50,0 180 80 20 80 175 _-H
komponenten-Griffhiillen 13
3861190 017189 6 poliert mit Kunststoff Giberzogen 500 180 80 25 4,0 135
— T
38 71 200 017202 7 poliert mit Kunststoff tiberzogen 730 175 95 30 20 175 ’1 $- W3
L 70°
38 91200 017219 9 poliert mit Kunststoff liberzogen 730 175 95 - 2,5 180 :
38 95200 017233 <T45° verchromt mit zweifarbigen Mehr- 730 175 95 - 2,5 210
komponenten-Griffhiillen




40 Universal-Gripzangen

e GG ORI EU Zangenkorper: hochfester
material sicher fest
Federstahl
P hoch belastbar . .
. . » eingesetzte Greifbacken aus
P mit Stellschraube und Lésehebel .
. . Chrom-Vanadinstahl, gesenk-
» Einhandbedienung I
» hoher Spanndruck durch g
Kniehebeliibersetzung
40 04 250 .
Bestell-Nr. | EAN- | Kopf Griffe Spannbereich &
Lange  Code O3 3 O3
mm 4003773~ mm mm mm g
40 04180 022190 vernickelt vernickelt 8-35 25 6-26 325
250 002710 vernickelt vernickelt 8-35 30 8-30 530
41 Gripzangen
» hilt Rund-, Profil- und Flach- » Zangenkorper: hochfester
material sicher fest Federstahl
» hoch belastbar » cingesetzte Greifbacken aus
P mit Stellschraube und Lsehebel Chrom-Vanadinstahl, gesenk-
» Einhandbedienung geschmiedet
P hoher Spanndruck durch

Kniehebeliibersetzung

41 04 250
Form 0: Backen flir Rundmaterial, mit Drahtabschneider

r, - e M
o s (S ‘f' e cC ') ( C
41 14 250 fi '

Form 1: Backen mit Doppelprisma fiir Rund-, Profil- und Flachmaterial Anwendungsbeispiele 41 14 250

s\ o T ——y

=

41 34 165
Form 3: Langbeck-Gripzange, schmale, lange Backen

Form 2: gerade Backen fiir Flachmaterial

Bestell-Nr. | EAN- | Form | Kopf Griffe Spannbereich 52
Lange  Code O3 N O
mm 4003773~ mm mm mm g
41 04 180 002741 0 vernickelt vernickelt 8-30 0-20 6-24 360
250 002758 8-40 0-20 8-30 530
300 022183 10-65 0-30 10 - 34 930
41 14 250 023470 1 vernickelt vernickelt 0-36 0-36 13-36 560
41 24 225 023487 2 vernickelt vernickelt 0-42 0-16 0-24 505
41 34 165 047858 3 vernickelt vernickelt 6,5-30 0-10 6-24 200



42 SchweiB-Gripzangen

» zum Klemmen und Spannen
von Rund-, Profil- und Flach-
material

» hoch belastbar

P mit Stellschraube und Losehebel

Modell 42 14 280:
» Greifbacken aus warmfestem

Guss-Stahl
42 14 280 » spannt r}ebenemander Ilege.n—
4 des Profil- oder Flachmaterial
HTO_ZS mm beim SchweiBen

» auch fiir Profile mit Stegen bis
zu 25 mm Hohe

Modell 42 24 280:

» Greifbacken aus warmfestem
Guss-Stahl

P spannt zentrisch nebeneinan-
der liegendes Rund- oder Rohr-
material beim SchweiBen

42 24 280

Modell 42 34 280:

» Greifbacken aus Chrom-Vana-
din-Stahl, gesenkgeschmiedet

P spannt sperrige Werkstiicke
und Profile mit hohen Stegen

bis zu 40 mm
42 34 280
H:: 0-40 mm
42 14280 022206 vernickelt vernickelt 30-65 51 915
42 24280 022213 vernickelt vernickelt 10-85 - 860

42 34 280 022220 vernickelt vernickelt - 90 700







45 Montagezangen fiir Sprengringe (Wellen)

OO

4510 170

3,6 mm

Bestell-Nr.

Lange

mm
4510170
45 21 200

| EAN- | Form | Kopf

Code

4003773-

017370 Www briiniert
031208 briiniert

| Griffe

briiniert
mit Kunststoff iberzogen

Modell 45 10 170:
D fiir Sprengringe mit Mindest-
SpaltgréBe von 3,6 mm

Modell 45 21 200:

P gebogene Backen mit
Zentrierung

» fiir Sprengringe nach Norm
ab @ 12,0 mm, z. B. bei
Gelenkwellensicherung am
Getriebe eines Kfz

» Mindestdffnung der Ringe
2,2 mm

155
190

46 Sicherungsringzangen fir Greifringe (Wellen)

46 11 GO

46 11 G2

Bestell-Nr.
GroBe

46 11 GO
G1
G2
G3
G4

| EAN- | Form | Kopf

Code

4003773-

047896 MWW
031062

031079

031086

031093

poliert

| Griffe

mit Kunststoff iberzogen

» zur Montage von Greifringen
auf Wellen von @ 1,5 - 30 mm

» mit Offnungsfeder

P kréftige Form, geschmiedet

P abrutschhemmende, stabile
Spitzen

» Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
in Ol gehrtet und angelassen

Modell 46 11 GO:

» fiir Ringe von @ 1,5 - 4,0 mm,
mit justierbarer Begrenzungs-
schraube als Schutz gegen
Uberspreizung

[
Kapazitat fiir Wellen- 52
durchmesser Linge
mm mm g
15 - 4 140 80
4 - 7 140 80
5 -13 140 80
14 - 18 140 80
20 - 30 180 140

v

zur Montage von Spreng- und
Sicherungsringen ohne Greif-
|6cher

fiir Wellensicherungen

mit Offnungsfeder
geschmiedet
Chrom-Vanadin-Stahl, in

Ol gehartet und angelassen

\ A A A 4

45 21 200: Backenspitze mit
Zentrierlochung fiir einen sicheren
Sitz des Sprengrings




44 Sicherungsringzangen fiir Innenringe (Bohrungen)

DIN 5256 C (gerade) » zur Montage von Sicherungs- v

DIN 5256 D (gewinkelt) ringen in Bohrungen im
Bereich von @ 8 - 400 mm

P kréftige Form, geschmiedet

P abrutschhemmende, stabile
Spitzen

» Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
in Ol gehrtet und angelassen

4411 J2
Form 1: gerade Spitzen

Einfache Montage von Innenringen

44 21 J21
Form 2: gewinkelte Spitzen

Modelle 44 10 und 44 20:

» fiir Ringe von @ 122 - 400 mm

- P mit I6sbarem Sperrmechanismus

e . - » mit auswechselbaren Spitzen
aus verglitetem Stahl

» Griffe schwarz pulverlackiert

4410 J6

Bestell-Nr. |EAN— |Form |Kopf |Griffe Kapazitit fiir Bohrungs- &2
GroBe Code durchmesser Lange
4003773 mm mm g
44 11 Jo 017240 1 poliert mit Kunststoff liberzogen 8- 13 140 90
J1 013570 12 - 25 140 90
J2 013587 19 - 60 180 140
J3 013594 . 40 - 100 225 200
J4 013600 !'| 85 - 140 320 465
44 10J5 024910 ! I. schwarz pulverlackiert 122 - 300 570 1710
J6 024927 ' 1 252 - 400 580 1730
44 1915 024934 Ersatzspitzen
J6 024941 gerade Ersatzspitzen
44 13J0 017264 verchromt  mit Kunststoff liberzogen 8- 13 140 90
J1 017271 12 - 25 140 90
J2 017288 19 - 60 180 140
J3 017295 40 - 100 225 200
J4 017301 85 - 140 320 465
4421J01 017318 2 poliert mit Kunststoff liberzogen 8- 13 130 90
J1 013617 12 - 25 130 90
J21 013624 19 - 60 170 140
J31 013631 _ 40 - 100 215 205 i X
Ja1 on3eas T 85 - 140 300 480 | sl [ vor
44 20J51 024958 I | schwarz pulverlackiert 122 - 300 590 1980 SRl AIB I [ECL
J61 024965 | | 252 - 400 600 1990 " i
44 29)51 024972 Ersatzspitzen .Slcherungsrmgzangen nur
J61 024989 Ersatzspitzen i angegeb_enen_ Durch-
44 23J01 017325 verchromt  mit Kunststoff liberzogen 8- 13 130 90 messerbereich einsetzen.
J11 017332 12 - 25 130 90 ) ) )
721 017349 19 - 60 170 140 Beim Arbeiten wird das
131 017356 40 - 100 2715 205 Tragen einer Schutzbrille
Ja1 017363 85 - 140 300 480 Bl



46 Sicherungsringzangen fir AuBenringe (Wellen)

DIN 5254 A (gerade) » zur Montage von Sicherungs-

DIN 5254 B (gewinkelt) ringen auf Wellen im Bereich
von @ 3 - 400 mm

P kraftige Form, geschmiedet

P abrutschhemmende, stabile
Spitzen

» Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
in Ol gehirtet und angelassen

46 11 A2

Form 1: gerade Spitzen

Einfache Montage von AuBenringen

46 21 A21
Form 2: gewinkelte Spitzen

Modelle 46 10 und 46 20:

» fiir Ringe von @ 122 - 400 mm,

» mit [6sbarem Sperrmechanismus

» ohne Offnungsfeder

» mit auswechselbaren Spitzen
aus verglitetem Stahl

» Griffe schwarz pulverlackiert

46 10 A5
Bestell-Nr. | EAN- | Form | Kopf |Griffe Kapazitat fiir Wellen- 5
GroBe Code durchmesser Lange
4003773~ mm mm g
46 11 A0 013655 1 poliert mit Kunststoff liberzogen 3- 10 140 85
A1l 013662 10 - 25 140 85
A2 013679 MW 19 - 60 180 140
A3 013686 . 40 - 100 210 215
A4 013693 !'| 85 - 140 320 530
46 10 A5 024996 ! l. schwarz pulverlackiert 122 - 300 560 2020
A6 025009 ' 1 252 - 400 570 2030
46 19A5 024316 Ersatzspitzen
A6 025016 gerade Ersatzspitzen
46 13A0 017417 verchromt  mit Kunststoff liberzogen 3-10 140 85
A1l 017424 10 - 25 140 85
A2 017431 19 - 60 180 140
A3 017455 40 - 100 210 215
A4 017462 85 - 140 320 530
46 21 A0O1 013709 2 poliert mit Kunststoff liberzogen 3-10 125 85
A11 013716 10 - 25 125 85
A21 013723 MW 19 - 60 170 135
A31 013730 _ 40 - 100 200 215 i .
A4l 013747 T 85 - 140 300 515 I ST (TR
46 20 A51 025023 I | schwarz pulverlackiert 122 - 300 570 1810 St (A2 130 O G
A61 025030 | | 252 - 400 580 1820 " i
46 29 A51 025047 Ersatzspitzen slcherungsrlngzangen nur
A61 025054 Ersatzspitzen |m angegeb_enen_ Durch-
46 23 A01 017509 verchromt  mit Kunststoff liberzogen 3-10 125 85 messerbereich einsetzen.
A11 017516 10 - 25 125 85 ) ) )
A21 017523 19 - 60 170 135 Beim Arbeiten wird das
A31 017530 20 - 100 200 215 Tragen einer Schutzbrille
A41 017479 85 - 140 300 515 e,



48 Prazisions-Sicherungsringzangen fir innenringe (Bohrungen)

DIN 5256 C (gerade) » zur Montage von Sicherungs-
DIN 5256 D (gewinkelt) ringen in Bohrungen im

spezial

48 11 J2

Form 1: gerade Spitzen

48 21 J21

\ A 4

Bereich von @ 8-140 mm
eingesetzte Spitzen aus ge-
zogenem Federstahldraht
hochster Giite

hoch belastbar im Dauereinsatz,
bis zu 10-fach hohere
Standzeit

prazises, leichtgéngiges
Schraubgelenk

geschmiedet

groBe Auflageflachen an den
Spitzen: keine Verwindung der
Ringe, leichte Montage
schlanker Zangenkopf fiir opti-
malen Zugang zum Werkstiick
Griffe mit rutschhemmendem

Die neuen KNIPEX Prazisions-
Sicherungsringzangen werden
hochsten Anforderungen
gerecht. Formschliissig ein-
gesetzte und verpresste
Spitzen aus hochverdichteten

Federstahl bieten bis zu 10-
fach hohere Standzeiten im
Vergleich zu herkdmmlichen
Sicherungsringzangen und
hohe Stabilitdt beim Losen
festsitzender Ringe. Die gro-
Ben Auflageflachen an den
Spitzen sorgen fiir einen
festen Sitz der Ringe auf
den Spitzen.

Form 2: gewinkelte Spitzen Kunststoff iiberzogen

» Chrom-Vanadin-Elektrostahl

Geschraubtes Gelenk: hohe
Prézision und optimale Géngigkeit

Stabile, eingesetzte Spitzen: aus
hochverdichtetem Federstah/

Fester Sitz der Ringe: groBe Auflage-
fldchen sowie Stellung der Spitzen
erschweren ein Abspringen

Schlanke Kopfform: fiir den Einsatz
auch an schwer zugdnglichen Stellen

Bestell-Nr. |EAN— |Form |Kopf |Griffe Kapazitat fiir Bohrungs- &2
GroBe Code durchmesser Linge
4003773~ g mm mm g
48 11 JO 048510 1 grau mit rutschhemmendem 8- 13 140 100
atramentiert Kunststoff liberzogen
J1 048527 12 - 25 140 100
J2 048534 19 - 60 180 180
J3 048541 40 - 100 225 260
Ja o4gssg  gerade 85 - 140 320 580
48 21 J01 048619 2 grau mit rutschhemmendem 8- 13 130 100 Fest5|tze_nde Ringe vor
. . dem Abziehen lockern.
atramentiert Kunststoff liberzogen

J11 048633 12 - 25 130 100 " :
Sicherungsringzangen nur
J21 048640 19 - 60 165 180 i gl L=
messerbereich einsetzen.
J31 048657 40 - 100 210 260 . . .
Beim Arbeiten wird das
741 048664 85 - 120 305 580 Tragen einer Schutzbrille

empfohlen.




49 Prazisions-Sicherungsringzangen fir Auenringe (Wellen)

DIN 5254 A (gerade)
DIN 5254 B (gewinkelt)

49 11 A2

Form 1: gerade Spitzen

49 21 A21

Form 2: gewinkelte Spitzen

» zur Montage von Sicherungs-

ringen auf Wellen im Bereich
von @ 3-140 mm

eingesetzte Spitzen aus ge-
zogenem Federstahldraht
hochster Giite

hoch belastbar Dauereinsatz,
bis zu 10-fach héhere
Standzeit

prazises, leichtgdngiges
Schraubgelenk

geschmiedet

groBe Auflageflachen an den
Spitzen: keine Verwindung der
Ringe, leichte Montage
schlanker Zangenkopf fiir opti-
malen Zugang zum Werksttick
im Gelenk liegende Offnungs-
feder, geschiitzt und unverlier-
bar

Griffe mit rutschhemmendem
Kunststoff liberzogen
Chrom-Vanadin-Elektrostahl

spezial

Die neuen KNIPEX Prazisions-
Sicherungsringzangen werden
hochsten Anforderungen
gerecht. Formschliissig einge-
setzte und verpresste Spitzen
aus hochverdichteten
Federstahl bieten bis zu 10-
fach hohere Standzeiten im
Vergleich zu herkdmmlichen
Sicherungsringzangen und
hohe Stabilitdt beim Losen
festsitzender Ringe.

Die groBen Auflageflachen
sowie die Stellung der

Spitzen ermdglichen eine
verwindungsfreie Montage,
ein Abspringen des Rings
wird erschwert. Die Off-

nungsfeder liegt geschiitzt im
geschraubten Prazisionsgelenk.

Innenliegende Feder: geschiitzte Lage
im geschraubten Prizisionsgelenk.

KNIPEX Prazisions-Sicherungs-
ringzange: Verwindungsfreie, leichte

Herkémmliche Sicherungsringzange:
Verwindung des Rings bei der Montage

Hoch belastbare Spitzen: hichste
Stabilitit beim Losen festsitzender

Keine Behinderung bei der Arbeit, und schnelle Montage des Rings mdglich Ringe.
keine Verschmutzung oder Verlust
Bestell-Nr. | EAN- |Form | Kopf |Griffe Kapazitat fiir Wellen- 52
GroBe Code durchmesser Lange
4003773~ mm mm g
49 11 A0 048718 1 grau mit rutschhemmenden 3- 10 140 100
MWW atramentiert Kunststoff iberzogen
A1 048725 10 - 25 140 100
A2 048732 19 - 60 180 180
A3 048749 40 - 100 225 260
A4 048756 gerade 85 - 140 320 595
49 21 AO1 048817 2 grau mit rutschhemmenden 3- 10 130 100 I ZestS|AttZ)e.n(:]e Rllngivor
MWW atramentiert Kunststoff liberzogen em Abziehen fockern.
A1l 048824 10 - 25 130 100 . ,
Sicherungsringzangen nur
‘A21 048831 19 - 60 165 180 05 2 e el
messerbereich einsetzen.
A31 048848 40 - 100 210 260 ) ) )
Beim Arbeiten wird das
A4l 048855 85 - 140 305 595 Tragen einer Schutzbrille

empfohlen.




50 Kneifzangen

DIN IS0 9243 W fiir hirteste Beanspruchung

P bei Handwerkern besonders
beliebt wegen der prazisen
Verarbeitung

P hohe VerschleiBfestigkeit und
ausgewogene Gewichtsverteilung

» Spezial-Werkzeugstahl, in
Ol gehartet und angelassen

A
&

50 00 210

?"—

N

50 01 225

Bestell-Nr. | EAN- | Kopf Griffe 52
Lange  Code
mm 4003773- g

50 00 130 014423 poliert schwarz atramentiert 125
160 013129 210
180 013136 310
210 013143 400
225 013150 420
250 013167 580
300 015710 880

5001 130 015789 poliert mit Kunststoff tiberzogen 140
160 015802 225
180 016021 325
210 016052 415
225 016083 435
250 016267 600
300 016915 900

51 Hammerzange

DIN IS0 9243  » Kneifzange mit Schlagflache
zum Einschlagen von Négeln
» Spezial-Werkzeugstahl, in
Ol gehartet und angelassen

51 01 210

Bestell-Nr. | EAN- | Kopf Griffe 52
Lange  Code { i
mm 4003773- g

51 01 210 014065 poliert mit Kunststoff Giberzogen 425

Mehrfachfunktion: Einschlagen und
Ziehen von Ndgeln



55 Hufbeschlagzange, Hamburger Form

2
e
55 00 300

Bestell-Nr. | EAN- | Kopf

Lénge  Code
mm 4003773-
55 00 300 014072 poliert

| Griffe

schwarz atramentiert

56 HUfzange, Wiener Form

56 00 325

Bestell-Nr. | EAN- | Kopf

Lange  Code
mm 4003773-
56 00325 017592 poliert

| Griffe

schwarz atramentiert

57 AbreiBzange fiir Hufbeschlag

57 00 360
Bestell-Nr. |EAN— |Kopf

Lange  Code
mm 4003773~
57 00360 017622 poliert

| A

schwarz atramentiert

58 Topfe FZange€n, Ziegelkneifzangen

58 10 225
Bestell-Nr. | EAN- | Kopf
Lange  Code
mm 4003773~
58 10 225 017646 poliert
58 30225 014331 poliert

| Griffe

schwarz atramentiert
schwarz atramentiert

DIN 5173

» die Spezialzange fiir
den Hufschmied

» mit kleinem Kopf und Huf-
nagelumlenkung

» auch im Karosseriebau fiir
Demontagearbeiten geeignet

Kopfbreite &2
mm qg
20 785

» mit breitem Kopf
» Schneidenhirte ca. 55 HRC
» Spezial-Werkzeugstahl,

in Ol gehartet und angelassen

Kopfbreite 52
mm ]
33 1020

» fiir den Hufschmied

P auch im Karosseriebau fiir
Demontagearbeiten geeignet

» auch fiir Demontagearbeiten
an Holz und Blech

Kopfbreite 52
mm g
30,5 1160

» fiir Tonarbeiten
» mit Drahtschneider
flir weichen Draht
» Spezial-Werkzeugstahl,
in Ol gehartet und angelassen

Kopfbreite 52
mm g
10 345
20 350

» Schneidenharte ca. 55 HRC
» Spezial-Werkzeugstahl, in
Ol gehartet und angelassen

5500 300: Demontagearbeit im
Karosseriebau

P Spezial-Werkzeugstahl,
in Ol gehartet und angelassen

Modell 58 10 225:
» Kopfbreite 10 mm

Modell 58 30 225:
» Kopfbreite 20 mm







99 Monierzangen, Rabitz- oder Flechterzangen

DIN IS0 9242  » zum Verdrillen und Schneiden
von Bindedraht von der Rolle in
einem Arbeitsgang: schnell,
zuverlassig und kostenglinstig

» dank der uniibertroffenen Prézi-
sion und Lebensdauer die meist-

99 00 280 gekaufte Monierzange der Welt

» Spezial-Werkzeugstahl, in

Ol gehartet und angelassen

b |
99 01 220
Bestell-Nr. | EAN- | Kopf Griffe 5
Lange Code
mm 4003773- g
99 00200 014393 poliert schwarz atramentiert 235
220 013273 1320
250 013280 400
280 014096 405
300 014409 510
99 01 200 021452  poliert Kunststoff tiberzogen 250
220 021469 340
250 021483 425
280 021490 485
300 014416 555
99 00220 K12 027812 poliert schwarz atramentiert 320

99 Kraft-Monierzangen, hochiibersetzt
DIN ISO 9242

» zum Verdrillen und Schneiden
von dickerem Bindedraht von
_ —— == der Rolle in einem Arbeitsgang:
?} = zuverldssig und kostengiinstig
Q I- ! e P besonders schlanke Form zum
- Binden tiefliegender Eisen
99 14 300 P Schneidleistung: Bindedraht
bis max. @ 4,5 mm
» besonders hohe Schneidleistung
bei geringerem Krafteinsatz
durch optimale Ubersetzung:
leichteres Arbeiten

- » starke Dampfung des Schnitt-
schlags nach Durchtrennen des
99 10 300 Bindedrahtes: Entlastung von
Sehnen und Muskulatur
» Spezial-Werkzeugstahl, in
Ol gehartet und angelassen
99 11 300
Bestell-Nr. | EAN- | Kopf | Kopfbreite Griffe Kapazitat 5
Linge  Code ™
mm 4003773~ mm g mm g
99 10 300 022398 poliert 25 schwarz atramentiert 4,5 475
99 11 300 023210 poliert 25 mit Kunststoff Gberzogen 4,5 510
99 14 300 028116 vernickelt 25 vernickelt 45 475

Modell 99 00 220 K12:
» mit 12 mm schmalem Kopf,
speziell fiir Fliesenlegearbeiten

spezial

KNIPEX Kraft-Monierzangen
bieten eine wesentlich erhohte

Schneidleistung sowie eine
Dampfung des Schnittschlags
nach Durchtrennen des Binde-
drahts — zwei ergonomisch
wertvolle Vorteile fiir den
Anwender.

27% Kraftersparnis

Um mit einer Kraft-Monier-
zange einen Bindedraht

@ 3,0 mm zu schneiden,
braucht man lediglich die
Kraft von 300 N (30,0 kp)
im Gegensatz zu 412 N
(41,2 kp) mit einer norma-
len Monierzange gleicher
Lénge.

Schnelles, komfortables Verdrillen und

Schneiden von Bindedraht






61 Hebel-Vornsch HEider, Bolzen-Vornschneider

» im Vergleich zu herkdmmlichen
Hebel-Vornschneidern gréBere
Kapazitat bei geringerem Kraft-
bedarf und besserem Handling

» mit Schneiden fiir weichen,
harten und Pianodraht

» besonders hohe Schneidleistung
bei geringerem Kraftaufwand
durch optimale Bersetzung

» Schneiden zusatzlich induktiv
gehartet,

Schneidenharte ca. 64 HRC

» geschmiedet

» Vanadin-Elektrostahl, in
0l gehartet und angelassen

61 01 200

i

Besonders leistungsfdhig im Biindiges Trennen von Bolzen, Hohe Schneidleistung:

Draht- und Zaunbau Ndgeln usw. auch fiir Pianodraht

Bestell-Nr. | EAN- | Kopf Griffe | Schneidwerte &
Lange Code @ O 0 .
mm  4003773- gmm gmm gmm @gmm g

61 01 200 026723 poliert mit Kunststoff liberzogen 10-60 40 35  3,0max. 460

62 Elektronik-Schragschneider

) DIN ISO 9654  » mit Schneiden fiir weichen und
C ) mittelharten Draht
(7N P ohne Facette, zum flachen-

gleichen Trennen

P Schneidenhérte ca. 58 HRC

» reibungsarme Doppelfeder fiir
ein sanftes und gleichméaBiges

Offnen
' » durchgestecktes Prazisions-
gelenk
62 12 120
Bestell-Nr. |EAN- |Form |Kopf |Griffe |Schneidwerte 5

Lénge Code Q O

mm  4003773- gmm omm g
6212120 048008 [E0] 03-1,0 07 90

D)
M

poliert mit zweifarbigen

Mehrkomponenten-Griffhiillen

spezial

KNIPEX Hebel-Vornschneider
sind deutlich leichter und
handlicher als herkommliche
Hebel-Vornschneider und
bieten dennoch eine hohere
Schneidleistung.

Vier
Vorteile '\

im Vergleich zu

herkommlichen,
| alten Hebel-
~.= | Vornschneidern
[ | l gleicher GroBe

1
1

hohe Trennleistung:
z. B. Pianodraht
bis @ 3,0 mm

leichteres Schneiden:
durch hohes ber-
setzungsverhaltnis

handlich:
kompakte Form,
weniger Gewicht

leichtgadngig,
weniger Reibung:
ein Drehpunkt
statt Kniehebel-
Technik

» die Politur'bietet in Verbindung
mit einem feinen Olfilm einen
guten Rostschutz - keine Sto-
rungen im Schaltkreis durch
abblatternde Chromteile

» Spezial-Werkzeugstahl, in
0l gehartet und angelassen




64 Elektronik-Vornschneider

o7 DIN ISO 9654 B Prizisionszangen fiir feinste
SSALA E Schneidarbeiten z. B. in
L ~ Elektronik und Feinmechanik D
i » durchgestecktes Prézisions- -
i gelenk

P reibungsarme Doppelfeder fiir
ein sanftes und gleichmaBiges

64 01 115 Offnen
Form 0: Vornschneider, » die Politur oder Spiegelpolitur
mit Facette (nur Ausfiihrung 2) bietet in 6412115
Verbindung mit einem feinen C
Olfilm einen guten Rostschutz b
i— keine Stérungen im Schalt-
i kreis durch abblatternde 5
Chromteile
oLl ulE . P Schneidenhirte min. 56 HRC
Form 0: Vornschneider, .
mit Facette | 2 $p§_2|al —_\_Nerkzeugstahl,
in Ol gehdrtet und angelassen
L & o
e—=f L™
64 12 115 64 52 115 64 22 115
Form 1: Vornschneider, mit Form 5: Vornschragschneider,
kleiner Facette kurzer Kopf, ohne Facette, zum c A
flachengleichen Trennen, a= 27° : %
B
o,
— T —. 64 22 115 64 62 120 I!
L . o D
unterschiedlich —Jd -
64 22 115 64 62 120 geformte Backen —
Form 2: Vornschneider, Form 6: Vornschragschneider, und kleinste @
Minischneide mit kleiner Facette Minischneide mit kleiner Facette,  Schneiden fiir
o= 65° biindige Schneid-
arbeiten an
schwer zugdng-
‘-\ _— fehon stellon 6472120 64 32/42/52 115
64 32 120 64 72 120 c
Form 3: Vornschragschneider, Form 7: Vornschragschneider, w
mit kleiner Facette, a= 15° Minischneide mit kleiner Facette,
Kopf mit Aussparung, a= 35° 3
-
64 42 115 |
Form 4: Vornschréagschneider, i
kurzer Kopf, mit kleiner Facette,
a= 27° 64 72 120 64 62 120
Bestell-Nr. |EAN— |Form Kopf Griffe Abmessungen Schneidwerte 52
Linge Code alle Zangen mit B A D C @ O 0
mm  4003773- [E5] WWW mm mm  mm  mm gmm gmm gmm g
64 01 115 017745 0 " poliert mit Kunststoff iberzogen 60 MO0 75 16,0 2,0 1,0 0,6 80
64 02 115 035343 spiegelpoliert mit zweifarbigen Mehr- 6,0 11,0 7.5 16,0 2,0 1,0 06 90
komponenten-Griffhiillen
64 11 115 017769 1 " poliert mit Kunststoff iberzogen 6,0 11,0 7.0 16,0 1.4 0,8 - 80
64 12115 040743 spiegelpoliert mit zweifarbigen 60 M0 70 16,0 2,0 0.8 0,5 90
64 22115 017806 2 spiegelpoliert Mehrkomponenten- 200 100 6,0 3,0 0,8 - - 70
6432120 017820 3 spiegelpoliert Griffhiillen 100 M0 70 17,0 1.5 1,0 05 90
64 42115 017844 4 spiegelpoliert 103 100 7,0 12,0 1,5 1,0 05 70
6452115 040439 5 PN spiegelpoliert 100 100 70 120 13 - - 70
64 62 120 046998 6 spiegelpoliert 18,5 95 6,0 5,0 0,6 - - 70
6472120 017882 7 spiegelpoliert 195 12,0 7.0 50 1,5 - - 90




64 Elektronik-Vornschneider ESD

DIN ISO 9654

[

64 12 115 ESD
Form 1: Vornschneider,
mit kleiner Facette

w

64 32 120 ESD
Form 3: Vornschréagschneider,
mit kleiner Facette, a= 15°

Bestell-Nr. | EAN- | Form
Lange Code  alle Zangen
mm 4003773~ mit [E5] AW

64 12 115 ESD 024323 1

A

64 62 120 ESD
Form 6: Vornschragscheider,
Minischneide, mit kleiner Facette,
a= 65°

| Kopf Griffe

spiegelpoliert mit zweifarbigen

64 32 120 ESD 025078 3

64 62 120 ESD 025085 6

67 Kraft-Vornschneider

67 01 200

¢

67 05 200

Bestell-Nr. | EAN-

Code
mm  4003773-
67 01 140 013761
160 013778
200 013785
67 05140 017929
160 017936

200 017943

| Kopf

Lange

poliert

verchromt

spiegelpoliert Mehrkomponenten-
spiegelpoliert Griffhiillen
DIN ISO 5748

| Griffe
mit Kunststoff liberzogen

mit zweifarbigen
Mehrkomponenten-
Griffhiillen

D Prézisionszangen fiir feinste
Schneidarbeiten z. B. in
Elektronik und Feinmechanik

» Ausfiihrung elektrisch ablei-
tend dissipativ

P durchgestecktes Prazisionsgelenk

» reibungsarme Doppelfeder fiir
ein sanftes und gleichmaBiges
Offnen

D die Spiegelpolitur bietet in
Verbindung mit einem feinen
Olfilm einen guten Rostschutz
- keine Stérungen im Schalt-
kreis durch abbldtternde
Chromteile

» Schneidenharte min. 56 HRC

» Spezial-Werkzeugstahl,
in Ol gehirtet und angelassen

INESD

Beim Einsatz von Zangen

an Bauelementen, die durch
elektrostatische Entladung
geféhrdet sind (ESDS - electro
static discharge sensitive
devices), wird von den ein-
schldgigen Normen und
Vorschriften (z. B. IEC TR
61340-5, DIN EN 61340-5,
SP Method 2472)

ein kontrolliertes Ableiten
elektrischer Ladungen durch
die Griffe solcher Zangen
verlangt.

Die KNIPEX Elektronikzangen
Ausfiihrung ESD leiten die
elektrostatische Energie zum
Schutz von gefahrdeten
Bauelementen entsprechend
langsam und kontrolliert ab.

Abmessungen | Schneidwerte iy
B A D C G - )
mm mm mm mm gmm gmm gmm ¢
6,0 11,0 7,0 16,0 2,0 0,8 05 90
100 110 70 170 1,5 1,0 05 90
18,5 OS5 6,0 5,0 0,6 - - 70
P mit Schneiden fiir weichen,
harten und Pianodraht
» hohe Schneidleistung bei
geringem Kraftaufwand durch
optimale Abstimmung von
Schneidenwinkel und ber-
setzungsverhiltnis {

» Schneiden zusatzlich induktiv
gehartet, Schneidenharte
ca. 64 HRC

» Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
in Ol gehirtet und angelassen

| Schneidwerte 52
d 0 9 O

gmm ¢émm @gmm @gmm g
4,0 3.1 2,0 1,5 145
4,0 3.4 2,5 20 240
4,0 42 3,0 2,5 330
4,0 3.1 2,0 1,5 180
4,0 3.4 2,5 2,0 275
4,0 4,2 3,0 2,5 375

Induktiv gehdrtete Prdzisionsschneiden
auch fiir Pianodraht




68 Vornschneider

DIN ISO 5748 » mit Schneiden fiir weichen und
harten Draht
» auch zum Verdrillen und
Schneiden von Bindedraht
geeignet
P Schneiden zusatzlich induktiv
gehartet, Schneidenharte
ca. 61 HRC
68 01 200 P Spezial-Werkzeugstahl in
Sondergiite, in Ol gehartet
und angelassen

Bestell-Nr. | EAN- | Kopf | Griffe | Schneidwerte 52
Ldnge Code @ O 0
mm  4003773- gmm gmm gmm g
68 01 160 013792 poliert mit Kunststoff Giberzogen 4,0 2.8 23 195
w L il = e Auch geeignet fiir Monierarbeiten im
200 013815 40 35 28 335 Stahlbetonbau

69 Mechaniker-Vornschneider
DIN ISO 5748

» mit Schneiden fiir weichen,
harten und Pianodraht aber
auch fiir diinnen Cu-Draht

"f_. . geeignet
b P eingelegtes Gelenk

P Schneiden zusatzlich induktiv
gehartet, Schneidenharte
ca. 64 HRC

» Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
in Ol gehartet und angelassen

69 01 130

69 05 130

e 20 == 16

Bestell-Nr. |EAN— |Kopf |Griffe |Schneidwerte 50

Linge Code @ O 0 ‘ ) f- 75

mm  4003773- gmm gmm emm gmm g
69 01 130 017974 poliert mit Kunststoff iiberzogen 04-20 13 10 075 115 10 ‘
69 03 130 018001 verchromt mit Kunststoff iberzogen 0,4-20 1,3 1,0 0,75 115
69 05130 018018 verchromt mit zweifarbigen 04-20 13 1,0 0,75 145

Mehrkomponenten-Griffhiillen




70 Seitenschneider

DIN ISO 5749

70 01 160

70 02 160

70 05 160

70 06 160

B ora g

P der unentbehrliche Seiten-
schneider fiir vielseitigen
Einsatz

» hochwertiges Material und
prazise Verarbeitung fiir eine
lange Standzeit

» Prazisions-Schneiden fiir
weichen und harten Draht

P sauberer Schnitt an den
Schneidenspitzen, auch bei
diinnen Cu-Dréhten

P Schneiden zusatzlich induktiv
gehartet, Schneidenharte
ca. 62 HRC

» schlanke Kopfform fiir Einsatz
in schwer zuganglichen
Arbeitsbereichen

» Vanadin-Elektrostahl, in
Ol gehartet und angelassen

Form O:
P mit Facette

Form 1:
» mit Offnungsfeder
» mit Facette

Form 2:
P mit kleiner Facette

Bestell-Nr. | EAN- | Form | Kopf | Griffe |Schneidwerte
Ldnge Code @ O 0
mm  4003773- gmm gmm gmm
70 01 110 014324 0 poliert mit Kunststoff liberzogen 3,0 2,0 1.2
125 013402 PQ 30 23 15
140 013419 4,0 2,5 1,8
160 013426 4,0 2,8 2,0
180 018070 4,0 3,0 2,5
70 02 125 034025 poliert mit zweifarbigen 3,0 23 1.5 115
140 023098 Mehrkomponenten- 4,0 2,5 1,8 155
160 034032 Griffhiillen 4,0 2,8 2,0 205
180 034049 4,0 3,0 2,5 250
70 04 140 018100 verchromt  verchromt 4,0 2.5 1,8 105
70 05 125 039501 verchromt mit zweifarbigen 3,0 23 1,5 115
140 039488 Mehrkomponenten- 4,0 25 18 155
160 039600 Griffhillen 4,0 28 20 205
180 043706 4,0 3,0 2,5 250
70 06 125 018124 verchromt isoliert mit zweifarbigen 3,0 2.3 1.5 120
140 040293 Mehrkomponenten-Griffhiillen, 4,0 2,5 1,8 160
160 021995 A 1000V 40 28 20 210
180 033813 VDE-gepriift 40 30 25 255
70 07 160 018155 verchromt  tauchisoliert, 4,0 2.8 2,0 240
180 018179 A 1000V VDE-gepriift 40 30 25 285
70 11 110 018193 1 poliert mit Kunststoff-Griffhiillen 3,0 2,0 1.2 80
70 15110 029649 MWW verchromt mit zweifarbigen Mehr- 3.0 2,0 1.2 105
" komponenten-Griffhiillen
70 26 160 018223 2 verchromt isoliert mit zweifarbigen Mehr- 4,0 - - 210

komponenten-Griffhiillen, & 1000V VDE-gepriift

spezial

Die Schneiden der KNIPEX
Seitenschneider aus Vanadin-
Elektrostahl haben eine lange
Standzeit, sind hochprazise
bearbeitet und besonders
scharf - fiir einen sauberen
Schnitt weicher und harter
Drihte.

Feine Dréiihte werden iiber die gesamte
Schneidenlinge sauber geschnitten

Schlanke Kopfform und exakter
Schnitt an den Schneidenspitzen:
vorteilhaft beim Einsatz in schwer
zugdinglichen Arbeitsbereichen



71 KNIPEX—"COBOIt", Kompakt-Bolzenschneider (Hebel-Mittenschneider)

patentiert

71 01 200

71 02 200

P mit Prizisions-Schneiden fiir
weichen, harten und Piano-
draht

P schneidet Materialien wie
Bolzen, Nagel, Niete usw. bis
@52 mm

P besonders hohe Schneid-
leistung bei geringerem Kraft-
aufwand durch neuartige
Hebelkonstruktion

P Schneiden zusatzlich induktiv
gehartet, Schneidenhérte ca.
64 HRC

P geschmiedet

» Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
in O gehrtet und angelassen

Form 1:
» mit Offnungsfeder und
BiigelverschluB3

Spezial

Der KNIPEX Kompakt-Bolzen-
schneider ist ein Kraftprotz
mit "Kdpfchen". Die neuartige

Ubersetzungsmechanik ge-
wahrleistet extrem giinstige
Hebelverhiltnisse bei sehr
geringer Reibung. Die Schnitt-
krafte liegen iiber dem 20-
fachen der aufgewendeten
Handkraft.

619% Kraftersparnis

Um mit dem KNIPEX-"CoBolt"
einen Pianodraht @ 2,0 mm
zu schneiden, braucht man
lediglich die Kraft von 192 N
(19,2 kp) im Gegensatz zu

499 N (49,9 kp) mit einem
Form 3: Kraft-Seitenschneider gleicher
71 11 200 » die Aussparung in d.er Schneide Lénge.
erleichtert das Schneiden dickerer
.‘ Dréhte, z. B. bei abgehdngten
Deckenkonstruktionen

Bestell-Nr. | EAN- | Form | Kopf | Griffe |Schneidwerte s
Ldnge Code Q O 0 .
mm  4003773- . gmm gmm gmm @mm g
71 01 200 010067 0 atramentiert mit Kunststoff Giberzogen 6,0 52 4,0 3,6 340
71 02 200 047056 atramentiert mit zweifarbigen Mehr- 6,0 5.2 4.0 3,6 380
komponenten-Griffhiillen
71 11 200 022312 1 atramentiert mit Kunststoff tiberzogen 6,0 52 4,0 3,6 350
MWW
71 31200 030805 3 atramentiert mit Kunststoff liberzogen 6,0 52 4,0 36 340

71 31 200: durch die gelenknahe
Schneidenaussparung werden dickere
Drdhte in einer giinstigen Schneid-
position gehalten (optimale Hebel-
verhdltnisse).

72 Seitenschneider fur LWL, (Lichtwellenleiter/Glasfaserkabel)

» speziell entwickelt zum
Trennen von Glasfaserkabel
(Lichtwellenleiter)

» mit plangeschliffenen
Schneidflachen

P Schneiden zusétzlich induktiv

. gehartet
» mit Offnungsfeder
7251160 » Vanadin-Elektrostahl,
in Ol gehartet und angelassen
Bestell-Nr. |EAN— | Kopf Griffe &
Ldnge  Code
mm 4003773 g

72 51160 028031 poliert

mit Kunststoff liberzogen 170




72 Kunststoff-Seitenschneider

72 01 160

- =

72 11 160

» mit plangeschliffenen Schneid-
flachen

» ohne Facette, zum glatten
Abschneiden von Anglissen an
Kunststoffteilen oder weichen
Werkstoffen wie Blei

» mit Offnungsfeder

» Vanadin-Elektrostahl,
in Ol gehirtet und angelassen

Form 1: 45° gewinkelte Schneiden

£ |
72 21 160
Form 2: 85° gewinkelte Schneiden
Bestell-Nr. | EAN- | Form | Kopf | Griffe 52
Lange  Code alle Zangen mit
mm 4003773- MW PPN g
72 01140 018247 0 poliert mit Kunststoff iberzogen 115
160 013389 170
180 028482 200
72 02 125 044215 poliert mit zweifarbigen Mehrkomonenten-Griffhiillen 95
72 11 160 018261 1 poliert mit Kunststoff Giberzogen 150
45
72 21 160 026914 2{ poliert mit Kunststoff liberzogen 160
85°

74 Mittenschneider

74 91 250

TTRIEST
T DI
T

angeschmiedete
Gelenkachse

Bestell-Nr.

| EAN-

Lange Code
mm 4003773
74 91 250 013396

| Kopf

poliert

» mit angeschmiedeter
Gelenkachse fiir harteste,
dauerhafte Beanspruchung

P mit Prazisions-Schneiden fiir
weichen, harten und Pianodraht

» schneidet harte, dicke Drahte
mit geringerem Kraftaufwand
als gleich lange Seitenschneider

P mittige Prazisionsschneiden

» hohe Schneidleistung bei gerin-
gerem Kraftaufwand durch
optimale Abstimmung von
Schneidenwinkel, bersetzungs-
verhaltnis und ergonomischer

Griffform
Griffe | Schneidwerte 52
gmm gmm gmm @gmm g

mit Kunststoff liberzogen 50 50 3.8 3,5 395

» Schneiden zusatzlich induktiv

gehéartet, Schneidenharte ca.
64 HRC

» Chrom-Vanadin-Elektrostahl,

in Ol gehartet und angelassen

Die Schneidkanten liegen in der Mitte

des Schneidkopfes




74 Kraft-Seitenschneider

DIN ISO 5749 P mit angeschmiedeter Gelenk-
achse fiir hdrteste, dauerhafte
Beanspruchung

» optimal fiir alle Drahtsorten
einschlieBlich Pianodraht

P hohe Schneidleistung bei
geringem Kraftaufwand durch
optimale Abstimmung von
Schneidenwinkel, bersetzungs-
verhaltnis und ergonomischer
Griffform

P> Prézisions-Schneiden zusatz-
lich induktiv gehartet, Schnei-
denhérte ca. 64 HRC

P der 250 mm lange Seiten-
schneider ist geeignet fiir
Cu-Leiter bis 16 mm? und
Al-Leiter bis 35 mm?

» Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
in Ol gehrtet und angelassen

74 01 200

74 02 180

- -

Form 2:
P 12° gewinkelter Kopf zum

angeschmiedete biindigen Schneiden, mit

Gelenkachse =70 mlm Freiraum zum Greifen
74 21 200
Bestell-Nr. | EAN- | Form | Kopf | Griffe | Schneidwerte 5
Ldnge Code O 0 ‘
mm  4003773- gmm gmm gmm g
74 01 140 013433 poliert mit Kunststoff Giberzogen 3,1 2,0 1.5 130
160 013440 3.4 2,5 2,0 180
180 013457 3,8 2,7 2,2 220
200 013464 4,2 3,0 2,5 260
250 013471 4.6 3,5 3,0 390
74 02 140 042419 poliert mit zweifarbigen 3,1 2,0 1.5 160
160 023081 Mehrkomponenten- 3.4 2,5 2,0 210
180 023074 Griffhiillen 3,8 2,7 2,2 255
200 040309 4,2 3,0 2,5 300
250 042402 4.6 3,5 3,0 420
74 04 160 005070 verchromt verchromt 3,4 2,5 2,0 165
180 005087 3,8 2,7 2,2 205
250 018391 4,6 3.5 3,0 365
74 05140 039617 verchromt isoliert mit zweifarbigen 3.1 2,0 1.5 160
160 022961 Mehrkomponenten- 3,4 2,5 2,0 210
180 022978 Griffhiillen 3,8 2,7 2,2 255
200 035367 4,2 3,0 2,5 300
250 039754 4,6 3,5 3,0 420
74 06 160 040705 verchromt mit zweifarbigen 3.4 2,5 2,0 215
180 022985 Mehrkomponenten-Griffhiillen, 3,8 2.7 2.2 260
200 033820 A 1000V 42 30 25 305
250 041955 VDE-gepriift 4,6 3.5 3,0 440
74 07 200 018414 verchromt tauchisoliert, 4 1000V 4,2 3,0 2,5 340
250 018421 VDE-gepriift 46 35 30 475
7412180 060192 1 MWW poliert mit zweifarbigen 3,8 2.7 2.2 255
Mehrkomponenten-Griffhiillen
74 21 160 034322 2 poliert mit Kunststoff iberzogen 3.4 2,5 2,0 180
74 21 200 034636 {1 2 poliert mit Kunststoff liberzogen 4,2 3,0 2,5 260
74 22200 051831 poliert mit zweifarbigen 4,2 3,0 2,5 300

Mehrkomponenten-Griffhiillen

spezial

Bei KNIPEX Kraft-Seiten-
schneidern sind Materialwahl
(Chrom-Vanadin), Uberset-

zungsverhiltnis und Schnei-
denwinkel optimal fiir das
Trennen vor allem von har-
ten Dréhten ausgelegt. Die
angeschmiedete Gelenkachse
garantiert hochste Dauer-
belastbarkeit.

21% Kraftersparnis

Um mit einem Kraft-Seiten-
schneider (Ldnge 160 mm)
einen mittelharten Draht

@ 2,0 mm zu schneiden,
braucht man lediglich die
Kraft von 293 N (29,3 kp) im
Gegensatz zu 370 N (37,0 kp)
mit einem normalen Seiten-
schneider gleicher Linge.

Form 1:
» mit Offnungsfeder, die auch
deaktiviert werden kann

Induktiv gehdrtete Prizisions-
schneiden, auch fiir Pianodraht



75 Elektronik-Seitenschneider, schianke Form
DIN ISO 9654 B Prizisionszangen fiir feinste

7502 125

7552 125

Bestell-Nr.

Lénge
mm
75 02 125

| EAN-

Code
4003773~
040491

| Form

alle Zangen
mit MW
o PN

7512125

040514

P>

7522125

040538

7532125

040552

75 52125

040576

P

1
2
3 >
5

Form O:
» mit Facette

Form 1:

» mit Facette und Drahtklemme
(abschraubbar), kein unkontrol-
liertes Wegspringen der Draht-
abschnitte

Form 5:
» besonders schmaler Kopf,
mit Facette

| Kopf | Griffe

mit Kunststoff-
Griffhillen

briiniert

Schneidarbeiten z. B. in
Elektronik und Feinmechanik

» mit Prazisions-Schneiden fiir
weichen und harten Draht,
auch fiir Pianodraht geeignet

P Schneiden zusatzlich induktiv
gehartet, Schneidenharte ca.
64 HRC

» reibungsarme Doppelfeder
fiir ein sanftes und gleich-
miBiges Offnen

» Spezial-Werkzeugstahl in
Sondergiite, in Ol gehartet
und angelassen

Form 2:
» mit kleiner Facette

Form 3:

P mit kleiner Facette und Draht-
klemme (abschraubbar), kein
unkontrolliertes Wegspringen
der Drahtabschnitte

| Schneidwerte 52
CRNC IC B
gmm mm gmm @gmm g

02-13 1,0 0,6 04 80

02-13 1,0 0,6 0.4 80

02-13 1.0 0,4 04 80

02-13 1,0 0,4 0,4 90

0,2-10 06 0,5 03 85

76 Elektromechaniker-Seitenschneider
DIN ISO 5749 WM mit Prizisions-Schneiden fiir

76 01 125

weichen, harten und Piano-
draht aber auch fiir diinnen
Cu-Draht geeignet

P Schneiden zusatzlich induktiv
gehartet, Schneidenharte
ca. 63 HRC

P eingelegtes Gelenk

» Vanadin-Elektrostahl, in Ol
gehartet und angelassen

Form O:
P mit Facette
e
A" Form 1:
P> mit Facette
76 05 125 P reibungsarme Doppelfeder fiir
Bestell-Nr. | EAN- | Form | Kopf |Griffe |Schneidwerte 52
Lange Code @ O 0 ‘
mm  4003773- gmm gmm gmm gmm g
76 01 125 018490 O Ppq poliert mit Kunststoff 04-25 1.8 1,0 0,6 90
76 03125 018506 verchromt (berzogen 04-25 1.8 1,0 06 90
76 05125 005315 verchromt mit zweifarbigen 04-25 1.8 1,0 06 115
76 12125 048015 1 P www poliert Mehrkomponenten- 04-25 1.8 1,0 06 10
76 22125 048022 2 PN mw poliert  Griffhiillen 04-25 - - - 110
76 81 125 018544 8 poliert mit Kunststoff liberzogen 04-13 1,0 0,6 - 90

spezial

Die KNIPEX Elektronik-
Seitenschneider eignen sich

durch ihre schlanken
Prazisionsschneiden zum
Einsatz in schwer zugang-
lichen Arbeitsbereichen und
konnen auch diinnen Piano-
draht schneiden.

6,5

ein sanftes und gleichmaBiges
Offnen

Form 2:

» ohne Facette zum flachenglei-
chen Trennen von weichen
Dréhten

» reibungsarme Doppelfeder fiir
ein sanftes und gleichmaBiges
Offnen

Form 8:

» besonders spitz zulaufender
Kopf mit kleiner Facette fiir
Arbeiten in engen Rdumen
(Kabelbdume, vieldrahtige
Kabel)

9,




77 Elektronik-Seitenschneider

DIN ISO 9654 W Prizisionszangen fiir feinste

r )]

\ ,"
C )

1= -

77 01 115
runder Kopf, mit Facette

77 02 115
runder Kopf, mit kleiner Facette

77 12 115

runder Kopf, mit Facette und
Drahtklemme - kein unkontrolliertes
Wegspringen der Drahtabschnitte

77 12 115

77 22 115
runder Kopf, ohne Facette

Schneidarbeiten z. B. in
Elektronik und Feinmechanik

» durchgestecktes Prézisions-
gelenk

P reibungsarme Doppelfeder fiir
ein sanftes und gleichmaBiges
Offnen

» die Politur oder Spiegelpolitur
(nur Ausfiihrung 2) bietet in
Verbindung mit einem feinen
Olfilm einen guten Rostschutz -
keine Stérungen im Schaltkreis
durch abblatternde Chromteile

P Schneiden zusétzlich induktiv
gehartet, Schneidenharte ca.
62 HRC

» Spezial-Werkzeugstahl,
in Ol gehrtet und angelassen

Modelle 77 22 115, 77 42 115,
77 42 130 und 77 52 115:
» Schneidenhirte ca. 57 HRC

Modell 77 21 115:
P spitzer Kopf, ohne Facette

Modell 77 21 130:
» runder Kopf, ohne Facette

77 32 115
spitzer Kopf, mit kleiner Facette

S

77 42 115
spitzer Kopf, ohne Facette

77 52 115

spitzer, flacher Kopf,
mit kleiner Facette

77 72 115
spitzer Mini-Kopf,
mit kleiner Facette

D A

Bestell-Nr. | EAN- | Form Kopf Abmessungen |Schneidwerte 52
Linge Code  alle Zangen mit B A D G e )
mm 4003773 [E5] MWW mm  mm  mm gmm @emm gmm g
77 01115 018568 o PEQ poliert mit Kunststoff tiberzogen 140 110 75 03-16 12 05 70
130 o18575 PQ 180 150 9,5 03-20 15 08 110
77 02115 039334 spiegelpoliert mit zweifarbigen Mehrkomponenten- 140 M0 75 03-16 12 05 80
130 039341 P Griffhiillen 180 150 95 0320 15 08 125
77 11 115 018629 1 P > poliert mit Kunststoff iberzogen 140 110 75 03-16 12 05 70
77 12115 043768 P > spiegelpoliert mit zweifarbigen Mehrkomponenten-Griffhiillen 140 11,0 7,5 03-16 12 05 80
77 21115 018650 2 PPN poliert mit Kunststoff liberzogen 140 110 75 03-13 10 = 70
130 018667 Py 180 150 95  03-16 13 - 115
77 22115 043782 7N spiegelpoliert mit zweifarbigen Mehrkomponenten- 140 110 75 03-13 1,0 - 85
130 040446 Griffhillen 180 150 95 0,3-2,0 1,5 05 120
77 32115 044307 3 spiegelpoliert mit zweifarbigen Mehrkomponenten-Griffhilllen 140 11,0 7,5 0,3-1,3 1.2 0,5 80
77 42115 039761 4 PNy spiegelpoliert mit zweifarbigen Mehrkomponenten- 140 M0 75 03-13 10 - 85
130 018773 " Griffhillen 180 150 95 0,3-1,6 1.3 - 125
77 52 115 040750 5 spiegelpoliert mit zweifarbigen Mehrkomponenten-Griffhillen 140 11,0 7,5 03-10 08 05 80
77 72115 040958 7 spiegelpoliert mit zweifarbigen Mehrkomponenten-Griffhiillen 105 95 6,5 0,3-0,8 - - 70




77

T

Elektronik-Seitenschneider ESD

DIN ISO 9654

P Prézisionszangen fiir feinste
Schneidarbeiten z. B. in
Elektronik und Feinmechanik

» Ausfiihrung elektrisch ablei-
tend - dissipativ

» durchgestecktes Prézisions-
gelenk

» reibungsarme Doppelfeder fiir
ein sanftes und gleichméaBiges
Offnen

» die Spiegelpolitur bietet in
Verbindung mit einem feinen
Olfilm einen guten Rostschutz -
keine Stérungen im Schaltkreis
durch abblatternde Chromteile

P Schneiden zusatzlich induktiv
gehértet, Schneidenharte ca.
62 HRC

» Spezial-Werkzeugstahl, in Ol
gehartet und angelassen

77 02 115 ESD

runder Kopf,
mit kleiner Facette

77 12 115 ESD

runder Kopf, mit Facette und
Drahtklemme - kein unkontrolliertes
Wegspringen der Drahtabschnitte

Modelle 77 22 115 ESD,

77 42 115 ESD und

77 52 115 ESD:

P Schneidenhérte ca. 57 HRC

77 12 115

77 22 115 ESD
runder Kopf, ohne Facette

. N
i i
77 32 115 ESD 77 42 115 ESD 77 52 115 ESD

spitzer Kopf, mit kleiner Facette spitzer Kopf, spitzer, flacher Kopf,
ohne Facette mit kleiner Facette

T,

INESD

Beim Einsatz von Zangen

an Bauelementen, die durch
elektrostatische Entladung
geféhrdet sind (ESDS - electro
static discharge sensitive
devices), wird von den ein-
schldgigen Normen und
Vorschriften (z. B. IEC TR
61340-5, DIN EN 61340-5,
SP Method 2472)

ein kontrolliertes Ableiten
elektrischer Ladungen durch
die Griffe solcher Zangen
verlangt.

Die KNIPEX Elektronikzangen
Ausfiihrung ESD leiten die
elektrostatische Energie zum
Schutz von geféhrdeten
Bauelementen entsprechend
langsam und kontrolliert ab.

77 72 115 ESD
spitzer Mini-Kopf,
mit kleiner Facette

Bestell-Nr. | EAN- | Form | Kopf | Griffe Abmessungen | Schneidwerte 82

Lange Code alle Zangen mit B A D Q O O

mm 4003773~ 5 MW mm mm mm gmm gmm gmm g
77 02 115 ESD 025092 O spiegelpoliert — mit zweifarbigen Mehrkomponenten- 140 11,0 7,5 03-16 12 05 80
7712 N5ESD 025108 1 P >» Griffhiillen 140 M0 75 03-16 12 05 75
7722 N5ESD 025115 2 PN 140 10 75 03-13 1,0 - 85
77 32 115 ESD 025122 3 140 110 75 0,3-1,3 1,2 0,5 80
77 42 1NM5ESD 031901 4 PN 140 110 7,5 03-13 10 - 85
7752 115ESD 025139 5 140 115 75 03-1,0 08 05 80
77 72 115 ESD 024330 7 105 95 6,5 0,3-0,8 - - 70




78 Electronic Super-Knips

DIN ISO 9654

78 03 125

78 23 125

78 13 125

>

78 71 125

>

>

» Prazisionszangen fiir feinste
Schneidarbeiten z. B. in
Elektronik und Feinmechanik
prazisionsgeschliffene Schnei-
den ohne Facette zum flachen-
gleichen Trennen

prazise geformte Spitzen
durchtrennen auch anliegende
Dréhte ab @ 0,2 mm

Gelenk mit Edelstahlniet
extrem leichter Gang fiir
ermiidungsarmes Arbeiten

mit Offnungsfeder und
Offnungsbegrenzung

| 2

Formen 0; 1; 2:
» INOX - rostfreier Stahl
» Schneidenhérte ca. 54 HRC

Form 2:
» mit 60° gewinkelten Schneiden

Formen 3; 4; 6; 7:
P Spezial-Werkzeugstahl,
briiniert

Formen 3; 4:
» Schneidenharte ca. 60 HRC
» mit schmalem Kopf

Formen 1; 4; 7:

P mit Drahtklemme kein
unkontrolliertes Wegspringen
der Drahtabschnitte

Formen 6; 7:

P Schneiden zusatzlich induktiv
gehartet, Schneidenharte
ca. 64 HRC

spezial

Der KNIPEX Super-Knips ver-
fiigt iiber prazisionsgeschlif-
fene Schneiden fiir sauberes,
flichengleiches Trennen. Das
sehr leichtgédngige Gelenk und
die Offnungsfeder bieten
hohen Bedienungskomfort.

Gewinkelte Schneiden ermdglichen
einen exakten Schnitt auch an schwer
zugdnglichen Stellen

D I
1
D‘ﬂk
|

78 61 125 Modell 78 61 125:
P auch zum Schneiden von Glas-
faserkabel (Lichtwellenleiter)
geeignet
Bestell-Nr. | EAN- | Form Kopf Griffe Abmessungen |Schneidwerte 52
Linge Code  alle Zangen mit B A D ™ D>
mm  4003773- 7 N MWW mm mm mm gmm  gmm gmm g
78 03 125 035381 0 INOX mit zweifarbigen Mehrkomponenten- 90 135 75 02-16 1,0 - 45
78 13125 035398 1 > INOX Griffhiillen 90 135 75 0,2-1,6 1,0 - 50
7823125 043096 2 <L 60° INOX 55 135 75 02-10 06 - 45
7831125 039778 3 briiniert 90 125 75 0,2-1,0 - - 50
78 41 125 040767 4 > briiniert 90 125 75 0,2-1,0 - - 50
78 61125 035404 6 briiniert 90 135 75 0,2-1,6 1,2 0,6 45
78 71 125 043799 7 > briiniert 90 135 75 0,2-1,6 1,2 0,6 50




78 Electronic Super-Knips ESD

N )
:; ;
CASX )
- ~

\ﬂ -

—

78 03 125 ESD

78 13 125 ESD

>

——

78 61 125 ESD

-

—

78 71 125 ESD

>

Bestell-Nr. | EAN- | Form Kopf
Lange Code alle Zangen mit
mm 4003773 7 N MWW
7803 125ESD 025146 O INOX
78 13 125ESD 025153 1 ~» INOX
78 61 125 ESD 025184 6 briiniert
7871 125ESD 025191 7 > briiniert

DIN ISO 9654  » Prizisionszangen fiir feinste

Schneidarbeiten z. B. in
Elektronik und Feinmechanik

» Ausfiihrung elektrisch
ableitend - dissipativ

» prazisionsgeschliffene Schnei-
den ohne Facette zum flachen-
gleichen Trennen

P prézise geformte Spitzen
durchtrennen auch anliegende
Drahte ab @ 0,2 mm

» Gelenk mit EdelstahlIniet

» extrem leichter Gang fiir
ermidungsarmes Arbeiten

» mit Offnungsfeder und
Offnungsbegrenzung

Formen O; 1:
P INOX - rostfreier Stahl
» Schneidenhérte ca. 54 HRC

Formen 1; 7:

» mit Drahtklemme kein
unkontrolliertes Abspringen
der Abschnitte

Formen 6; 7:

» Schneiden induktiv gehartet,
Schneidenharte ca. 64 HRC

» Spezial-Werkzeugstahl,

spezial

Der KNIPEX Super-Knips ver-
fligt iiber prazisionsgeschlif-

fene Schneiden fiir sauberes,
flachengleiches Trennen. Das
sehr leichtgédngige Gelenk und
die Offnungsfeder bieten
hohen Bedienungskomfort.

INESD

Beim Einsatz von Zangen

an Bauelementen, die durch
elektrostatische Entladung
geféhrdet sind (ESDS - electro
static discharge sensitive
devices), wird von den ein-
schlagigen Normen und
Vorschriften (z. B. IEC TR
61340-5, DIN EN 61340-5,

SP Method 2472) ein
kontrolliertes Ableiten
elektrischer Ladungen durch
die Griffe solcher Zangen
verlangt.

briiniert Die KNIPEX Elektronikzangen
Ausfiihrung ESD leiten die
elektrostatische Energie zum
Schutz von gefahrdeten
Bauelementen entsprechend
langsam und kontrolliert ab.
Griffe I Abmessungen Schneidwerte 62
B A D & 9
mm mm mm 2 mm gmm @gmm g
mit zweifarbigen 9,0 135 75 02-16 1,0 - 45
Mehrkomponenten-Griffhiillen 9,0 135 7,5 0,2-1,6 1,0 - 45
9,0 135 75 02-16 12 06 45
9,0 135 7,5 02-16 12 06 50







81 Rohr-Greifza NQEN, Syphonzangen/Connectorzangen

p ideal zum Anziehen und Losen
von Kunststoff-Rohrverbindun-
gen, runden Berwurfmuttern
usw. von @ 25 bis 65 mm

» mit gezahnten Greifbacken

» 4-fach verstellbares Gleitge-
lenk

» Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
in Ol gehartet und angelassen

Modell 81 13 230:

» mit Kunststoffbacken fiir
die schonende Montage bis
0 60 mm

81 03230 018957  verchromt  mit Kunststoff Giberzogen 25-65 290
8113230 050124  verchromt  mit Kunststoff Giberzogen 25-60 295
81 19230 050124 2 Satz Kunststoffbacken fiir 81 13 230

82 Sch rag mau |zange, Batteriezange

» fiir Muttern und Schrauben bis
Schliisselweite max. 14 mm

» Greifflachen gezahnt

» Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
in Ol gehartet und angelassen

82 51 200

82 51200 015079 poliert mit Kunststoff Giberzogen 215

84 Fahrzeug-Konuszangen

P fiir sehr schmale Verschrau- Modell 84 21 2
bungen » Kopf 20° gewi
» Spezial-Werkzeugstahl,
in Ol gehartet und angelassen

Modell 84 11 200:

84 11 200 » Kopf gerade
84 11 200 051923 1 poliert mit Kunststoff 3,5 6/10
liberzogen
gerade
84 21 200 051930 2 poliert mit Kunststoff 3,5 6/10 170
gLegeis Gewinkelter Kopf fiir Arbeiten an
3220 schwer zugdnglichen Stellen




83 Rohrzangen 90°

TS

83 10 015

Bestell-Nr. |EAN— |Kapazit5t

Code Spannbereich
4003773~ @[ Zoll mm
1

8310010 014188 0- 42
83 10015 014195 11/2 0- 60
83 10 020 014201 2 0- 70
83 10 030 022329 3 10 - 105
83 10 040 022336 4 10 - 130

DIN 5234

» schwedische Form

P 90° abgewinkeltes Maul

» gegen die Drehrichtung ver-
setzte Verzahnung

P Verzahnung zusatzlich induktiv
gehartet

» Doppel-T-Profilgriff

P unverlierbare Stellmutter

fiy
Lénge
mm g
310 785
420 1425
560 2590
650 3450
750 4910

83 Eck-Rohrzangen 45°

DIN 5234 » schwedische Form
P 45° abgewinkeltes Maul
» gegen die Drehrichtung ver-
3 setzte Verzahnung
_ P Verzahnung zusatzlich induktiv
gehartet
» Doppel-T-Profilgriff
83 20 015
Bestell-Nr. |EAN- | Kapazitit &
Code Spannbereich Lange
4003773~ @[Zoll mm mm g
83 20010 014218 1 0- 42 320 810
83 20015 014225 11/2 0- 60 430 1490
83 20020 014232 2 0- 70 570 2820
83 Rohrzangen S-Maul
DIN 5234 > schlankes, S-férmiges Maul,

G

83 30 015

Bestell-Nr. | EAN- | Kapazitit
Code Spannbereich
4003773~ @[ Zoll mm

83 30005 025221 1/2 0= 35

83 30010 014249 1 0- 42

83 30015 014256 11/2 0- 60

83 30020 014263 2 10 - 70

83 30030 014164 3 10 - 120

45° abgewinkelt

» gegen die Drehrichtung ver-
setzte Verzahnung

P Verzahnung zusatzlich induktiv
gehartet

» Dreipunktanlage am Rohr,
selbstklemmend

52
Lange
mm g
245 500
320 870
420 1570
540 2540
680 4295

» rot pulverlackiert, Backen
blank geschliffen

» geschmiedet

» Chrom-Vanadin-Stahl,
in Ol gehartet und angelassen

unverlierbare Stellmutter

rot pulverlackiert,

Backen blank geschliffen
geschmiedet
Chrom-Vanadin-Stahl,

in Ol gehartet und angelassen

vVvy VYV

Doppel-T-Profilgriff
unverlierbare Stellmutter

rot pulverlackiert,

Backen blank geschliffen
geschmiedet
Chrom-Vanadin-Stahl,

in Ol gehartet und angelassen

VYV VVvVYy



87 KNIPEX-"Cobra" XL/XXL, Rohr- und Wasserpumpenzangen

patentiert

87 01 560

87 01 400

» Rohr- und Wasserpumpenzan-
gen in einem Werkzeug

P selbstklemmend an Rohren und
Muttern: kein Abrutschen am
Werkstiick, kraftsparendes
Arbeiten

Feinverstellung per Druckknopf:
schnell und komfortabel

» schnelle, passgenaue Einstel-
lung direkt am Werkstiick

» keine unbeabsichtigte Verstellung

» kein Durchrutschen des Gelenks

» Feinverstellung

» optimale Hebelwirkung

Optimierte Maulform zum Greifen von
Rohren und Muttern

Schnelle und passgenaue Einstellung direkt am Werkstiick

P in vielen Situationen als
Schraubenschliissel einsetzbar

» Greifflachen mit spezialgehar-
teten Zahnen, Harte der Zahne
ca. 61 HRC: sicheres Greifen
durch hohe VerschleiBfestigkeit

87 01 560: Greifweite fiir Rohre bis
4 1/2" bei Gewicht und Linge einer
2"-Rohrzange

/"'-

spezial

Die "Cobra" XXL ist Wasser-
pumpen- und Rohrzange in
einem Werkzeug. Das opti-
mierte Maul greift Muttern
und Rohre bis 4 1/2" und
das bei GroBe und Gewicht
einer 2"-Rohrzange. Neben
der enormen Kapazitat ist
diese hochbelastbare Zange
sehr schnell, sicher und
passgenau am Werkstiick
einstellbar.

» Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
in Ol gehartet und angelassen

Modell 87 01 400:

» Greifweite fiir Rohre bis 3 1/2"
bei Lange einer 1 1/2"-Rohr-
zange

» 20% weniger Gewicht als eine
1 1/2"-Rohrzange

» 27 Einstellpositionen

Modell 87 01 560:

» Greifweite fiir Rohre bis 4 1/2"
bei Ldnge einer 2"-Rohrzange

» 40% weniger Gewicht als eine
vergleichbare Rohrzange

» 20 Einstellpositionen

Selbstklemmend an Rohren und Muttern: kein Abrutschen am Werkstiick und

weniger Kraftaufwand

Bestell-Nr. | EAN- | Kopf |Griffe Kapazitit &

Linge  Code fiir Rohre fiir Muttern

mm 4003773- Oj Zoll Oj Schliisselweite in mm g
87 01400 005636  poliert mit Kunststoff tiberzogen 31/2 95 1190 Die gesamte "Cobra“-Familie von
87 01 560 044321 41/2 120 2760 180 - 560 mm siehe Seite 75




86 ZangenSChIUSSEI, Zange und Schraubenschliissel in einem Werkzeug

patentiert P hervorragend geeignet zum
Greifen, Halten, Pressen und

WA L]
SiZidl
Biegen von Werkstiicken .
i —_ e Der patentierte Zangen-
{ : : o > iilrdie schonende Montage schli[i,ssel ist ein mulgtifunk—
. von oberflichenveredelten tionales Schraub-. Greif-

el Ar'maturen i und Haltewerkzeug mit
P keine Kantenbeschadigung Schnelleinstellung per
bei empfindlichen Armaturen Knopfdruck. Die hohe Uber-
"-. - |¢"'|| ¥ durch spielfreie, vollfldchige setzun at.'allele Backen
BNCS "‘-:_‘ iR ohne P%lmgil und stufenlose
o 'h'““-_-h_ ! » Schnelleinstellung per Knopf- Verstellunig garantieren)einen
druck direkt am Werksttick sicheren, spielfreien und
86 05 250 P keine unbeabsichtigte !

schonenden Sitz auf dem

Verstellung der Greifbacken
und kein Durchrutschen des
Gelenks
P ersetzt einen kompletten Satz
; Schraubenschliissel
—-—ﬁ » stufenloses Greifen aller
Schliisselweiten bis zur ange-
gebenen Kapazitdt mittels
parallel gefiihrter Backen
j OE 35/46/60 mm » der Hub zwischen den Greif-
backen ermdéglicht ein schnel-
les Anziehen und Losen von
Schraubverbindungen nach
dem Ratschenprinzip
P hohe Klemmkraft durch
10-fache Handkraftverstarkung

» auch zum Brechen von Fliesen Arbeiten auf verchromter Armatur
ohne Beschddigung der Oberfliche

Werkstiick.

RIS

86 03 300

Spannungsverlaufe unter Krafteinwirkung
bei dem Zangenschliissel 86 03 250 und . < Spannung < +
einem herkdmmlichen Schraubenschliissel

Arbeiten nach dem Ratschenprinzip Schnellverstellung per Knopfdruck Zangenschliissel: spielfreie Fldchen- Herkommlicher Schraubenschliissel:
pressung Kantenpressung fiihrt zu Beschddigung
Article-No. | EAN- | Kopf | Griffe Kapazitit s
Linge  Code Arbeitsbereich /Schliisselweite
mm 4003773~ Zoll mm g
86 03 180 028260  vernickelt  mit Kunststoff liberzogen 13/8 Ojbis 35 260
250 022084 13/4 bis 46 540
300 040224 23/8 bis 60 725
86 05 180 047162 vernickelt  mit zweifarbigen Mehr- 13/8 bis 35 280
250 047841 komponenten-Griffhiillen 13/4 bis 46 570

86 03 300: Enorme Spannkraft und
eine Offnungsweite bis 60 mm / 2 3/8"
ermdglichen Arbeiten auch an grdBeren
Muttern



87 KNIPEX—"Cobra", die HiTech-Wasserpumpenzangen

DIN ISO 8976

F o

patentiert

87 01 150

87 01 180

I
87 01 250

87 01 300

87 02 250

-
"
87 05 250

{-E-’

J"-.._._h_!'.'

[ o

] :—

» Einstellung per Knopfdruck

direkt am Werkstiick:

schnelle und bequeme Hand-
habung

Feinverstellung:

ermdglicht optimale Anpassung
an verschiedenste Werkstiick-
gréBen und handfreundliche
Griffstellung

87 01 150: 11 Einstellpositionen
87 01 180: 11 Einstellpositionen
87 01 250: 11 Einstellpositionen
87 01 300: 14 Einstellpositionen
87 01 400: 27 Einstellpositionen
87 01 560: 20 Einstellpositionen
sicheres Einrasten des Gelenk-
bolzens: keine unbeabsichtigte
Verstellung

durchgestecktes Gelenk:

hohe Stabilitat durch doppelte
Filihrung

selbstklemmend an Rohren und
Muttern: kein Abrutschen am
Werkstiick, kraftsparendes
Arbeiten

Greifflachen mit spezial-
geharteten Zdhnen, Harte

der Zahne ca. 61 HRC:

sicheres Greifen durch hohe
VerschleiBfestigkeit

KNIPEX-"Cobra XL/XXL"
siehe auch Seite 73

spezial

Knipex-"Cobra" - die HiTech-

Wasserpumpenzange. Kein
umsténdliches Ausprobieren
der richtigen Offnungsweite
mehr. Stattdessen: obere
Maulhilfte ans Werkstiick
anlegen, Knopf driicken und
untere Backe ‘ranschieben,
genial einfach.

Einhandverstellung
Klemmschutz verhindert
Quetschverletzungen
glinstige Hebelwirkung:
optimale Kraftiibertragung
Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
in Ol gehértet und angelassen

vV V. VvV

Modell 87 01 150:
» die Mini-"Cobra",
nur 150 mm lang

Selbstklemmend an Rohren und Muttern: kein Abrutschen am Werkstiick und
weniger Kraftaufwand

Feinverstellung per Druckknopf:
schnell und komfortabel

Schnelle und passgenaue Einstellung
direkt am Werkstiick

Bestell-Nr. | EAN- | Kopf | Griffe Kapazitit &
Linge  Code fiir Rohre fiir Muttern
mm 4003773- Oj Zoll Oj Schliisselweite in mm g
87 01 150 060116 poliert mit rutschhemmendem 11/4 30 135
180 013297 Kunststoff liberzogen 11/4 30 170
250 013303 11/2 36 300
300 014157 2 46 545
400 005636 poliert mit Kunststoff liberzogen 31/2 95 1190
560 044321 412 120 2760
87 02 180 042396 poliert mit zweifarbigen 11/4 30 185
250 040316 Mehrkomponenten- 11/2 36 320
300 029144 Griffhiillen D 46 530 Greifflichen mit spezialgehdrteten
87 03180 005667  verchromt  mit rutschhemmendem 11/4 30 170 Zdh,”e”, fUrsicheres“Greifen =
250 005674 Kunststoff tiberzogen 11/2 36 300 sofiisiicir et i Tle
300 014119 2 46 545
87 05250 005681 verchromt  mit zweifarbigen Mehr- 11/2 36 320
300 014126 komponenten-Griffhiillen 2 46 580




87 KNIPEX—"CObra..mGtiC", Wasserpumpenzangen fiir Einhandbedienung

DIN ISO 8976 B die bewihrte "Cobra" mit Ein-
stellautomatik
P die Zange kann mit einer Hand
gedffnet und direkt am Werk-
stlick eingestellt werden

patentiert

87 11 250
Bestell-Nr. | EAN- | Kopf | Griffe Kapazitat 5
Linge  Code fiir Rohre fiir Muttern
mm 4003773- Oj Zoll Oj Schliisselweite in mm g
87 11 180 026921 poliert mit rutschhemmendem 11/4 30 170
250 022107 Kunststoff tiberzogen 11/2 36 300
87 19180 026938 Ersatzfeder
250 022640

P fiir Muttern und Schrauben mit
Schliisselweiten von 10 bis
32 mm (7/16" bis 1 1/4" Zoll);
selbstklemmend im Bereich von
17 bis 32 mm: kein Abrutschen
am Werkstiick; kraftsparendes
Arbeiten

P ersetzt einen kompletten Satz

Schraubenschliissel

metrische oder zollige Sechs-

kantschraubenkdpfe werden

spielfrei gefasst; kein Verrunden

der Schraubenkdpfe

» das zangenspezifische Offnen
der Greifbacken ermdglicht ein
schnelles Anziehen und Losen
von Schraubverbindungen nach
dem Ratschenprinzip

p ideal zum Kontern

P sicheres und festes Greifen ver-
rundeter, verrosteter oder iiber-
lackierter Muttern und Schrauben

P sicheres Einrasten des Gelenk-

87 Schraubzange

patentiert

>
~

87 41 250 >

Schraubzange als zweiter ~ Arbeiten an festsitzender  Feinverstellung per bolzens: keine unbeabsichtigte
“Schliissel” bei Konterver- ~ Mutter mit verrundeten  Druckknopf Verstellung
schraubungen Kanten » durchgestecktes Gelenk:

hohe Stabilitdt durch doppelte
Fiihrung

» Klemmschutz verhindert
Quetschverletzungen

» ergonomische Griffgestaltung
und Griffe mit rutschhemmen-
dem Kunststoff liberzogen sor-
gen fiir komfortables Schrau-
ben gerade bei groBen oder
festsitzenden Muttern

o

Selbstklemmend: kein Abrutschen am Werkstiick, weniger Kraftaufwand

Bestell-Nr. | EAN- | Kopf | Griffe Kapazitat 52
Ldnge  Code
mm 4003773~ in mm in Zoll g
87 41 250 054566 poliert mit rutschhemmendem 10-32 7/16"-1 1/4" 315

Kunststoff tiberzogen

» auf Knopfdruck schnappt die
"Cobra..matic" zu

» die eingebaute Feder der Ein-
stellautomatik liegt geschiitzt
im Innenteil des Griffes

» Greifflichen mit spezialge-
harteten Zahnen, Harte der
Zdhne ca. 61 HRC: sicheres
Greifen durch hohe VerschleiB-
festigkeit

» Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
in Ol gehartet und angelassen

Spezial

Die neue KNIPEX Schraub-
zange vereinigt in sich die
komfortable Einstellung am
Werkstiick per Knopfdruck
mit der Funktion eines uni-
versellen Schraubwerkzeugs.
Spielfreies Zupacken der
Backen verhindert ein Ab-
rutschen von der Verschrau-
bung oder ein Verrunden der
Schraubenkanten. Selbst
verrostete oder iiberlackierte
Verschraubungen, die einem
herkommlichen Schrauben-
schliissel keine sicheren
Greifflichen mehr bieten,
konnen durch die auBerge-
wohnlich kraftvoll
schlieBenden Greifbacken
gelost werden.

» Einhand-Feinverstellung
mit 15 Einstellpositionen per
Knopfdruck direkt am Werk-
stiick ermdglicht optimale
Anpassung an verschiedenste
WerkstlickgroBen und
handfreundliche Griffstellung

» Chrom-Vanadin-Stahl, in Ol
gehartet und angelassen



88 KNIPEX-"AII igato r", Wasserpumpenzangen

DIN ISO 8976

88 01 180

88 01 250

88 02 250

88 06 250

88 07 250

Bestell-Nr. | EAN- | Kopf

Lange

mm
88 00 250
88 01 180

250

Code
4003773~
019176
034445

013341

300
88 02 180
250

013358
044222

019282

300
88 03 180
250

029151
042860

005742

300
88 05180
250

019312
060130

035497

300
88 06 250

88 07 250
300

042389
039303

019343

022350

poliert
poliert

poliert

verchromt

verchromt

verchromt

verchromt

| Griffe

rot lackiert
mit rutschhemmendem
Kunststoff liberzogen

mit zweifarbigen
Mehrkomponenten-
Griffhiillen

mit rutschhemmendem
Kunststoff liberzogen

mit zweifarbigen Mehr-
komponenten-Griffhiillen

isoliert mit zweifarbigen Mehr-
komponenten-Griffhillen

A 1000V, VDE-gepriift
tauchisoliert, A 1000V,
VDE-gepriift

» durchgestecktes Gelenk:
hohe Stabilitat durch doppelte
Filihrung

P selbstklemmend an Rohren und
Muttern: kein Abrutschen am
Werkstiick, kraftsparendes
Arbeiten

» Klemmschutz verhindert
Quetschverletzungen

P giinstige Hebelwirkung:
optimale Kraftiibertragung

» Greifflachen mit spezial-
geharteten Zdhnen, Harte der
Zdhne ca. 61 HRC: sicheres
Greifen durch hohe Verschleil3-
festigkeit

» Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
in Ol gehrtet und angelassen

Selbstklemmend an Rohren und Muttern: kein Abrutschen am Werkstiick und

weniger Kraftaufwand

Optimierte Maulform zum Greifen von Rohren und Muttern

Kapazitat iy
fiir Rohre fiir Muttern

Oj Zoll Oj Schliisselweite inmm g
11/2 36 300
11/4 30 185
11/2 36 315
2 46 505
11/4 30 215
11/2 36 355
2 46 555
11/4 30 185
11/2 36 315
2 46 505
11/4 30 215
11/2 36 355
2 46 555
11/2 36 370
11/2 36 415
2 46 635




89 Wasserpumpenzangen mit Riliengelenk

89 01 250

:

ﬁ.-

DIN I1SO 8976

P leichtes, geschmeidiges Einra-
sten durch gefrasten Drehteller
in 5 verschiedenen Positionen

P kein Durchrutschen des
Gelenks

» in vielen Situationen als
Schraubenschliissel einsetzbar

P konstruktive Entlastung der
Gelenkschraube, daher kein
Schraubenverschleil

» Klemmschutz verhindert
Quetschverletzungen

» Greifflachen mit spezial-
gehdrteten Zahnen, Harte der
Zahne ca. 61 HRC bei Lange
250 mm: sicheres Greifen
durch hohe VerschleiBfestigkeit

89 05 250 » Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
in Ol gehartet und angelassen
Bestell-Nr. | EAN- | Kopf | Griffe Kapazitit &
Linge Code fiir Rohre fiir Muttern
mm 4003773~ Oj Zoll Ochhlﬁsselweite inmm g
89 01 200 013327 poliert mit Kunststoff liberzogen 11/4 30 230
250 013334 15/16 36 335
89 03 200 019367 verchromt  mit Kunststoff tiberzogen 11/4 30 230
250 015086 15/16 36 335
89 04 250 005841 verchromt  verchromt 15/16 36 325
89 05200 039310 verchromt  mit zweifarbigen Mehr- 11/4 30 260
250 043836 komponenten-Griffhiillen 15/16 36 380
90 Klein-Wa PU mit Rillengelenk
DIN ISO 8976 B leichtes, geschmeidiges

90 03 125

Bestell-Nr. | EAN- | Kopf

Lange

mm
90 01 125
90 03 125

- -
S
T =

| Griffe
Code
4003773~
013310 poliert mit Kunststoff liberzogen
019374  verchromt  mit Kunststoff liberzogen

Einrasten in 4 verschiedenen
Positionen
P kein Durchrutschen des Gelenks
P konstruktive Entlastung der
Gelenkschraube, daher
kein SchraubenverschleiB
P geschmiedet aus Chrom-
Vanadin-Elektrostahl,
in Ol gehirtet und angelassen

Kapazitat 52
fiir Rohre fiir Muttern

Oj @ mm OchhlijsseIweite inmm g
17 14 100
17 14 100

Modelle 89 .. 250:

» selbstklemmend an Rohren
und Muttern: kein Abrutschen
am Werkstiick und kraft-
sparendes Arbeiten



90 Rohrschneider fiir verbund- und Schutzrohre

» zum Schneiden von Verbund-
rohren @ 12,0 - 25,0 mm und
zum Schneiden von flexiblen
Schutzrohren @ 18,0 - 35,0 mm,
ohne das innenliegende Rohr zu
verletzen

P leicht auswechselbare Messer

» Madglichkeit zur Anbringung
eines Kalibrierdorns z. B. fiir

90 25 20 Geberit-Verbundrohre @ 11,5
und 15,0 mm

P hochfester Spezialstahl,
in Ol gehartet und angelassen

ool -

g S

Sauberes Schneiden von Schutzrohren
0 18,0 - 35,0 mm

Schutzrohr: Verbundrohr:

Schnitt mitvorde- ~ Schnitt mit hin-

ren Schneiden terem Messer

Bestell-Nr. | EAN- | Kopf | Griffe | Schneidwerte &
Code Verbundrohre  Schutzrohre Lange
4003773- @ mm @ mm mm [¢]

90 2520 046004  verzinkt mit zweifarbigen 12-25 18 - 35 210 325

Mehrkomponenten-Griffhiillen
90 29 01 031932 Ersatzmesser fiir Verbundrohre
90 29 02 031949 Ersatzmesser fiir Schutzrohre

Verbundrohre @ 12,0 - 25,0 mm

werden sauber und ohne Verformung
90 2915 031956 Kalibrierdorn fiir Geberit-Rohre @ 11,5 und 15,0 mm geschnitten

90 Rohrschneider fiir verbund- und Kunststoffrohre

patentiert » zum Schneiden dickwandiger

Kunststoff- und Verbundrohre
@ 26,0 - 40,0 mm

P schneidet Rohre nach dem Rat-
schenprinzip durch mehrere
Hiibe

» mit beweglichen Auflage-
backen zur richtigen Fixierung
des Rohres fiir einen recht-
winkligen Schnitt

P leicht auswechselbare Messer

90 25 40 P hochfester Spezialstahl,
in Ol gehdrtet und angelassen
E E
Bestell-Nr. | EAN- | Kopf | Griffe Schneidwerte 5
Code Lange
4003773~ g mm mm g
90 2540 045182 verzinkt mit zweifarbigen 26 40 210 465

Mehrkomponenten-Griffhiillen Rohrschneider 94 10 185
90 29 40 045199  Ersatzmesser siehe Seite 89



90 Profil-Verbundzangen

» fiir die Herstellung fester Ver- Modell 90 41 340:

bindungen aller bei Trennwén- B> fiir Zweihandbedienung
den und abgehdngten Decken
verwendeten Profilbleche Modell 90 42 250:

» fiir U- und C-Profile mit max. » fiir Einhandbedienung
1,2 mm Blechstérke (2 x 0,6 mm)
» minimaler Kraftaufwand durch

optimale Hebellbersetzung
P hochfester Spezialstahl,

90 41 340 in Ol gehirtet und angelassen
90 42 250 Ansetzen der Zange an zwei zu verbin-  Das Stempelwerkzeug wird durch die
denen Profilblechen Profilbleche gedriickt
Bestell-Nr. | EAN- | Kopf | Griffe Kapazitit &
Lange Code
mm 4003773~ mm g

90 41 340 028055 briiniert mit Kunststoff Glberzogen max 1,2 900
90 42 250 047865 briiniert mit Kunststoff-Griffhiillen (2 x 0,6) 690
90 49 340 028079 Ersatzstempel fiir 90 41 340
90 49 340 M 028497  Ersatzmatrize fiir 90 41 340

Die durchgedriickten Blechnasen Fertige Profilblechverbindung
werden umgebogen

90 Blechknabber

» zum Schneiden von Eisen-, » saubere Schnittkanten, keine
Kupfer- oder Alu-Blech bis Nacharbeit am geschnittenen
max. 1,2 mm Dicke, Kunststoff Profil
bis max. 2,0 mm Dicke » mit Spanbrecher

P Schneiden der Materialien » leichte Handhabung
ohne Verformung » hochfester Spezialstahl,

besonders beanspruchte Teile
in Ol gehartet und angelassen

90 55 280

Bestell-Nr. |EAN— |Kopf |Griffe 63
Ldnge Code
mm  4003773- g
90 55280 026730 vernickelt  mit Kunststoff-Griffhillen 560

90 55 280: Ausklinken und Ausklinken ohne Spanbrecher

90 59280 027355 Ersatzmesser Spanbrechen in einem Arbeitsgang




90 Ausklinkzangen

patentiert

90 61 20

32 29
l1el l20l

90 61 16 90 61 20
Bestell-Nr. |EAN- |Kopf Griffe

Code

4003773-
90 61 16 051947 briiniert mit Kunststoff-Griffhillen
90 61 20 051954 briiniert mit Kunststoff-Griffhiillen

» Spezialzange zum Ausklinken
von Aussparungen in Kunst-
stoffleisten und -gehdusen bei
der Elektro- und Sanitérinstal-
lation

» durch Vor- und Nachschnitt
lassen sich die Aussparungen
vergréBern

» saubere Schnittkanten, keine
Nacharbeit am geschnittenen
Profil

» Schneidvorgang mit geringem
Kraftaufwand durch optimale
Hebellibersetzung

» leichte Handhabung

» mit Offnungsfeder, Offnungs-
begrenzung und Sperrklinke

» Schneidkopf: Spezial-Werk-
zeugstahl, in Ol gehartet und
angelassen

Kapazitat iy
Lange
mm g
N16x32mm 250 405
M 20 x29 mm 250 415

90 Revolverlochzange

90 70 220

Bestell-Nr. |EAN— |Ausﬁihrung

Lange  Code
mm 4003773-
9070220 01941 pulverbeschichtet

» zum Stanzen von Léchern in
Leder, Textil- und Kunststoff-
material

» 6 auswechselbare
Lochpfeifen: @ 2,0/2,5/
3,0/3,5/4,0/5,0 mm

» mit Offnungsfeder, Offnungsbe-
grenzung und Sperrklinke

P pulverbeschichtet fiir guten
Rostschutz

» Zangenkdrper: hochfestes
Stahlblech

Sgezial

Mit der KNIPEX Ausklink-
zange lassen sich einfach,
schnell und sauber die ge-
bréuchlichsten Aussparungen
in Kunststoffleisten und
Kabelkanélen realisieren.
Kein umstandliches Aussidgen
oder Ausknabbern und auf-
wendiges Nacharbeiten.

Leichtes Ausklinken durch hohe
Hebeliibersetzung

Saubere Schnittkanten - keine
Nacharbeit am geschnittenen Profil

Lochpfeifen einzeln auswechselbar



91 Fliesenlochza NQE, Papageienschnabelzange

P vorgebohrte Locher in Fliesen
kénnen durch Ausbrechen
erweitert und Kanten geformt
werden

P Spezial-Werkzeugstahl in
Sondergiite, in Ol gehartet
und angelassen

(

91 00 200
Bestell-Nr. |EAN— |Kopf |Griffe 2
Ldnge  Code e
mm 4003773- g o &
91 00 200 013754 poliert schwarz atramentiert 165 = "

91 Fliesenbrechzange

P zum Brechen von Fliesenplat-
ten nach dem Anritzen

» bewegliche, sich parallel an-
passende Backen mit Schon-
gummi-Auflage zum Schutz
der Fliesenplatte

» Spezial-Werkzeugstahl

91 11 190

Bestell-Nr. | EAN- | Kopf | Griffe iy
Lange  Code
mm 4003773- 9
91 11 190 019459 schwarz mit Kunststoff liberzogen 335
lackiert

91 Glasbrechzange

P zum Abbrechen angeritzter
Glasstreifen

P Spezial-Werkzeugstahl,
in Ol gehrtet und angelassen

91 30 180

Bestell-Nr. | EAN- | Kopf | Griffe Backenbreite 52
Ldnge  Code
mm 4003773- mm g
91 30 180 015093 poliert schwarz atramentiert 24,0 265



91 Glaskroselzangen

» zum Abbrechen schmaler,
angeritzter Glasstreifen

» zum Nachformen von
Glaskanten

» Spezial-Werkzeugstahl,
in Ol gehartet und angelassen

91 51 160
91 51 160 014355 poliert  mit Kunststoff liberzogen 9,5 155
91 71 160 019565 MWW poliert  mit Kunststoff iberzogen 4 145

91 Glasflachzange

91 61 160 019527  poliert mit Kunststoff liberzogen

» mit weichen, griffigen Backen
» zum Sdubern und Korrigieren
der Glaskanten z. B. bei der An-
fertigung von Bleiverglasungen
» Spezial-Werkzeugstahl




92 Prazisions-Pinzetten fiir die Elektronik

Prazisions-Pinzetten, spitze Form

Modell 92 22 04:

P blendfrei mattiert

P Greifflachen mattiert fiir
optimalen Halt

» Chrom-/ Nickel-Stahl: rostfrei,
anti-magnetisch (18/10), nicht

—= e —— P hértbar, sehr géngige Elektronik-

Qualitat

» fiir feine Montagearbeiten
» gerade Form

» Greifflachen glatt

P besonders schmale Spitzen

92 22 04 Modell 92 22 06:

» blendfrei mattiert

P Greifflaichen mattiert fiir
optimalen Halt

» Chrom-/ Nickel-Stahl: rostfrei,
anti-magnetisch (18/10), nicht
hartbar, sehr gangige Elektronik-
Qualitat

92 22 06

92 22 07 92 2401

Prazisions-Pinzetten, nadelspitze Form

Modell 92 22 12:
P gerade Form

» fiir feinste Montagearbeiten
P extra feine Spitzen

» Greifflachen glatt

P rostfrei, anti-magnetisch

P blendfrei mattiert

Modell 92 22 13:

» Amerikanische Form, stabil

» gerade Form

P rostfrei, anti-magnetisch und
saurefest

922212

922213 923428

__.-—-F——__"

923229

Prazisions-Pinzetten mit Fiihrungsstift, spitze Form

Modell 92 22 35:

» gerade Form

P blendfrei mattiert

P rostfrei, anti-magnetisch und
saurefest

» universell verwendbar

P mit Flihrungsstift

P schmale Spitzen

P Greifflachen fein gezahnt
» geriffelte Griffe

Modell 92 24 34:
L - P gerade Form
P vernickelt

922235
il

L e— I — ]
92 24 34 92 34 37
i3 i3

r R —

-

-~

923436
il

Modell 92 22 07:

» blendfrei mattiert

» rostfrei, anti-magnetisch und
saurefest

Modell 92 23 05:

» TITAN

elektrisch leitend

sehr leicht

blendfrei mattiert

rostfrei, anti-magnetisch und
sdurefest

\A A A 4

Modell 92 24 01:
» hochglanzvernickelt und poliert

Modell 92 32 29:

P sichelformige Spitzen

» Chrom-/ Nickel-Stahl: rostfrei,
anti-magnetisch (18/10), nicht
hartbar, sehr gangige Elektronik-
Qualitat

» Greifflachen mattiert fiir
optimalen Halt

Modell 92 34 28:
P gewinkelte Spitzen

Modell 92 34 36:
» gewinkelte Spitzen
» vernickelt

Modell 92 34 37:

» gewinkelte Spitzen
P blendfrei schwarz lackiert

Datentabelle siehe Seite 87



Prazisions-Pinzetten, stumpfe Form

P universell verwendbar
» gerade Form

D breite, runde Spitzen
» geriffelte Griffe

92 44 42
]

92 64 43 92 70 46

a a}

e —— £ ——— o -aaa
92 64 44 9272 45

a a}

Prazisions-Pinzette, rechtwinklig abgestoBen

928418
il

Prazisions-Pinzette, schlank-runde Form

9252 23

Prazisions-Pinzetten, zur Bestiickung

P Greifflachen glatt
» blendfrei mattiert

9202 53

92 02 54 921252

— E—
92 02 55

*SMD-Technik: Technik zum Aufléten oberflichenmontierbarer Bauelemente
(engl. Surface Mounted Devices) auf Leiterplatte ohne Verwendung von Bohrungen

Modell 92 44 42:

» Juwelierpinzette

» runde Spitzen, ca. 2 mm breit

» Greifflachen fein gezahnt,
X-Hieb (kreuzgezahnt)

» vernickelt

Modell 92 64 43:

» runde Spitzen, ca. 3,0 mm breit
P Greifflachen fein gezahnt

» vernickelt

Modell 92 64 44:

» runde Spitzen, ca. 3,5 mm breit
» Greifflachen fein gezahnt

» vernickelt

» Montage-Pinzette

P eckige Spitzen, ca. 0,9 mm breit
P Greifflachen fein gezahnt

» vernickelt

» runde Spitzen, ca. 2 mm breit

» Greifflachen glatt

» rostfrei, anti-magnetisch und
saurefest

Modell 92 02 53:

» fiir SMD-Technik*

» gewinkelte Spitzen,
ca. T mm breit

P Greifflichen mattiert
fiir optimalen Halt

» Chrom-/ Nickel-Stahl: rostfrei,
anti-magnetisch (18/10), nicht
hartbar, sehr gdngige Elektronik-
Qualitat

Modell 92 02 54:

p fiir SMD-Technik*

» gewinkelte Spitzen,
ca. 1 mm breit

» Greifbacken fiir zylindrische
Bauteile mit @ 0,6 mm

P Greifflichen mattiert
fiir optimalen Halt

Qualitat

Modell 92 02 55:

» Greifbacken 3,5 mm
zylindrische Bauteile
mm

» geriffelte Griffe

P rostfrei, anti-magnetisch u
saurefest

Modell 92 12 52:

P gewinkelte Spitzen

P> extra starke Spitzen

P rostfrei, anti-magnetisch



92 Prazisions-Pinzetten fiir die Elektronik

ESD-Prazisions-Pinzetten

92 08 78 ESD

|

92 08 79 ESD

92 28 69 ESD

92 28 70 ESD

92 28 71 ESD

92 28 72 ESD

Prizisions-Pinzetten, isoliert A& 1000 V
» gepriift nach IEC 60900: 2004 A 1000 V

» tauchisoliert
» vernickelt

92 27 61

m
e ——

92 27 62

m
—

92 37 64

m
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» Chrom-/ Nickel-Stahl: rostfrei,
anti-magnetisch (18/10), nicht
hartbar, sehr gangige Elektronik-
Qualitat

P ESD-Beschichtung: blendfrei
schwarz, mit einem QOberflachen-
widerstand von ca. 10° Ohm

P Spitzen blendfrei gebiirstet

P Greifflaichen mattiert fiir
optimalen Halt

Modell 92 08 78:

» fiir SMD-Technik*
P gewinkelte Spitzen
P Greifflachen glatt

Modell 92 08 79:

P zum Fassen horizontal ange-
ordneter zylindrischer Bauteile
mit@ 1,0 mm

» Greifflachen glatt

» geriffelte Griffe

Modell 92 28 69:
» gerade Form

» kréftige Spitze

» Greifflachen glatt

Modell 92 28 70:
» gerade Form

» feine Spitze

P Greifflachen glatt

Modell 92 27 61:

» fiir feinste Montagearbeiten

P extra feine Spitzen

P gerade Form

P Greifflaichen mattiert fiir
optimalen Halt

Modell 92 27 62:
» gerade Form

m » Greiffldchen fein gezahnt

Modell 92 28 71:

» nadelfeine Spitzen
» gerade Form

» Greifflachen glatt

Modell 92 28 72:

» Amerikanische Form, stabil
» lange Spitzen

» gerade Form

» Greifflichen glatt

Modell 92 38 75:
P sichelformige Spitzen
» Greifflachen glatt

Modell 92 58 74:

» runde Spitzen, ca. 2 mm breit
» gerade Form

» Greifflichen glatt

Modell 92 78 77:

» runde Spitzen, ca. 3,5 mm breit
» gerade Form

» Greifflichen gezahnt

» geriffelte Griffe

Modell 92 88 73:
» eckige Spitzen, ca. 0,9 mm breit
» Greiffldchen fein gezahnt

Modell 92 37 64:
» gewinkelte Spitzen
» Greifflachen fein gezahnt

Modell 92 67 63:
» gerade Form
» Greifflichen gezahnt

*SMD-Technik: Technik zum Aufléten oberfldchenmontierbarer Bauelemente
(engl. Surface Mounted Devices) auf Leiterplatte ohne Verwendung von Bohrungen



Kunststoff-Pinzette

92 69 84
Ll

Kreuz-Pinzetten

» stabile Kunststoff-Pinzette
» trapezformige Spitze,

ca. 3,5 mm breit
» Greifflachen gezahnt

P universell verwendbar
» gut klemmend
» vernickelt

92 94 91 Modell 92 94 91:
mk » trapezférmige Spitze
» gerade Form
— _"'-_ ""—._-_"-_ » Greifflachen fein gezahnt

92 95 89 92 9590 » geriffelte Griffe
g ] » Ersatz fiir Artikel 92 84 160
Bestell-Nr. | EAN- | Ausfiihrung

Code Lange

4003773- mm
92 02 53 054603 rostfrei, anti-magnetisch, sdurefest 120
92 02 54 054610 rostfrei, anti-magnetisch, sdurefest 120
92 02 55 054627 rostfrei, anti-magnetisch, sdurefest 115
92 08 78 ESD 054634 rostfrei, anti-magnetisch, ESD elektrisch ableitend 120
92 08 79 ESD 054641 rostfrei, anti-magnetisch, ESD elektrisch ableitend 120
92 12 52 054658 rostfrei, anti-magnetisch 120
92 22 04 054665 rostfrei, anti-magnetisch, sdurefest 130
92 22 06 054672 rostfrei, anti-magnetisch, sdurefest 120
92 22 07 054689 rostfrei, anti-magnetisch, sdurefest 115
92 22 12 054696 rostfrei, anti-magnetisch 105
92 22 13 054702 rostfrei, anti-magnetisch, sdurefest 135
92 22 35 054719 rostfrei, anti-magnetisch, sdurefest 155
92 23 05 054726 rostfrei, TITAN, anti-magnetisch, sdurefest 120
92 24 01 054733 vernickelt 120
92 24 34 054740 vernickelt 155
92 27 61 054757 tauchisoliert, gepriift nach IEC 60900: 2004 A 1000 V 130
92 27 62 054764 tauchisoliert, gepriift nach IEC 60900: 2004 A 1000 V 150
92 28 69 ESD 054771 rostfrei, anti-magnetisch, ESD elektrisch ableitend 130
92 28 70ESD 054788 rostfrei, anti-magnetisch, ESD elektrisch ableitend 110
92 28 71 ESD 054795 rostfrei, anti-magnetisch, ESD elektrisch ableitend 110
92 28 72 ESD 054801 rostfrei, anti-magnetisch, ESD elektrisch ableitend 135
92 32 29 054818 rostfrei, anti-magnetisch, sdurefest 120
92 34 28 054825 rostfrei, anti-magnetisch 105
92 34 36 054832 vernickelt 155
92 34 37 054849 schwarz lackiert 155
92 37 64 054856 tauchisoliert, gepriift nach IEC 60900: 2004 A 1000 V 150
92 38 75ESD 054863 rostfrei, anti-magnetisch, ESD elektrisch ableitend 120
92 44 42 054887 vernickelt 140
92 52 23 054894 rostfrei, anti-magnetisch, sdurefest 120
92 58 74 ESD 054900 rostfrei, anti-magnetisch, ESD elektrisch ableitend 120
92 64 43 054917 vernickelt 120
92 64 44 054924 vernickelt 145
92 67 63 054931 tauchisoliert, gepriift nach IEC 60900: 2004 & 1000 V 145
92 69 84 054948 Kunststoff 130
92 70 46 055075 schwarz lackiert 145
92 72 45 054962 rostfrei, anti-magnetisch, sdurefest 145
92 78 77 ESD 054979 rostfrei, anti-magnetisch, ESD elektrisch ableitend 145
92 84 18 054986 vernickelt 125
92 88 73 ESD 054993 rostfrei, anti-magnetisch, ESD elektrisch ableitend 130
92 94 91 055006 vernickelt 160
92 95 89 055013 vernickelt 160
92 95 90 055020 vernickelt 160
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» geriffelte Griffe
» temperaturbestandig bis
ca. 130°C

Modell 92 95 89:

» schmale Spitzen

» gerade Form

» Greifflichen fein gezahnt
» mit Griffschalen

Modell 92 95 90:

» schmale Spitzen

» gewinkelte Spitzen

» Greiffldchen fein gezahnt
» mit Griffschalen






94 Schneider fur Ku nStStOffrOhre, fiir die Elektroinstallation

» zum gratfreien Schneiden von
Kunststoffrohren (z. B. Kunst-
stoff-Panzerrohre) mit
?6-35mm

» nicht zum Kabelschneiden
geeignet

» Messer austauschbar und aus
jeder Position zuriickholbar

» geringer Kraftaufwand durch
spezielle Schneidengeometrie
und optimale Bersetzung

P ermiidungsarmes Arbeiten
durch ergonomische Griffge-
staltung und schrittweisen
Messervorschub

94 10 185

@ 6-35 mm

94 10 185 047025 6,0 - 35,0 560
94 19 185 047032 Ersatzmesser 50

94 Schneider fiir Flachbandkabel
h ) » zum quetschfreien Schneiden
von Flachbandkabel bis 56 mm
Breite
» auswechselbare Schneid-
auflage mit Anschlagwinkel
zum rechtwinkligen Schneiden
» auswechselbare, handelsiibli-
che Trapezklinge
» mit Offnungsfeder und Sperr-
klinke
» Griffe und Klingenaufnahme
aus hochfestem Spezialstahl

94 15 215

94 15215 046011 verchromt
94 19 215 046219 Ersatzmesser

mit Kunststoff-Griffhillen




94 Gehru ngSSChere fiir Kunststoff- und Gummiprofile

P zum quetschfreien Schneiden
von Kunststoff-, Gummi- und
weichen Holzprofilen; auch fiir
Flachbandkabel bis 56 mm Breite

» auswechselbare Schneidauflage
mit Anschlagwinkel fiir 45°-
Schnitte und Markierungen fiir
60°-, 75°- und 90°-Schnitte

P auswechselbare, handels-
tibliche Trapezklinge

» mit Offnungsfeder und Sperr-
klinke

» Griffe und Klingenaufnahme
‘ aus hochfestem Spezialstahl

94 35 215

Bestell-Nr. | EAN- | Kopf | Griffe Messerlange 52
Ldnge  Code
mm 4003773- g
94 35215 046028 verchromt  mit Kunststoff-Griffhiillen 56 mm 400
94 19 215 046219 Ersatzmesser 50

95 Scheren fiir Kunststoffe, auch fiir Kabelkanile

patentiert P spezielle Kniehebellibersetzung

P neue, hochwirksame Schneiden-
geometrie

P Kopf briiniert, Griffe mit zwei-
farbigen Mehrkomponenten-
Griffhillen

Modell 95 02 10:

P fiir Kunststoffe bis ca. 6,0 mm
Dicke (z. B. PE mit 63 Shore-
Harte)

9502 10

Kraftvolles Schneiden von bis zu
6,0 mm starken Kunststoffen

Modell 95 02 21:

» zum Trennen und Abldngen von
Kabelkanalen, auch fiir Kunst-
stoffe bis 4,0 mm Dicke

95 02 21
Bestell-Nr. | EAN- Schneidwerte Messerldange 8
Code Lénge
4003773- mm mm mm g
9502 10 047872 4,0-6,0 60 225 460 .
Messerléinge 110 mm zum Trennen
95 02 21 052128 max. 4,0 10 275 535

breiter Kabelkandle



95 Schere fiir Fasern aus KEVLAR®

P nur zum Schneiden von Fasern
aus KEVLAR® in LWL-Kabeln,
nicht fiir andere Werkstoffe
benutzen

» Prazisionsschliff mit Zdhnen
verhindert ein Rutschen der
Fasern und garantiert einen
sauberen Schnitt

» genietetes Prazisionsgelenk fiir
reibungsarmen Gang und
klemmfreien Schnitt der
diinnen Fasern

» hartverchromte, geschliffene
Oberflache

95 03 160 SB

95 03 160SB 043362  verchromt Griffe mit Kunststoff-Griffschalen

95 Kombischeren

» zum Schneiden von Pappe,
Kunststoff, Al, Ms, und Cu-
Folien

» nicht fiir Stahldraht und
Eisenblech geeignet

» gehéartete Schneiden mit
Prazisionsschliff

» mit Offnungsfeder und
Sperrklinke

» mit Klemmschutz

» nachstellbares Schraubgelenk

P Schneiden aus rostfreiem Stahl

» in Ol gehartet und angelassen

95 05 140

Modell 95 05 185:

» gewinkelte Form - fiir
einfacheres Ausfiihren
langer Schnitte

» ergonomisch geformte
Kunststoffgriffe

95 05 185

=

95 05 190

f

14 01 blank poli Griffe mit Ki toff it 0
9505140 019589 ank poliert riffe mit Kunststoff umspritzt 5 e e

185 060277 [ Warenzeichen der E.1. du Pont de
190 019602 120 Nemours and Company




95 Kabelscheren

P nicht fiir Stahldraht und Modell 95 05 165:
hartgezogene Kupferleiter » universell einsetzbar zum
geeignet Schneiden von Kabeln

P gehartete Schneiden mit @ 10 mm [ 24 mm?
Prazisionsschliff » mit Offnungsfeder und

95 05 165 P kein Quetschen, geringe Ver- Sperrklinke
formung des Kabels
» mit Klemmschutz Modell 95 06 230:
P nachstellbares Schraubgelenk » fiir Cu-Leiter eindréhtig bis
- P> rostfreier Spezialstahl, gehartet 16 mm? mehrdrahtig bis
und angelassen 50 mm? und feindrahtig bis

“Jo

70 mm?; fiir Al-Leiter mehr-

A drdhtig 70 mm?

» leichter Schnitt bei Einhand-
€ U 250 betitigung durch hohe Ber-
setzung

» VDE-gepriift nach DIN EN/IEC
Bestell-Nr. | EAN- | Kopf | Griffe Schneidwerte iy 60900

Lange  Code

mm 4003773- gmm mm’ AWG g
95 05165 019596 blank mit Kunststoff umspritzt 10 24 3 15
95 06 230 006305 poliert isoliert, mit Kunststoff umspritzt, 16 50 1/0 275

A 1000V VDE-gepriift

95 Kabelscheren

» zum Schneiden von Cu- und
Al-Kabel, ein- und mehrdrahtig
nicht fiir Stahldraht und
hartgezogene Kupferleiter
geeignet

gehéartete Schneiden mit Prazi-
sionsschliff

schneidet glatt und sauber
ohne zu quetschen

leichter Schnitt bei Einhand-
betdtigung

mit Klemmschutz
nachstellbares Schraubgelenk,
selbstsichernd

v

95 11 165

vy Vv Vv VY

9512 165 P geschmiedet
» Vanadin-Stahl, in Ol gehartet Kabelschnitt mit Seitenschneider:
und angelassen hoher Kraftaufwand, unsauberer
Schnitt, starkes Verformen und
Modell 95 11/12 165: Quetschen des Kabels
P universell einsetzbar zum
::-.d Abmanteln und Abisolieren

95 16 165

Bestell-Nr. | EAN- | Kopf | Griffe | Schneidwerte 52
Ldnge  Code
mm 4003773~ gmm mm? AWG g
95 11 165 029175 briiniert mit Kunststoff tiberzogen 15 50 1/0 210 - )
95 12 165 029182 briiniert mit zweifarbigen Mehrkomponenten- 15 50 1/0 245 quelschnltt alts Kabels.chnEIder:
o leichter, sauberer Schnitt ohne
Griffhiillen
— . p——— Verformung des Kabels
95 16 165 039648 verchromt isoliert, mit zweifarbigen 15 50 1/0 255

Mehrkomponenten-Griffhiillen,
A 1000V VDE-gepriift




95 Kabelscheren mit Doppelschneide

patentiert

95 11 200

95 12 200

o - @
_ - )
95 16 200

» zum Schneiden von Cu- und

Al-Kabel, ein- und mehrdrahtig

P nicht fiir Stahldraht und
hartgezogene Kupferleiter
geeignet

» gehiartete Schneiden mit
Prazisionsschliff

» schneidet glatt und sauber
ohne zu quetschen

P leichter Schnitt bei Einhand-
betdtigung

» mit Vor- und Nachschnitt
(1. und 2. Schneide) kénnen
auch Kabel tiber @ 20 mm
getrennt werden

» geringer Kraftaufwand durch
giinstige Bersetzungsverhalt-
nisse und neue Schneiden-
geometrie

» mit Klemmschutz

P nachstellbares Schraubgelenk,
selbstsichernd

» geschmiedet

» Spezial-Werkzeugstahl,
in Ol gehartet und angelassen

Bestell-Nr. | EAN- | Kopf | Griffe Schneidwerte &
Lange  Code
mm 4003773- gmm mm? AWG g
95 11 200 026754 briiniert mit Kunststoff liberzogen 20 70 2/0 295
95 12 200 047834 briiniert mit zweifarbigen Mehr- 20 70 2/0 345
komponenten-Griffhiillen
95 16 200 026761 verchromt isoliert mit zweifarbigen 20 70 2/0 345
Mehrkomponenten-Griffhiillen,
A 1000V VDE- gepriift
9517 200 026952 verchromt  tauchisoliert, 4 1000V 20 70 2/0 380
VDE- gepriift
Vorschnitt /

Vorschnitt: durch Einsatz der vorderen

Schneide bleibt selbst bei gréBeren
Kabeldurchmessern noch eine ergono-
mische Griffweite erhalten.

Nachschnitt: bei gréBerem Kraftbe-

darf ist ein Nachsetzen in das Schneiden-

profil am Gelenk moglich. Vorschnitt
vorne - Nachschnitt hinten.

spezial

Die KNIPEX Kabelschere mit
Doppelschneide ermdglicht
ein Trennen von Kabeln bis

@ 20 mm. Durch Vor- und
Nachschnitt bleiben die
Schenkel auch bei groBen
Querschnitten immer in
einer handfreundlichen
Stellung.




95 Kabelscheren

&

95 11 500

GroBe Kapazitit: max. @ 27 mm/ 150 mn?

Bestell-Nr. |EAN- |Kopf |Griffe

Lange  Code

mm 4003773-
95 11 500 026778 poliert mit Kunststoff-Griffhiillen
9517 500 026785  poliert tauchisoliert, & 1000V

VDE-gepriift

95 Kabelscheren

95 21 600

Bestell-Nr. |EAN- |Kopf |Griffe

Ldnge  Code

mm 4003773-
9521 600 025252 poliert mit Kunststoff-Griffhiillen
95 27 600 021797 poliert tauchisoliert,

A 1000V VDE-gepriift
9529600 021803 Ersatzmesserkopf

» zum Schneiden von Cu- und

Al-Kabel, ein- und mehrdrahtig

nicht fiir Stahldraht und

Drahtseile geeignet

gehéartete Schneiden mit

Préazisionsschliff

schneidet glatt und sauber

ohne zu quetschen

geringer Kraftaufwand durch

giinstige bersetzungsverhilt-

nisse und neue Schneiden-

geometrie

kurze Bauweise, Lange 500 mm

geringes Gewicht

mit Klemmschutz

nachstellbares Schraubgelenk

Schneidkopf aus geschmiedetem

Vanadin-Stahl, in Ol gehartet

und angelassen

P Schenkel aus hochfestem
Al-Rohr

vV v Vv Vv

VVVYYVY

| Schneidwerte 52
gmm mm? AWG g

27 150 5/0 1090
27 150 5/0 1360

» zum Schneiden von Cu- und
Al-Kabel, ein- und mehrdrahtig

P nicht fiir Stahldraht und
Drahtseile geeignet

P> gehartete Schneiden mit Prazi-
sionsschliff

P schneidet glatt und sauber
ohne zu quetschen

» giinstige Bersetzungsverhalt-

nisse durch Doppelhebel

| Schneidwerte 52
gmm mm? AWG g
27 150 5/0 2055
27 150 5/0 2300
365

spezial

vV VVvVYy

Die Kabelschere in kompak-
ter und gewichtssparender
Bauweise (bis zu 1.000 g
leichter als vergleichbare
Modelle) fiir Kabeldurch-
messer bis 27 mm. Durch
hohe Ubersetzung und opti-
male Schneidengeometrie
leichter und sauberer Schnitt.

329 Kraftersparnis

Um mit der hochiibersetzten
KNIPEX Kabelschere (Linge
500 mm) ein mehrdrihtiges
Kabel 5 x 50 mm? zu schnei-
den braucht man lediglich
die Kraft von 560 N (56,0 kp)
im Gegensatz zu 830 N
(83,0 kp) mit der Kabel-
schere 95 21 600 (Linge
600 mm).

mit Klemmschutz
nachstellbares Schraubgelenk
auswechselbarer, geschmiedeter
Messerkopf

Schneidkopf aus Spezial-Werk-
zeugstahl, in Ol gehirtet und
angelassen



95 Kabelsch neider, Ratschenprinzip

patentiert

95 31 250

95 36 250

95 31 280

Bestell-Nr. | EAN- | Kopf | Griffe
Lange  Code
mm 4003773~
9531250 043935 lackiert mit zweifarbigen Mehrkomponenten-
280 043942 Griffhiillen
9536250 026884 lackiert isoliert mit zweifarbigen
280 026891 Mehrkomponenten-Griffhiillen,
A 1000V VDE-gepriift
9539250 022244  bewegliches Ersatzmesser
95 39 280 025283 bewegliches Ersatzmesser

¥ &

95 31 280: grofBe Kapazitit:
max. @ 52 mm / 380 mn?

Ratschenprinzip und Zweigang-Zahn-
kranzantrieb fiir kraftsparendes
Schneiden

» zum Schneiden von Cu- und
Al-Kabel, ein- und mehrdrahtig

P nicht fiir Stahldraht und
Drahtseile geeignet

» gehirtete Schneiden
mit Prazisionsschliff

» schneidet glatt und sauber
ohne zu quetschen

» Einhandbetdtigung durch
Ratschenprinzip

P geringer Kraftbedarf durch
optimale Bersetzungsver-
haltnisse

» Zweigang-Zahnkranzantrieb
fiir leichtes Schneiden

» einfache Handhabung durch
geringes Gewicht und kompakte
Bauweise - Einsatz auch unter
beengten Platzverhatnissen
moglich

» mit Klemmschutz

» Spezial-Werkzeugstahl in
Sonderglite

Modell 95 31:

P Festschenkel-Hiille mit Stand-
fliche zum Auflegen beim
Schneiden

Modelle 95 31/36 280:

P bei Aluminiumleitern
bis 4 x 150 mm? Sektorkabel
einsetzbar

| Schneidwerte 5
gmm mm? MCM g
32 240 500 575
52 380 750 750
32 240 500 560
52 380 750 /85
130

260

spezial

Das Schneiden dicker Kabel
erfordert in der Regel einen
hohen Kraftaufwand.

Der KNIPEX Ratschenkabel-
schneider erleichtert diese

Arbeit durch eine Zweigang-
Mechanik sowie eine
Griffhiille mit Auflageflache
(Modell 95 31). Der Kabel-
schneider wird auf einer
festen Unterlage aufgestiitzt,
so dass die gesamte Arm-
muskulatur eingesetzt
werden kann.




95 Kabelsch neider, Ratschenprinzip

» zum Schneiden von Cu- und » Offnen des Werkzeuges in jeder
Al-Kabel, ein- und mehrdrahtig Schneidposition moglich
- auch mit hartem Gummi- » Einsatz auch unter beengten
oder Kunststoffmantel Platzverhaltnissen moglich
P nicht fiir Stahldraht und » Messer aus Spezial-Werkzeug-
Drahtseile geeignet stahl, in Ol gehartet und ange-
P auch fiir Kabel mit Bandeisen- lassen
bewehrung geeignet » Schenkel aus Stahlrohr
P gehédrtete Schneiden mit
95 31 720 Prézisionsschliff
P schneidet glatt und sauber
ohne zu quetschen
P kraftsparendes Schneiden

durch optimale Bersetzungs-
verhaltnisse

P hohe Schneidleistung durch
Zweihandbedienung und
Ratschenprinzip

Bestell-Nr. | EAN- | Kopf | Griffe Schneidwerte &
Ldnge  Code
mm 4003773- gmm mm? MCM g
95 31720 025269 lackiert pulverlackiert, 60 740 1400 5370
870 025276 mit Kunststoff-Griffhiillen 100 960 1900 7090
9539720 025290  bewegliches Ersatzmesser 595
870 025306 1340

max. @ 100 mm / 960 mm’

95 Drahtseilschere

» fiir mittelharte Drahtseile
bis @ 6 mm, z. B. Bowdenziige;
auch fiir Kabel und Rundstahl
geeignet

» mit Offnungsfeder und Sperr-
klinke

P Schneiden zusatzlich induktiv
gehartet

P besondere Schneidengeometrie
verhindert ein AufspleiBen des

95 61 190

Drahtseils
)
v
Bestell-Nr. | EAN- | Kopf |Griffe Schneidwerte &
Ldnge  Code
mm 4003773~ mm’* ¢ mm 9 mm g
95 61 190 019640 poliert mit Kunststoff liberzogen 10 6 4 315




95 Drahtseil- und Kabelscheren

P> fiir Drahtseile und Rundeisen,

Cu- und Al-Kabel
v/—’@— » eignen sich zum Trennen von
# ____.ﬂ-'-'-" Freileitungsseilen mit Zugent-
.

lastungsdraht
» winklige Schneidspitzen

ermoglichen ein Durchtrennen

einzelner Seilstrange
95 71 600 » optimale Bersetzung fiir hohe
Schneidleistung
P auswechselbarer Messerkopf

g:'f?:fc’* » hochfeste Al-Schenkel

» geringes Gewicht

95 71 445 014522 poliert mit Kunststoff-Griffhiillen 95 10 7 3/0 1100
600 014539 150 14 9 5/0 1750
95 77 600 025313 poliert tauchisoliert, 150 14 9 5/0 2250

A 1000V VDE-gepriift
9579445 025320  Ersatzmesserkopf
600 025337
9581 600 025344  poliert mit Kunststoff-Griffhiillen 150 16 10 5/0 2280
9589600 025351 Ersatzmesserkopf




Besuchen Sie uns im Internet
speziell zum Thema Crimpen:
www.crimpen.de




97 Crimp-Gripzangen

» fiir [Gtfreie elektrische
Verbindungen

» Schnelllgsehebel

» hoher Anpressdruck bei
geringem Kraftaufwand
durch Kniehebeliibersetzung

» reproduzierbare Crimpqualitat
mit hoher Ausziehkraft durch
Einrastung am Endpunkt

» Anpressdruck justierbar

97 00 215 A » hochfester Spezialstahl

¢ '__!,f{ Modell 97 00 215 D:
- ./J D verpresst Leiter- und Isolations-

teil in einem Arbeitsgang

Bestell-Nr. | EAN- | Kopf | Griffe | Anwendung Kapazitat 52
Lange  Code
mm 4003773- mm? AWG g
97 00215A 006497 briiniert briiniert .ﬁ isolierte Kabelschuhe 05-60 20-10 530
' und Steckverbinder
97 00215B 006503 briiniert vernickelt «1; unisolierte, offene 05-60 20-10 525
"L'."f Steckverbinder (6,3 mm)
97 00215D 006527 briiniert briiniert é isolierte Kabelschuhe 05-60 20-10 525

und Steckverbinder

97 Crimpzangen

P zum Kabelschneiden, Abisolie-
ren von Drahten und Crimpen
von isolierten und unisolierten
Kabelschuhen und Steckverbin-
dern und offenen Steckverbin-
dern

P mit Gewindelochern zum
Abschneiden von Cu- oder Ms-

97 21 215 Gewindestiften mit

M 2,6; 3,0; 3,5; 4,0 und 5,0 mm

? Mj, . » hochfester Spezialstahl

Bestell-Nr. | EAN- | Kopf | Griffe | Anwendung Kapazitat 52
Lange  Code
mm 4003773- mm? AWG g
97 21 215 019688 briiniert Kunststoff- .ﬁ isolierte Kabelschuhe 0,75-6,0 18-10 235
Griffhillen ' und Steckverbinder
97 21 215B 019695 briiniert Kunststoff- #1} unisolierte, offene 05-25 20-13 240
Griffhiillen 1-'..':"1 Steckverbinder (6,3 mm)
97 21 215C 019701 briiniert Kunststoff- w# unisolierte Kabelschuhe 05-6,0 20-10 225
Griffhiillen " und Steckverbinder
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97 Crimpzange

P zum Kabelschneiden, Abisolie-
ren von Drahten und Crimpen
von isolierten und unisolierten
Kabelschuhen und Steckverbin-
dern

» mit Gewindelochern zum
Abschneiden von Cu- oder
Ms-Gewindestiften mit
M 2,6; 3,0; 3,5; 4,0 und 5,0 mm

P hochfester Spezialstahl

Bestell-Nr. | EAN- | Kopf | Griffe |Anwendung Kapazitat 52
Lange  Code
mm 4003773~ mm? AWG g
97 32 225 019718 briiniert Kunststoff- ,’ isolierte Kabelschuhe 05-60 20-10 240
Griffhiillen ~ und Steckverbinder

wg unisolierte Kabelschuhe 05-25 20-13
" und Steckverbinder

97 Anlegewerkzeug fiir LSA-Plus und baugleich

» Werkzeug zum Anlegen auf
Leisten, Dosen und Feldern

P Eindriicken und Abschneiden
in einem Arbeitsgang
» fiir UTP- und STP-Kabel mit
o aU Leiter-@ 0,4 - 0,8 mm
P mit integriertem Ziehhaken
und Entriegelungsklinge
P Gehéause aus Kunststoff
Anlegewerkzeug zur abisolierfreien Eindriicken und Abschneiden des
Kontaktierung Kabels in einem Arbeitsgang g
Bestell-Nr. | EAN- | Gehiduse Anwendung Kapazitat 52
Code Lange
4003773- g mm mm g
97 4010 044895 Kunststoff UTP- und STP-Kabel, 04-0,8 175 95

LSA-Plus und baugleich

100 www.crimpen.de



97 Crimp—HebeIzangen fiir geschirmte Westernstecker

97 4372
mit zwei Crimpeinsdtzen fiir
Kabeldurchmesser 5,5 / 6,5 mm

;’;}‘ Hirose

~ Molex

97 4378

Bestell-Nr. EAN-
Code
4003773-

97 4372 042761

97 43 74 043294

97 4378 047698

Anwendung

« . geschirmte
" Hirose-Stecker
geschirmte
Molex-Stecker
geschirmte
AMP-Stecker EMT

P zum Verpressen von geschirmten
Westernstecken

» fiir |6tfreie elektrische
Verbindungen

» alle Arbeitsgdnge werden in
einer Steckerposition ausge-
fiihrt

» nahezu parallele
Crimpbewegung

» gleichbleibend hohe Crimpqua-
litdt durch Prazisionsprofile und
Zwangssperre (entriegelbar)

» Crimpdruck ist werkseitig pra-
zise eingestellt (kalibriert)

P Kraftverstarkung durch Hebel-
libersetzung fiir ermiidungs-
armes Arbeiten

» ergonomisch geformte Griffe

P alle beanspruchten Teile aus
Sonderstahl, in Ol gehartet und
angelassen

» Kopf briiniert, Griffe mit Kunst-
stoff-Griffhiillen

Kapazitat 52
Lange

¢ mm? mm g

55/65 215 1180
215 1145
215 1145

7 -
spezial
Die KNIPEX Crimp-Hebel-

zangen sind auf die beson-
deren Anforderungen zur

Vercrimpung von Western-
steckern der Firmen Hirose,
Molex und AMP abgestimmt.
Besonders anwenderfreundlich:
alle Arbeitsschritte erfolgen in
einer einzigen Position.

¢ B

Verpressen von geschirmten
Westernsteckern

Arbeitsschritte beim Verpressen
eines Hirose-Steckers

. Kabel mit Fiihrungsteil
lagerichtig in den Stecker
einfiihren

. Stecker mit Kabel seiten-
richtig in die Zange einlegen

. Hebel nach hinten umlegen
zur exakten Positionierung
des Steckers und vollstan-
digen VerschlieBens der
Abschirmung am Stecker-

ende @

. Zange schlieBen zur Ver-
crimpung der 8 Kontakte @
und zum Einrollen der Ab-
schirmung und der Zug-
entlastung ©
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97 Crimp—Systemzangen fiir auswechselbare Crimpprofile

97 43 200
mit Crimpprofil 97 49 06

Modell 97 43 200:

» Zange 97 43 200 mit Monta-
gewerkzeug (Innensechskant-
schliissel, Maulschliissel),
Schrauben und Muttern in
Kunststoffkoffer. Schaumstoff-
einlage mit Aussparungen zur
Aufbewahrung von Crimppro-
filen und Positionierhilfen.

Modell 97 43 05/06:
» mit montiertem Crimpprofil;
in Kartonverpackung

97 43 200

Bestell-Nr. | EAN- | Anwendung
Code
4003773~
97 43200 030812 siehe Crimpprofil-Tabelle
97 43 05 031031 1, Crimp-Systemzange fiir
e offene Steckverbinder
97 43 06 031048 Crimp-Systemzange fiir isolierte

Kabelschuhe und Steckverbinder

97 43 200 mit Crimpprofil 97 49 30
fiir unisolierte StoBverbinder

97 43 200 mit Crimprofil 97 49 35
fiir Ziindkerzenstecker und Verteiler
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» fiir [Gtfreie elektrische
Verbindungen

P nahezu parallele Crimpbewegung

P gleichbleibend hohe Crimpqua-
litdt durch Prazisionsprofile
und Zwangssperre (entriegelbar)

» Crimpdruck ist werkseitig préa-
zise voreingestellt (kalibriert)

P Kraftverstarkung durch Hebel-
tibersetzung fiir ermlidungsar-
mes Arbeiten

» ergonomisch geformte Griffe

P breites Sortiment an unter-
schiedlichen Crimpprofilen fiir
nahezu alle aktuellen
Crimpverbindungen
(siehe Art.-Nr. 97 49 .)

P weitere Sonderprofile auf
Anfrage

D verschiedene Positionierhilfen
zur prazisen Lagebestimmung

P alle beanspruchten Teile aus
Sonderstahl, in Ol gehartet und
angelassen

P Kopf briiniert, Griffe mit Kunst-
stoff-Griffhillen

Kapazitat 52

Lange

mm? AWG mm g

05-6,0

0,5-6,0

97 43 200
mit Crimpprofil 97 49 24
fiir D-Sub-Stecker

spezial

Mit der KNIPEX Crimp-
Systemzange kdnnen durch
einfaches Wechseln der Crimp-
backen nahezu alle aktuellen
Crimpverbindungen verpresst
werden. Dieser Komfort in
Verbindung mit modernster
Handcrimptechnik steht fiir
optimale Crimpergebnisse.

97 43 200 mit Crimpprofil 97 49 61
und Positionierhilfe 97 49 90 fiir
gedrehte Verbindertypen mit unter-
schiedlichen Stiftdurchmessern,
schwenkbar



97 Crimpprofile und Positionierhilfen fir crimp-systemzangen

Crimpprofil Bestell-Nr. | EAN-Code Anwendung Kapazitat 82
4003773- AWG g
n Fid 97 49 04 030850 unisolierte, offene Steckverbinder 2,8 + 48 mm 0,1 - 2,5 mm? 27-13 50
":f"'-J 97 49 05 030867 unisolierte, offene Steckverbinder 4,8 + 6,3 mm 0,5 - 6,0 mm? 20-10 55
,’ 97 49 06 030836 isolierte Kabelschuhe + Steckverbinder 0,5 - 6,0 mm? 20-10 55
,ﬁ 97 49 16 040675 isolierte Kabelschuhe + Steckverbinder 10/ 16 mm? 7/5 50
H 97 49 08 030874 Aderendhiilsen 0,5-6,0 mm? 20-10 55
u ‘ﬁf 97 49 09 030881 Aderendhiilsen 10/16 /25 mm? 7/5/3 55
) 97 49 19 030898 Aderendhiilsen 35/50 mm? 2/0 65
' ) 97 49 13 030843 unisolierte Kabelschuhe + Steckverbinder 0,5 - 10 mm? 20-7 55
7 97 49 23 052135 unisolierte Kabelschuhe + Steckverbinder 16 + 25 mm? 5+3 55
L 97 49 15 046164 Fahnenstecker und unisolierte, offene 1,25 -2,5 mm’ 16-13 55
H s Steckverbinder 4,8 + 6,3 mm 3-4/4-6mm? 12-10
s 97 49 20 045212 F-Stecker fiir TV- und Satellitenanschluss ?9,6/SW 8,4 +8,1Tmm; 55
w' ?78[SW7,0mm
/-J}- 97 49 24 030911 D-Sub-Stecker 0,03 - 0,56 mm? 32-20 45
H .,;5” 97 49 30 030904 unisolierte StoBverbinder 1,5 - 10 mm? 15-7 55
H ‘ ) 97 49 35 034315 Ziindkerzenstecker und Verteiler 55
A w 97 49 40 030959 Koax-Verbinder RG 58,59,62,71,223 60
l’i‘ — 97 49 50 030966 Koax-Verbinder/Auto-Telefon RG 58,174,188,316 60
v,.-"?‘ 97 49 44 041443 gerollte Kontakte 0,14 - 1,5 mm? 26-15 50
H / 97 49 54 041450 Modulstecker 0,5-2,5mm? 20-13 55
P 97 49 60 030928 gedrehte Kontakte (HTS + Harting) 0,14 - 4,0 mm? 26-11 55
= 97 49 61 045137 gedrehte Kontakte (Harting) 1,5/2,5/4,0/6,0 mm?> 15/13/12/10 55
’-”_’r 97 49 64 044055 ABS-Stecker 25/60mm 2 413 /40 60
3 97 49 70 030942 Westernstecker 4/6/8-polig 60
RJ 10, 11,12, 45
97 49 74 044062 ungeschirmte Molex-Stecker 8-polig 55
RJ12/RJ 45
97 49 76 047513 geschirmte Stewart-Stecker 50
97 49 81 042778 Harting-Stecker fiir Lichtwellenleiter SW3,0/@3,5:SW495/@6,0; 55
mit Fasern aus KEVLAR® SW65/075
97 49 82 042792 Telegértner-Stecker fiir Lichtwellenleiter SW 3,25/ @ 3,6; SW 3,65 [ @ 4,0; 55
mit Fasern aus KEVLAR® SW 4,52 /054
97 49 83 044079 LWL-ST-, SC- + STSC/K-Stecker SW3,65/@4,1;SW42/046; 5
SW5,0/@ 6,0
97 49 84 042792 Harting/Suhner-Stecker fiir Lichtwellenleiter SW3,8/@45;SW43/[@5,2; 55
mit Fasern aus KEVLAR® SW 4,95/ @ 6,0
97 49 87 043331 MIC-Stecker fiir Lichtwellenleiter SW8,7/395 50
97 49 90 031017 Positionierhilfe fiir 97 49 60 (HTS + Harting) 70
97 49 91 045144 Positionierhilfe fiir 97 49 61 (Harting) 70
97 49 93 047926 Positionierhilfe fiir 97 49 24 (D-Sub-Stecker) 70
97 49 94 030997 Positionierhilfe fiir 97 49 04 20
97 49 95 031000 Positionierhilfe fiir 97 49 05 20
bis zu 250 Profile erhéltlich; KEVLAR® st ein eingetragenes Warenzeichen der E.I.
Sonderprofile auf Anfrage du Pont de Nemours and Company
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97 Crimpza nge fiir Scotchlokverbinder, mit Schneiden

» zum Verpressen von kunst-
stoffisolierten Fernmelde- oder
Signal-Kabeladern nach dem
U-Kontakt-Prinzip in Scotch-

= e lok-Einzelverbindern
L P kein Abisolieren, U-Elemente
tibernehmen die Kontaktierung
97 50 01 P mit zusatzlich induktiv gehdr-
teten Schneiden
. » mit Offnungsfeder
Bestell-Nr. |EAN- |Form |Kopf IGriffe Anwendung Kapazitat iy
Code Lange
4003773- g mm mm g
97 5001 028239 MWW poliert  mit Kunststoff Scotchlok- 04-1,1 155 135
liberzogen Einzelverbinder

97 Crl mpza ng € fiir Westernstecker

P zum Schneiden und Abmanteln
von flachem, nicht abge-
schirmtem Telefonkabel

» zum Verpressen von 4-poligen
Westernsteckern Typ RJ 10
(7,65 mm breit)

P Kopf briiniert, Griffe mit Kunst-
stoff-Griffhiillen

97 51 04
4-polig
Bestell-Nr. | EAN- |Anwendung Kapazitat 52
Code Lange
4003773- mm g
97 51 04 028048 Westernstecker RJ 10 (4-polig) 7,65 mm 190 230
97 59 06 029700 - 4 Ersatzmesser fiir 97 51 04/ 10/ 12

» Profiwerkzeug zum Schneiden
und Abmanteln von flachem,
nicht abgeschirmtem Telefon-
kabel

» zum Verpressen von 6- und
8-poligen Westernsteckern
Typ RJ 11/ 12 (9,65 mm breit)
und Typ RJ 45 (11,68mm breit)

P exakter Crimpvorgang durch
Parallelvercrimpung

P gleichbleibend hohe Crimp-
qualitat durch Zwangssperre

- (entriegelbar)
‘ : P Kraftverstarkung durch Hebel-

97 CI‘I mpza ng € fiir Westernstecker

97 51 10

6-polig 8-polig
Bestell-Nr. | EAN- | Anwendung Kapazitat 52
Code Lange
4003773- mm ]
97 51 10 043171 Westernstecker RJ 11/12 (6-polig) 9,65 mm; 190 300
RJ 45 (8-polig) 11,68 mm
97 59 06 029700 4 Ersatzmesser fiir 97 51 04/ 10/ 12
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P Vanadin-Stahl, in Ol gehartet
und angelassen

Metallbigel

Leiter Isolation

LR

Y
. A ¥ ‘l
w -
.
Kabel abmanteln ~ Westernstecker
verpressen

libersetzung fiir ermiidungs-
armes Arbeiten

» mit Lingenabschneider
und Abmantelungsmesser fiir
Flachbandkabel 6 und 12 mm
Lange

» mit zusatzlicher Abisolier-
funktion fiir Rundkabel

» Kopf briiniert, Griffe mit zwei-
farbigen Mehrkomponenten-
Griffhillen

Préizise und saubere Vercrimpung



97 Crimpzange fiir Westernstecker

» Profiwerkzeug zum Schneiden
und Abmanteln von flachem,
nicht abgeschirmtem Telefon-
kabel

» zum Verpressen von 4-, 6- und
8-poligen Westernsteckern
Typ RJ 10 (7,65 mm breit),

Typ RJ 11/12 (9,65 mm breit)
und Typ RJ 45 (11,68 mm breit)

» Kraftverstarkung durch Hebel-
libersetzung fiir ermiidungsar-
mes Arbeiten

» mit Ldngenabschneider und
Abmantelungsmesser
fiir Flachbandkabel 6 und
12 mm Lénge

» Kopf briiniert, Griffe mit zwei-
farbigen Mehrkomponenten-

» exakter Crimpvorgang durch Griffhiillen
Parallelcrimpung
) P gleichbleibend hohe Crimp-
. . qualitdt durch Zwangssperre

(entriegelbar)

97 51 12

4-polig 6-polig 8-polig

Bestell-Nr. | EAN- |Anwendung Kapazitat iy
Code Lange
4003773- mm g

97 5112 043188 Westernstecker RJ 10 (4-polig) 7,65 mm 200 530

. RJ 11/12 (6-polig) 9,65 mm
. RJ 45 (8-polig) 11,68 mm
4 Ersatzmesser fiir 97 51 04/ 10/ 12

e

Crimpzange mit Schneide- und

97 59 06 029700 Abmantelungsvorrichtung

97 Vierdornpresszangen fiir gedrehte Kontakte

» zum Verpressen von gedrehten
Kontakten

» fiir |6tfreie elektrische
Verbindungen

» Vierdornpressung fiir exakte
Crimpverbindung

» Lehrdorn zur Kontrolle der
Grundeinstellung

P Positionierhilfe zur Aufnahme
der Kontakte

» gleichbleibend hohe Crimp-
qualitdt durch Zwangssperre

rd (entriegelbar)

» Crimpdruck ist werkseitig
prézise eingestellt (kalibriert)

» Kraftverstarkung durch
Hebellibersetzung fiir ermii-
dungsarmes Arbeiten

» hoher Bedienungskomfort
durch handliche Bauform

» alle beanspruchten Teile aus
Sonderstahl, in Ol gehirtet und

Modell 97 52 63:

» feinstufige Pressdruckeinstel-
lung auf unterschiedliche Leiter-
querschnitte mittels Stellrad

» Kopf vernickelt, Griffe mit
zweifarbigen Mehrkomponen-
ten-Griffhiillen

Modell 97 52 64:

» Pressdruckeinstellung auf
unterschiedliche Leiterquer-
schnitte mittels Stellrad in vier
Positionen

» Kopf vernickelt, Griffe mit
zweifarbigen Mehrkomponen-
ten-Griffhiillen

97 52 64

Modelle 97 52 65:

» feinstufige Pressdruckeinstel-
lung auf unterschiedliche Leiter-
querschnitte mittels Stellrad

» Kopf vernickelt, Griffe mit
Kunststoff-Griffhillen

97 52 65
angelassen
Bestell-Nr. | EAN- |Anwendung Kapazitat 52
Code Lange
4003773- mm? AWG mm g
97 52 63 050148 }V{ = gedrehte Kontakte 0,08 - 2,5 28-13 180 370
VahaN .-
97 52 64 041481 }‘1 .~ gedrehte Kontakte 0,08 - 2,5 28-13 180 415
PdN
97 52 65 .~ gedrehte Kontakte 0,14 - 6,0 26 -10 230 680

045236 V{
PN

Vierdornpressung fiir zuverldssige
Crimpverbindung
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97 Crimp—HebeIzangen, auch fiir Zweihandbedienung Sm&:z = a I
» Crimp-Hebelzangen der neuen P\ I

Generation

» fiir Iotfreie elektrische
Verbindungen

P bis zu 30% reduzierte Hand-
kraft gegeniiber handelsiib-
lichen Crimpzangen durch
neue Hebellibersetzung

P gleichbleibend hohe Crimpqua-
litdt durch Prazisionsprofile
und Zwangssperre (entriegelbar)

» Crimpdruck ist werkseitig préa-
zise eingestellt (kalibriert)

» Zweihandbedienung fiir
einfaches Vercrimpen groBer
Leiterquerschnitte

P gutes Handling durch ausge-
wogene Schwerpunktlage,
abgewinkelten Kopf und ergo-
nomisch geformte Griffe

P alle beanspruchten Teile aus
Sonderstahl, in Ol gehirtet
und angelassen

P Kopf briniert, Griffe mit rutsch-

{ hemmenden Kunststoff-Griff-

hiillen

Mit dieser Crimpzange der
neuen Generation kénnen
selbst groBe Leiterquer-
schnitte, die normalerweise
einen hohen Kraftaufwand
erfordern, leicht verpreBt
werden. Durch die besonders
hohe Ubersetzung wird die
erforderliche Handkraft
gegeniiber herkémmlichen
Crimpzangen auf

bis zu 30%

reduziert.

%

Erster Schritt: Heranholen des
Schenkels mit zwei Fingern, bis beide
Backen auf dem zu vercrimpenden
Verbinder aufliegen

97 52 06 97 52 09 97 52 10
S " ﬁ';g
Bestell-Nr. I EAN- |Anwendung | Kapazitat 52
Code Lange
4003773- mm? AWG mm g Zweiter Schritt: jetzt die ganze
97 52 03 025443 unisolierte Kabelschuhe 40-100 11-7 250 565  Hand fiir den weiteren Crimpvorgang
’ '}’ und Steckverbinder benutzen
97 52 13 048084 05-100 20-7 250 570
97 52 23 052159 16 + 25 5+3 250
97 52 04 025450 unisolierte, offene Steck- 01-25 27-13 250 565

97 52 05 025467

97 52 06 025474 isolierte Kabelschuhe 05-60 20-10 250 560

i
f}"’ verbinder, Rollcrimpung
05-60 20-10 250 570

und Steckverbinder
97 52 08 025481 Aderendhiilsen 05-60 20-10 250 575
975209 025498 _1016/25_7/53 250 570 (
97 52 19 052142 35+50 240 250 575 '
97 52 10 023678 Koax-, BNC- und 250 575

&3 TNC- Verbinder,
w RG 58 Dritter Schritt: bei groBerem Kraft-

RG 59/62/71/223 bedarf z. B. bei isolierten Verbindern
9749 94 030997 Positionierhilfe fiir Art.-Nr. 97 52 04 20  6.0mm?ist auf Grund der ldngeren
974995 031000 % Positionierhilfe fiir Art.-Nr. 97 52 05 SR R
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97 Crimpzangen "PreciForce"

97 52 36

>

Bestell-Nr. | EAN-

Code

4003773-
97 52 30 051855
97 52 33 051862
97 52 34 051879
97 52 35 051886
97 52 36 051893
97 52 38 051909
97 52 50 051916
97 49 94 030947
97 49 95 031000

97 Crimp-Hebelzangen,

| Anwendung

unisolierte StoBverbinder

unisolierte Kabelschuhe

und Steckverbinder

4.8 mm
6,3 mm

unisolierte,

offene
Steckverbinder
isolierte Kabelschuhe
und Steckverbinder
Aderendhiilsen

Koax-BNC-Steckverbinder
fiir RG 58, 174, 188, 316

Positionierhilfe fiir 97 52 34
Positionierhilfe fiir 97 52 35

kurze Bauform

"

"

.---‘r

Bestell-Nr.

97 52 14

97 52 20

97 52 24

97 59 14

EAN-

Code
4003773-
026808

026853

047827

026974

| Anwendung

unisolierte, offene
Steckverbinder
2,8+4,8 mm
KOAX- BNC- und

» fiir I6tfreie elektrische
Verbindungen

» gleichbleibend hohe Crimpqua-

litdt durch Prazisionsprofile

und Zwangssperre (entriegelbar)

» Crimpdruck ist werkseitig pra-
zise eingestellt (kalibriert)

» hohe Kraftverstérkung durch
Hebellibersetzung fiir ermii-
dungsarmes Arbeiten

Kapazitat 52

Lange
mm? AWG mm g
1,5-10,0 15-7 220 490

0,5-100  20-7 220 490

0,1-2,5 27-13 220 490
0,5-6,0 20-10 220 490
0,5-6,0 20-10 220 490
0,5-6,0 20-10 220 490

220 490

» fiir [Gtfreie elektrische
Verbindungen

P gleichbleibend hohe Crimp-
qualitdt durch Prazisionsprofile
und Zwangssperre (entriegelbar)

» Crimpdruck ist werkseitig pra-
zise eingestellt (kalibriert)

» Kraftverstarkung durch Hebel-
tibersetzung flir ermiidungs-
armes Arbeiten

» gutes Handling durch 20°
abgewinkelten Kopf, geringes
Gewicht und kurze Bauform

Kapazitat 52
Lange

mm? AWG mm g

0,10-15 27-15 195 375

195 375

TNC- Steckverbinder SW 1,72 mm
fiir Leiter, Schirm 5,4 mm fiir RG 58,
Schirm 6,48 mm fiir RG 59/62/71/223

D-Sub-Stecker

Positionierhilfe fiir 97 52 14

0,03-056 32-20 195 390

20

spezial

Die neuen Crimpzangen
bieten trotz kompakter Ab-

messungen und sehr guter
Handlichkeit eine erstaunlich
hohe Ubersetzung — beson-
ders giinstig fiir groBere
Crimpquerschnitte.

» gutes Handling durch giinstige
Griffstellung, geringes Gewicht,
kurze Bauform und ergono-
misch geformte Griffe

» alle beanspruchten Teile aus
Sonderstahl, in Ol gehartet
und angelassen

» Kopf briiniert, Griffe mit zwei-
farbigen Mehrkomponenten-
Griffhillen

P alle beanspruchten Teile aus
Sonderstahl, in Ol gehartet
und angelassen

Modell 97 52 14:

P als Zubehor erhaltlich:
Positionierhilfe fiir unisolierte,
offene Steckverbinder

Modell 97 52 24:
» mit montierter Positionierhilfe
flir D-Sub-Stecker
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97 Selbsteinstellende Crimpzangen fir Aderendhiisen

mit Seiteneinflihrung, patentiert

gy O

(]

97 53 04

i'i
- ¢ Vierkantcrimp

0,08 - 10,0 mm’

97 53 14

e Sechskantecrimp
0,08 - 6,0 mm?
Bestell-Nr. | EAN- |Anwendung
Code
4003773-
97 5304 028017 "
ba
97 5305 028277 | &
wird ersetzt durch 97 53 04 ‘1 e
97 5314 041474

Q2

e I;._ —

Im Schliffbild ist deutlich zu sehen,
dass die Vierkant-Crimpung einen
besseren Kontakt erméglicht als die
trapezférmige Vercrimpung.

Der Sechskant-Crimp kommt der platz-
sparenden Rundform sehr nahe und
kann bei gleichem Querschnitt im
Vergleich zum Vierkant-Crimp in
schmalen, runden Klemmleisten
einen optimalen Kontakt herstellen.
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Aderendhiilsen

Aderendhiilsen

Aderendhiilsen

» zum Verpressen von Aderend-
hiilsen nach DIN 46228 Teil 1+4

» fiir normgerechte, 6tfreie elek-
trische Verbindungen

P seitliche Einfiihrung der Ader-
endhiilsen in das Werkzeug

P leichte Handhabung durch
Selbsteinstellung auf die
HiilsengroBe

P gleichbleibend hohe Crimpqua-
litdt durch Zwangssperre
(entriegelbar)

» Crimpdruck ist werkseitig
eingestellt (kalibriert)

» Kraftverstarkung durch Hebel-
libersetzung fiir ermlidungs-
armes Arbeiten

» hoher Bedienungskomfort
durch handliche Bauform
und geringes Gewicht

P alle beanspruchten Teile aus
Sonderstahl, in Ol gehartet
und angelassen

Kapazitat 52

Lange
mm? AWG mm g
0,08 -10,0 28-7 180 380

0,75-10,0 18-7 180 400

008-60 28-10 180 400

spezial

Bei der selbsteinstellenden
Aderendhiilsenzange erfolgt

eine automatische Einstellung
auf die gewiinschte Verbinder-
groBe in nur einem Profil.
Das bedeutet komfortables,
zuverl3ssiges und schnelles
Vercrimpen.

Modell 97 53 04:

» Vierkant-Crimpung
fiir optimale Kontaktflachen
im KlemmanschluBB

Modell 97 53 14:
» Sechskant-Crimpung
fiir beengte AnschlussmafBe

Vierkantig vercrimpte Aderendhiilsen
gewdbhrleisten stets gute Kontakt-
fldchen ungeachtet der Positionierung
im KlemmanschluB




97 Selbsteinstellende Crimpzangen fir Aderendhiisen

mit Fronteinfiihrung, patentiert

97 53 08

=

.fﬁ.’
- ﬁ Vierkantcrimp

0,08 - 10,0 mm?

97 53 09

‘:,:g Vierkantcrimp

0,08-10,0
+16 mm?
Bestell-Nr. | EAN-

Code
4003773-

97 53 08 040187 P

975309 044550 vq

Frontales Einfiihren von
Aderendhiilsen z. B. in
Schaltschrinken

|Anwendung

Aderendhiilsen

Aderendhiilsen

97 53 08: Einfiihren von Aderend-
htilsen parallel von der Seite

bis 2,5 mn?’ z. B. unter beengten
Platzverhdltnissen

» zum Verpressen von Aderend-
hiilsen nach DIN 46228 Teil 1+4

» fiir normgerechte, |6tfreie
elektrische Verbindungen

» frontale Einfiihrung der Ader-
endhiilsen in das Werkzeug

» leichte Handhabung durch
Selbsteinstellung auf die
HiilsengroBe

» mit Vierkant-Crimpung fiir
optimale Kontaktflachen im
KlemmanschluB

» gleichbleibend hohe Crimpqua-
litdt durch Zwangssperre
(entriegelbar)

» Crimpdruck ist werkseitig

prézise eingestellt (kalibriert)

» Kraftverstarkung durch Hebel-

tibersetzung fiir ermlidungsar-
mes Arbeiten

» hoher Bedienungskomfort

durch handliche Bauform und
geringes Gewicht

P alle beanspruchten Teile aus

Sonderstahl, in Ol gehartet
und angelassen

Kapazitat &

Lange
mm? AWG mm qg
0,08-10,0 28-7 190 475

008-100+16 28-7+5 190 475

Vierkantcrimp fiir optimale
Kontaktflichen

spezial

Die selbsteinstellende
Aderendhiilsenzange mit

Front- und Seiteneinfiihrung
der Verbinder ermdglicht
auch unter beengten
Platzverhiltnissen sicheres
und bequemes Arbeiten.

Modell 97 53 08:

» Verpressung von 0,08 -
10,0 mm? in einem Profil

» Aderendhiilsen bis 2,5 mm?
kénnen parallel von der Seite
zugefiihrt werden

Modell 97 53 09:

» \Verpressung von
0,08 - 10,0 mm? + 16,0 mm?
in einem Profil

» mit Wahlhebel zur Einstellung
des Crimpbereichs 0,08 - 10
oder 16,0 mm?
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97 Parallel-Crimpzange fir Miniaturstecker

P Parallele Crimpbackenfiihrung,
um den besonders hohen
Anforderungen kleiner Verbin-
der gerecht zu werden

» fiir [Gtfreie elektrische
Verbindungen

P gleichbleibend hohe Crimp-
qualitat durch Prazisionsprofile

57 und Zwangssperre (entriegelbar)

.F-"'--

Bestell-Nr. | EAN- | Kopf |Griffe |Anwendung Kapazitat 52
Code Lange
4003773- mm? AWG mm g
97 5424 019787 poliert mit zweifbg. Mehr- 55 D-Sub-Stecker  0,03-0,56  32-20 190 290
komp.-Griffhiillen -~ HD 20, HDE
97 Aderendhiilsenzangen
» zum Verpressen von Aderend-
hiilsen nach DIN 46228
Teil 1 + 4 im Bereich von
e /% 0,25 bis 2,5 mm?
I-—u " r‘, L P> Verpressung in gekennzeichneten
P - ' o 2 -
Trapezprofilen fiir sichere Ver-
bindung von Hiilse und Leiter
976245 A » Vanadin-Stahl,
in Ol gehdrtet und angelassen
Bestell-Nr. | EAN- | Form | Kopf | Griffe |Anwendung Kapazitat 52
Ldnge  Code
mm 4003773~ mm? AWG g
97 61 145A 024149 poliert  Kunststoff Aderendhiilsen  0,25-2,5 23-13 140
liberzogen
97 61 145F 027218 MWM  poliert  Kunststoff Aderendhiilsen  0,25-2,5 23-13 140
liberzogen
97 62 145A 060154 poliert  mit zweifbg. Mehr- Aderendhiilsen  0,25-2,5 23-13 140

komp.-Griffhiillen

97 Aderendhiilsenzange

P zum Verpressen von Aderend-
hiilsen nach DIN 46228
Teil 1 + 4 im Bereich von
0,25 bis 16 mm?

P Verpressung in gekennzeichneten
Halbrundprofilen fiir sichere
Verbindung von Hiilse und Leiter

97 72 180

.}#

Bestell-Nr. | EAN- | Kopf | Griffe |Anwendung Kapazitat 52
Ldnge  Code
mm 4003773~ mm? AWG g
97 71 180 019787 poliert Kunststoff Aderendhiilsen 0,5;0,75-1,0 20;18-17 265
liberzogen 1,5;2,5;4,0 15;13; 11
97 72180 060195 poliert mit zweifarbigen 6,0; 10,0; 160 10;7;5

Mehrkomponenten-Griffhiillen
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» mit montierter Positionierhilfe
fiir D-Sub-Miniatur-Stecker fiir
eine exakte Lagepositionierung
von Verbinder und Kabel

» Crimpdruck ist werkseitig prazise
eingestellt (kalibriert)

» Kraftverstarkung durch Kniehebel
flir ermlidungsarmes Arbeiten

» Crimpzangen fiir andere Minia-
turstecker wie z.B. HD 22;
Modu IV; Micro Timer; MQS; ...
auf Anfrage

» alle beanspruchten Teile aus
Sonderstahl, in Ol gehartet und
angelassen

» 8 besonders tiefe Profile mit
konischen Seitenflachen

» Spezial-Werkzeugstahl,
in Ol gehartet und angelassen



97 Aderendhiilsenzange mit Fronteinfiihrung

» zum Verpressen von Aderend-
hiilsen nach DIN 46228
Teil 1 + 4 im Bereich von
0,5 bis 6,0 mm?

» vorteilhaft einsetzbar fiir
Arbeiten an schwer zugang-
lichen Stellen, z. B. in engen
und tiefen Schaltschrinken

» Spezial-Werkzeugstahl, in Ol
gehartet und angelassen

97 81 180

vf

Bestell-Nr. | EAN- | Kopf | Griffe | Anwendung Kapazitat 52
Lange  Code
mm 4003773- mm? AWG g
97 81 180 019794 poliert Kunststoff Aderendhiilsen 0,5-6,0 20-10 240

liberzogen lg"

Frontansicht

97 Kabelverbindersortimente mit zange

P in stabilem Metallkasten
» mit einem Sortiment ge-
brauchlicher Kabelverbinder

Modell 97 90 00:
» mit Crimp-Gripzange 97 00 215 A

Modell 97 90 01:
» mit Crimpzange 97 32 225

Verbinder siehe Seite 113

97 90 00
Bestell-Nr. | EAN- |Crimpzange je 25 Kabelverbinder iy
Code
4003773~ g
97 90 00 025375 Nr.97 00 215 A Form und Bezeichnung wie 2165
97 90 01 025382 Nr.97 32 225 Bestell-Nr. 97 99 - 01/02/04/07/09/ 14/ 16/ 1995

17/20/21/34/35/37/38
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97 Aderendhiilsensortimente mit zange

97 90 06 =

Bestell-Nr. |EAN- |Aderendhii|senzange |je 200

Code

4003773-
97 90 05 025535 Nr.97 71 180
97 90 06 025542

P in stabilem Metallkasten
» mit einem Sortiment Aderend-
hiilsen mit/ohne Kunststoff-

kragen
|je 150 |je 50 5

Stiick Stiick Stiick
mm? mm? mm? g
0,5/0,75/ 4,0/6,0 10,0/16,0 1610
1,0/1,5/2,5 1730

97 90 09

97 90 10

Bestell-Nr. |EAN- |Zange

Code
4003773-
97 90 07 026877 Nr.97 61 145 F
97 9008 026990 Nr.97 61 145 F
97 9009 028574 Nr. 97 53 04
97 9010 046202 Nr. 12 40 200
Nr. 97 53 04
97 9012 048916 Nr. 12 40 200
Nr. 97 53 08
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| je 1000
Stiick

mm?
0,75/1,0/
1,5/2,5

97 90 12
|je 300 |je 200 je 150 je 100 iy

Stiick Stiick Stiick Stiick

mm? mm? mm? mm? g

- - - - 1110

075/1,0115 25 - - 1005

0,75/1,5 249 4,0 - 1225

= 0,75/10/ - 40/6,0 1495
1,5/2,5

- 0,75/1,0/ - 4,0/6,0 1590
1,5/2,5

Modell 97 90 05:

» Aderendhiilsen ohne Kunst-
stoffkragen

» mit Aderendhiilsenzange
97 71 180

Modell 97 90 06:

» Aderendhiilsen mit Kunst-
stoffkragen

» mit Aderendhiilsenzange
97 71 180

Modell 97 90 07:

» Aderendhiilsen ohne Kunst-
stoffkragen

» mit Aderendhiilsenzange
97 61 145 F

Modell 97 90 08:

» Aderendhiilsen mit Kunststoff-
kragen

» mit Aderendhiilsenzange
97 61 145F

Modell 97 90 09:

» Aderendhiilsen mit Kunststoff-
kragen

» mit Aderendhiilsenzange
97 53 04

Modell 97 90 10:

» Aderendhiilsen mit Kunststoff-
kragen

» mit Aderendhiilsenzange
97 53 04 und Abisolierzange
12 40 200

Modell 97 90 12:

» Aderendhiilsen mit Kunststoff-
kragen

» mit Aderendhiilsenzange
97 53 08 und Abisolierzange
12 40 200



Bezeichnung Bestell-Nr. | EAN-Code Breite x Stecker | Kabel AWG Kennfarbe Menge

. :
Dicke mm? ¢ mm mm -
4003773~
Flachsteckhiilsen 97 99 01 025559 63x0,8 - 0,5-1,0 20-17 [ ot ] 75
97 99 02 025566 63x0,8 - 1,5-2,5 15-13 [ blau 50
s ¥ 979903 025573 63x08 - 4,0-6,0 11-10 gelb 25
X 97 99 04 025580 8.0x0,8 - 1,5-2,5 15-13 [ blau 50
Flachstecker 97 99 05 025597 63x0,8 - 0,5-1,0 20-17 [ ot ] 75
% 97 99 06 025603 63x0,8 - 1,5-2,5 15-13 [ blau 75
Rundsteck- 97 99 07 025610 - 40 0,5-1,0 20-17 [ rot ] 25
hiilsen 97 99 08 025627 - 50 1,5-2,5 15-13 [ blau 25
Rundstecker 3? 97 99 09 025634 - 40 0,5-1,0 20-17 [ ot ] 75
& 979910 025641 - 50 1,5-2,5 15-13 [ blau 50
Flachsteckhiilsen ., 97 99 11 025658 63x0,8 - 05-1,0 20-17 [ rot ] 25
mit Abzweig f‘»,‘? 97 99 12 025665 63x0,8 - 1,5-2,5 15-13 [ blau 25
Kabelschuhe,\"‘*‘ 97 99 13 025672 3.0* 05-1,0 20-17 [ ot ] 100
Ringform 979914 025689 4,0° 0,5-10 20-17 Lt 100
S 9799 15 025696 5,0* 05-1,0 20-17 [ ot ] 100
&Y 979916 025702 4,0* 15-2,5 15-13 - blau 100
97 99 17 025719 5,0* 1,5-2,5 15-13 [ blau 50
9799 18 025726 6.0* 1,5-2,5 15-13 [ blau 50
9799 19 025733 8,0* 1,5-2,5 15-13 [ blau 50
97 99 20 025740 5,0* 4,0-6,0 11-10 gelb 25
97 99 21 025757 6,0* 4,0-6,0 11-10 gelb 25
97 99 22 025764 8,0* 4,0-6,0 11-10 gelb 25
97 99 23 025771 10,0 4,0-6,0 11-10 gelb 25
Kabelschuhe, 97 99 24 025788 3,0* 0,5-1,0 20-17 [ ot ] 100
Gabelform 979925 025795 4,0* 05-10 20-17 G . 100
97 99 26 025801 5,0* 0,5-1,0 20-17 [ rot ] 75
S 97 99 27 025818 40* 1,5-2,5 15-13 [ blau 75
~ 979928 025825 5,0* 1,5-2,5 15-13 [ blau 50
97 99 29 025832 5,0 4,0-6,0 11-10 gelb 25
97 99 30 025849 6,0* 4,0-6,0 11-10 gelb 25
Stiftkabelschuhe 97 99 31 025856 - - 0,5-1,0 20-17 [ ot ] 100
97 99 32 025863 - - 1,5-2,5 15-13 [ blau 100
. 97 99 33 025870 = = 4,0-6,0 11-10 gelb 25
isolierte StoB- 97 99 34 025887 - - 0,5-1,0 20-17 [ ot ] 50
verbinder 97 99 35 025894 = = 1,5-2,5 15-13 [ blau 25
97 99 36 025900 = = 4,0-6,0 11-10 gelb 25
Doppelflachstecker 97 99 37 025917 63x0,8 - = 25
Flachsteck- ___= 97 99 38 025924 63x0,8 - - 50
verteiler Lange mm
d Aderendhiilsen 97 99 40 025931 6,0 05 20 200
97 99 41 025948 6,0 075 18 200
97 99 42 025955 6,0 10 17 200
& 979943 025962 7.0 15 15 200
97 99 44 025979 7.0 25 13 200
97 99 45 025986 9,0 40 1 150
97 99 46 025993 10,0 6,0 10 150
97 99 47 026006 12,0 10,0 7 50
97 99 48 026013 12,0 16,0 5 50
97 99 49 026020 18,0 25,0 3 50
I 1 cerendhisen 97 99 70 024248 8,0 0,5 20 weiss 200
mit Kunststoff- 97 99 71 024255 8,0 075 18 grau 200
kragen 97 99 72 024262 8,0 1,0 17 [ ot ] 200
97 99 73 024279 8,0 15 15 200
& 97 99 74 024286 8,0 25 13 [ blau 200
97 99 75 026037 10,0 40 1 grau 150
97 99 76 026044 12,0 6,0 10 gelb 150
97 99 77 026051 12,0 10,0 7 [ ot ] 50
97 99 78 026068 12,0 16,0 5 [ blau 50
97 99 79 026075 16,0 25,0 3 gelb 50
unisolierte 97 99 92 031123 2,8-1,5 15 150
Steckverbinder 97 99 93 031130 4.8-15 15 150
@&D 979995 031147 63-15 15 100
97 99 96 031151 6.3-2,5 13 100
*@ fiir Schrauben
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Priifung der elektrischen
Isoliereigenschaft

Nach einer Unterwasserlagerung
von 24 Stunden werden die
Werkzeuge mit AC 10.000 V, bei
gleichzeitiger Messung des
Arbeitsstromes 3 Minuten getestet.
Die in den Normen festgelegten
Obergrenzen fiir Arbeitsstrome
miissen hierbei unterschritten
werden.

Kalteschlagpriifung

Die Werkzeuge werden auf -25°C
abgekiihlt. Dabei muss das
Isolationsmaterial die Zahigkeit
behalten, die notwendig ist, um
bei Schldgen und StéBen nicht
zu brechen.

KNIPEX 4 1000V isolierte
A= Werkzeuge sind Stilck fiir Stiick
gepriift. Diese Stiickpriifung
erfolgt mit einer Spannung von
AC 10.000 V. Eine Priiflast, die
10 x so hoch ist wie die maximal
zugelassene Spannung beim
Arbeiten gibt dem Anwender
Sicherheit.

:?wm!h‘n' Spannungspriifung
" 1 - | -

Priifung der Haftfahigkeit des
Isolierstoffiiberzuges

Die Haftfahigkeit des Isolier-
liberzuges wird nach einer
Lagerung von 168 Stunden bei
70°C z. B. bei Zangen mit einer
Zugkraft von 500 N gepriift. Der
Isolierstoff muss fest mit dem
Grundwerkzeug verbunden bleiben.

Priifung des Brennverhaltens
KNIPEX verwendet fiir die
Isolierungen nur schwer ent-
flammbare selbstverldschende
Kunststoffe.

(="

Druckpriifung

Die auf 70°C aufgeheizte
Isolierung mufB unter genormten
Testbedingungen beweisen, dass
sie auch in erwarmtem Zustand
ausreichend formstabil bleibt.



Isolierte Werkzeuge

KNIPEX isolierte Werkzeuge - Stuck fiir Stiick sicherheitsgeprift

Bei Arbeiten an elektrischen Anlagen ist groBtmdgliche Sicherheit gege-
ben, wenn diese Anlagen vorher spannungsfrei geschaltet werden.

Nur der ausgebildete Fachmann darf unter Beachtung der einschldgigen
ArbeitssicherheitsStandards, in Deutschland z. B. der VDE 0105, inter-
national z. B. EN 50110 oder IEC 60364, Arbeiten unter Spannung aus-
fiihren. Er muss hierzu besonderes, speziell fiir diese Arbeiten her-
gestelltes und gepriiftes Werkzeug verwenden.

KNIPEX isolierte Werkzeuge sind aus hochwertigen Werkstoffen nach
den Bestimmungen nationaler und internationaler Normen gefertigt und
gepriift.

Unter Beachtung der vorgeschriebenen SicherheitsmaBnahmen zum
Arbeiten unter Spannung, z. B. der DIN VDE 0105, EN 50110, IEC 60364
bieten sie groBtmoglichen Schutz, wenn unter Spannung bis AC 1000 V
(Wechselspannung) und DC 1500 V (Gleichspannung) gearbeitet werden
muss.

Die Anforderungs- und Priifvorschrift IEC 60900 legt seit 1987 weltweit
die Anforderungen an Werkzeuge zum Arbeiten unter Spannung fest, die
DIN EN 60900 schreibt diese fiir die Lander der EU ab dem 1. 8. 1995
zwingend vor. Werkzeuge, die das Sonderzeichen 4 1000V tragen, sind
unter anderem mit 10.000 Volt auf Durchschlagfestigkeit gepriift. Das
heiBt fiir den Anwender: mindestens 10-fache Sicherheit beim Arbeiten
unter Spannung.

A 1000V

Die Zeichen A 1000 V und
weisen KNIPEX isolierte Werkzeuge
als geeignet zum Arbeiten unter
Spannung aus. Die mitangegebene
Norm zeigt, an welchen Vor-

IEC 60900
DIN EN 60900 schriften wir uns mit diesem An-
spruch messen lassen. Der Herstel-

lername KNIPEX auf der Isolierung belegt, dass wir die Verantwortung fiir
die Richtigkeit dieser Angaben Gibernehmen. Denn der Kauf von isolierten
Handwerkzeugen ist Vertrauenssache.

ber die Einhaltung dieser Vorschriften wacht nicht nur das KNIPEX-
Qualitatssicherungsteam sondern z. B. auch der VDE.
g s Baumusterpriifung sowie Fertigungs-

und Lagerkontrolle durch die neutrale
VDE-Priifstelle.

Beachten Sie immer die gesetzlichen Bestimmungen und befolgen
Sie die unten stehenden SICHERHEITSHINWEISE:

P Transportieren Sie |hr Sicherheitswerkzeug so, dass Schaden an der
Isolation vermieden werden.

» Priifen Sie vor jedem Gebrauch, ob die Isolation unbeschadigt ist;
defektes Werkzeug muss ausgemustert werden.

P Halten Sie Ihr Sicherheitswerkzeug sauber und trocken.

P Bei der Arbeit mit schneidenden Zangen oder bei Arbeiten iber Kopf
sollten Sie eine Schutzbrille tragen.

» Achten Sie auf Sauberkeit und Ordnung an dem Arbeitsplatz, wo Sie
unter Spannung arbeiten.

Hiillenisolation (Ausfiihrung 6)

KNIPEX-Zangen mit der zweifarbigen Mehrkomponenten-Griffhiillenisolation
erfiillen die Anforderungen der VDE 0682 Teil 201 und entsprechender
internationaler Normen (z. B. EN 60900 oder IEC 60900). Mit dem VDE/
GS-Zeichen wird dieser Anspruch durch eine zur Neutralitadt verpflichte-
te Priifstelle bestatigt.

——

Der Handabgleitschutz ist
so ausgebildet, dass kein
Funkeniiberschlag vom nicht
isolierten Arbeitskopf auf
die Hand erfolgt.

Tauchisolation (Ausfiihrung 7)

KNIPEX-Zangen mit Tauchisolation erfiillen alle Anforderungen der
VDE-Norm und entsprechender internationaler Normen (z. B. I[EC 60900
oder DIN EN 60900). Sie tragen das VDE/GS-Zeichen. Die Werkzeuge wie
Einmaul-/Einringschliissel, Steckschliissel, Knarren usw. werden wegen
ihrer Form im Tauchverfahren mit Kunststoff beschichtet, d. h. isoliert. Zur
Sortimentsergdnzung werden auch KNIPEX-Zangen optisch und verfah-
renstechnisch den Sicherheitswerkzeugen angepasst.

Die festhaftende, zweifache
Tauchisolation aus schadstoff-
freiem Isolierstoff ist Giberall mehr
als 1 mm dick.

Extra dicke Isolierung an den
Griffenden. Dadurch wird die
Rissbildung bei einem Aufprall
ausgeschlossen.

» Benutzen Sie vor allem bei engem Arbeitsraum Schutzkleidung
und Schutzausriistungen (z. B. Sicherheitshandschuhe, Abdeck-
tlicher, Schutzhiillen)

» Verwenden Sie nur Werkzeug mit passenden Abmessungen. Das
verhindert ein Abrutschen am Werkstlick und ungewollten Kontakt
mit nicht isolierten Teilen.

» Achten Sie darauf, dass geloste Teile und abgeschnittene Leiter-
enden nicht auf spannungfiihrende Teile fallen.



01 Kombizangen, Chrom-Vanadin
DIN ISO 5746 &E

A 1000V
IEC 60900
¥ DIN EN 60900
F—-a
i
=
01 06 190
Bestell-Nr. |EAN- |Kopf |Griffe |Schneidwerte iy
Ldnge  Code 0 .
mm 4003773- @mm g mm g mm mm? g
01 06 160 040729 verchromt  isoliert mit zweifarbigen 20 1,5 10,0 16,0 210
Mehrkomponenten-Griffhiillen
190 040415  verchromt 4 1000V 25 20 130 250 300

VDE-gepriift

02 Kraft-Kombizangen
DIN ISO 5746 &E

A 1000V
IEC 60900
" DIN EN 60900
L i
: i » fiir harteste Beanspruchung
02 06 200 P 350 Kraftersparnis durch

neue, verbesserte Hebelver-
haltnisse

» mit Greifzonen fiir Flach- und
Rundmaterial fiir vielseitigen
Einsatz

» mit Schneiden fiir weichen,
harten und Pianodraht

- P lange Schneiden fiir dickere
Kabel
P Schneiden zusatzlich induktiv
2 07 22 N . .
e 2 gehartet, Schneidenharte
ca. 64 HRC
Bestell-Nr. |EAN- |Kopf |Griffe Schneidwerte &
Ldnge  Code 0 .
mm 4003773~ gmm ¢gmm ¢gmm mm’ g
02 06 180 010012 verchromt  isoliert mit zweifarbigen 25 20 11,5 160 240
200 010029 Mehrkomponenten-Griffhiillen, 28 22 130 250 885
225 010036 A 1000V VDE-gepriift 30 25 140 250 405
02 07 200 022299  verchromt  tauchisoliert, A 1000V 28 22 13,0 250 385
225 022305 VDE-gepriift 30 25 140 250 490

» fiir harteste Beanspruchung

» mit Greifzonen fiir Flach- und
Rundmaterial fiir vielseitigen
Einsatz

» mit Schneiden fiir weichen,
harten und Pianodraht

» lange Schneiden fiir dickere
Kabel

» Schneiden zusatzlich induktiv
gehartet, Schneidenharte
ca. 64 HRC

P besonders verschleiBfeste
Greifbacken, Harte der Greif-
backen ca. 53 HRC

» Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
in Ol gehartet und angelassen

spezial

KNIPEX Kraft-Kombizangen
mit konstruktiv optimal
angeordnetem Gelenk
ermoglichen leichteres
Schneiden sowie kraftvolles
Greifen, Biegen und Ziehen.

35090 Kraftersparnis

Um mit einer Kraft-Kombi-
zange (Linge 180 mm) einen
harten Draht @ 2,0 mm zu
schneiden, braucht man
lediglich die Kraft von 318 N
(31,8 kp) im Gegensatz zu
486 N (48,6 kp) mit einer
normalen Kombizange
gleicher Linge.

» Spezial-Werkzeugstahl
in §0nderg[jte,
in Ol gehartet und angelassen



03 Kombizangen

DIN ISO 5746 &@ » mit Greifzonen fiir Flach- und
— Rundmaterial fiir vielseitigen
A 1000 V Einsatz
IEC 60900 » Schneiden fiir weichen und
e DIN EN 60900 harten Draht
U e » lange Schneiden fiir dickere
gt Kabel
03 06 180 » Schneiden zusétzlich induktiv

gehartet, Schneidenharte
ca. 60 HRC

» Spezial-Werkzeugstahl, in
Ol gehartet und angelassen

_'—'—"-_-
-
¥
03 07 200
Bestell-Nr. |EAN— |Kopf |Griffe |Schneidwerte &
Lange  Code O 0
mm 4003773~ gmm gmm gmm mm’ g
03 06 160 021902 verchromt  isoliert mit zweifarbigen 3,1 20 10,0 16,0 220
180 021926 Mehrkomponenten-Griffhiillen, 34 22 120 160 265
200 033776 A 1000V &NGS VDE-gepriift 38 25 130 160 335
03 07 160 015307 verchromt tauchisoliert, 3,1 20 100 16,0 265
180 015314 A 1000V VDE-gepriift 34 22 120 160 305
200 015321 38 25 130 160 380
250 015345 38 25 150 250 610

11 Abisolierzangen mit Gffnungsfeder
&@ » fiir ein-, mehr- und feindrdhtige

— Leiter mit Kunststoff- oder

iy ﬁ 1000 V Gummiisolation max. @ 5,0 mm
! for— IEC 60900 bzw. 10,0 mm? Leiterquerschnitt
! = DIN EN 60900 » einfache Verstellung auf den
gewiinschten Draht- oder
11 06 160 Litzendurchmesser durch Ran-
delschraube und Kontermutter
» Spezial-Werkzeugstahl,
in Ol gehartet und angelassen
= Form. 0.:.
P — ‘, —— » mit Offnungsfeder
ko N
| #
s . Form 1:
1 07 160 ll‘ _,,,-l""" » ohne Offnungsfeder
Bestell-Nr. | EAN- | Form | Kopf | Griffe |Abiso|ierwerte 5
Lange  Code
mm 4003773- gmm mm* AWG g
11 06 160 021933 0 verchromt isoliert mit zweifarbigen 5,0 100 7 165
MM Mehrkomponenten-Griffhiillen,
A 1000V &GS VDE-gepriift
11 07 160 015499 verchromt tauchisoliert, 195
A 1000V VDE-gepriift
11 17 160 015505 1 verchromt tauchisoliert 195

A 1000V VDE-gepriift

117




14 Abisolier-Seitenschneider

.
|

14 26 160

Bestell-Nr. |EAN— | Kopf |Griffe
Ldnge Code
mm 4003773-
14 26 160 040279  verchromt isoliert mit zweifarbigen

Mehrkomponenten-Griffhiillen,
A 1000V VDE-gepriift

20 Flachzangen

DIN ISO 5745

-
B

20 06 160

=SHill;

—

20 07 160

=Sl

Bestell-Nr. | EAN- | Kopf |Griffe
Ldnge  Code
mm 4003773~
2006 160 033783  verchromt isoliert mit zweifarbigen
Mehrkomponenten-Griffhiillen,
A 1000V VDE-gepriift
20 07 160 015772 verchromt  tauchisoliert,

A 1000V VDE-gepriift

» induktiv gehartete Prazisions-
schneiden flir weichen Draht

GNGS

éc1g:§o¥ bis @ 4,0 mm, Schneidenharte
.60 HRC
DIN EN 60900 .

» Spezial-Werkzeugstahl in
Sondergiite, in Ol gehartet

» die unentbehrliche Zange fiir ) el

die Elektroinstallation

P> Prazisions-Abisolierlocher fiir
eindrahtige (massive) Leiter
1,5 und 2,5 mm?

Abisolierwerte 52
mm? AWG g
1.5+25 15+ 13 210

Mehrfachfunktion:
Schneiden und Abisolieren

GNGS

P kurze, flache Backen

A 1000V > Greif_fléichen gezahnt _

» Spezial-Werkzeugstahl, in
IEC 60900 B! achi d |
DIN EN 60900 gehartet und angelassen
Abmessungen 52 13
L3 W3 T

T

mm mm mm g
30 170 95 175 -L ﬂ‘-:' s
30 17,0 ot5 200




22 Rundzangen

DIN ISO 5745 &@ » zum Anbiegen von Drahtdsen
— » kurze,runde Backen,
A 1000 V prazisionsgeschliffen
, IEC 60900 » glatte Spitzen
—==1 DIN EN 60900 » Spezial-Werkzeugstahl, in
== = = 0l gehirtet und angelassen
22 06 160

8

e [

22 07 160

8

Bestell-Nr. | EAN- | Kopf | Griffe Abmessungen fiy
Lange  Code L3 W3 D1
mm 4003773~ mm mm mm g
22 06 160 033790 verchromt  isoliert mit zweifarbigen 30 18,0 3,0 170

Mehrkomponenten-Griffhiillen,
A 1000V VDE-gepriift

22 07 160 015901 verchromt  tauchisoliert, 30 18,0 3,0 205
A 1000V VDE-gepriift

25 Flachrundzangen mit Schneide, Rradiozangen
DIN ISO 5745 &@

A 1000 V » Spezial-Werkzeugstahl in
IEC 60900 Sondergiite, in Ol gehartet
DIN EN 60900 und angelassen
es—
T T2 W4
25 06 160 » geeignet fiir Greif- und -—
=) [[[H]IE Schneidarbeiten in der _-H
Feinmechanik 13
P spitze, flach-runde Backen
» Greifflachen gezahnt T
P mit Schneiden fiir mittelharten "'L '$" w3
- e und harten Draht [ ]
] » Schneiden zusatzlich induktiv -
25 26 160 gehartet, Schneidenharte
o [[[ﬂ]]E s ﬁ!!_-ﬁ,ﬂ_ ca. 61 HRC
Bestell-Nr. |EAN— |Form |Kopf |Griffe |Schneidwerte |Abmessungen 52
Linge Code D d 3 W3 T1 W4 T2
mm 4003773- mm mm mm mm mm mm mm g
2506 160 033806 0 verchromt isoliert mit zweifarbigen 2,5 1,6 500 165 95 30 25 150
Mehrkomponenten-Griffhiillen,
A 1000V VDE-gepriift
2526160 052111 2 verchromt isoliert mit zweifarbigen 2,5 1,6 500 165 95 30 25 150

X a0° Mehrkomponenten-Griffhiillen,
A 1000V VDE-gepriift




26 Flachrundzangen mit Schneide, storchschnabelzangen Knirex R
DIN SO 5745 &@ S \-Zlal

B éc?:gog KNIPEX Storchschnabel-
S DIN EN 60900 zangen sind aus Vanadin-
e : Stahl geschmiedet und sorg-
26 16 200 faltig gehartet. lhre schlanken
e lﬂ]]]]E e » hoch belastbare, elastische FrEER S [l
Form 1: gerade Backen Prazisionsspitzen hohen Beanspruchungen

» flach-runde, lange Backen stand, besonders bei Biege-

P Greifflachen gezahnt LERETILE
P mit Schneiden fiir mittelharten
r.'——‘_:——— ol Draht @ 3,2 mm und harten
Draht @ 2,2 mm
26 27 200 | 2 SchTelden zusat'zllch .|.ndukt|v
gehartet, Schneidenharte
©

ca. 61 HRC
Form 2: 40° gewinkelte Backen » Vanadin-Stahl, in Ol gehartet
und angelassen
Bestell-Nr. |EAN- |Form |Kopf |Griffe &
Lange Code
mm  4003773- g
26 16200 022831 1 verchromt isoliert mit zweifarbigen Mehrkomponenten-Griffhiillen, 205
A 1000V VDE-gepriift
26 17 200 016069 verchromt tauchisoliert, 225
A 1000V VDE-gepriift
26 26 200 022855 2 verchromt isoliert mit zweifarbigen Mehrkomponenten-Griffhiillen, 205
A 1000V VDE-gepriift
2627200 016090 < 40° verchromt tauchisoliert, 225

A 1000V VDE-gepriift

30 Langbeckzangen ohne Schneide

DIN IS0 5745 &E » hochbelastbar und verschleiBarm
ﬁ 1000 V » verschiedene Backenformen
IEC 60900 | 2 Ch_r_om—Vanadin—EIektrostahI,
e DIN EN 60900 in Ol gehartet und angelassen
Form 1:
30 16 160 » lange, flache Backen
= l]]]]]]} et T » Greifflachen gezahnt

Form 1: lange, flache Backen

Form 3:

» lange, runde Backen

» Greiffldchen glatt geschliffen

30 36 160

8@ ey g B

Form 3: lange, runde Backen

T2 W1
Bestell-Nr. |EAN— |Form |Kopf |Griffe Abmessungen 52 _-H
Linge Code 3 W3 T1 W4 T2 L3
mm  4003773- mm mm mm mm mm g
3016160 001904 1 verchromt isoliert mit zweifarbigen 1
= Mehrkomponenten-Griffhillen, 46,5 165 95 3,0 50 155 1 $ e
A 1000V VDE-gepriift -
3036160 002123 3 verchromt isoliert mit zweifarbigen il
8 Mehrkomponenten-Griffhiillen, 410 165 95 50 25 145
A 1000V VDE-gepriift




70 Seitenschneider

—

g

[}

70 06 160

—

~

DIN ISO 5749

I L T P
e
70 07 160

BNGS

A 1000 V

IEC 60900
DIN EN 60900

P der unentbehrliche Seiten-
schneider fiir vielseitigen Einsatz

» hochwertiges Material und
prazise Verarbeitung fiir eine
lange Standzeit

P Prézisions-Schneiden fiir
weichen und harten Draht

» sauberer Schnitt an den
Schneidenspitzen, auch bei
diinnen Cu-Dréahten

P Schneiden zusatzlich induktiv
gehartet, Schneidenharte
ca. 62 HRC

» Vanadin-Elektrostahl, in Ol
gehartet und angelassen

Bestell-Nr. | EAN- | Form | Kopf | Griffe | Schneidwerte 52
Lange Code @ O 0
mm  4003773- gmm gmm gmm g
70 06 125 018124 0 verchromt isoliert mit zweifarbigen 3,0 2.3 1.5 120
140 040293 Mehrkomponenten-Griffhiillen, 4.0 2,5 1,8 160
160 021995 PQ A 1000V 40 28 20 210
180 033813 VDE-gepriift 4,0 3,0 2,5 255
70 07 160 018155 verchromt tauchisoliert, 4,0 2.8 2,0 240
180 018179 A 1000V VDE-gepriift 40 30 25 285
70 26 160 018223 2 verchromt isoliert mit zweifarbigen 4,0 - - 210

Mehrkomponenten-Griffhiillen,
A 1000V VDE-gepriift

74 Kraft-Seitenschneider

74 07 200

angeschmiedete
Gelenkachse

H“—-._ --""{.':

Bestell-Nr. | EAN-

Lange

mm
74 06 160

180

Code
4003773-
040705

022985

200

033820

250
74 07 200

041955

018414

250

018421

| Kopf

verchromt

verchromt

DIN ISO 5749

| Griffe

isoliert mit zweifarbigen
Mehrkomponenten-Griffhiillen,
A 1000V VDE-gepriift

tauchisoliert,
A 1000V VDE-gepriift

BNGS

A 1000 V
IEC 60900
DIN EN 60900

» mit angeschmiedeter
Gelenkachse fiir harteste,
dauerhafte Beanspruchung

» optimal fiir alle Drahtsorten
einschlieBlich Pianodraht

» hohe Schneidleistung bei
geringem Kraftaufwand durch
optimale Abstimmung von
Schneidenwinkel, Bersetzungs-
verhaltnis und ergonomischer
Griffform

| Schneidwerte 52
> 9 O
gmm gmm gmm g
3.4 2,5 2,0 215
38 27 22 260
42 3,0 2,5 305
4.6 3,5 3,0 440
4,2 3,0 2,5 340
4.6 3,5 3,0 475

spezial

Die Schneiden der KNIPEX
Seitenschneider aus Vanadin-

Stahl haben eine lange
Standzeit, sind hochprazise
bearbeitet und besonders
scharf — fiir einen sauberen
Schnitt weicher und harter
Drahte.

» schlanke Kopfform fiir Einsatz
in schwer zuganglichen
Arbeitsbereichen

Form O:

» mit Facette

Form 2:
» mit kleiner Facette

Schlanke Kopfform und exakter
Schnitt an den Schneidenspitzen:
vorteilhaft beim Einsatz in schwer
zugdnglichen Arbeitsbereichen

Spezial

Bei KNIPEX Kraft-Seiten-

schneidern sind Materialwahl
(Chrom-Vanadin),
Ubersetzungsverhiltnis und
Schneidenwinkel optimal fiir
das Trennen vor allem von

harten Drahten ausgelegt.
Die angeschmiedete
Gelenkachse garantiert
hochste Dauerbelastbarkeit.

P Prazisions- :

Schneiden zusatzlich

induktiv gehartet, Schneiden-

harte ca. 64 HRC

P der 250 mm lange Seiten-
schneider ist geeignet fiir
Cu-Leiter bis 16 mm? und
Al-Leiter bis 35 mm?

» Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
in Ol gehartet und angelassen



88 KNIPEX-"AII igato r", Wasserpumpenzangen

DIN | 7
e g
ﬁ 1000 V
- IEC 60900
e ‘:.? DIN EN 60900
88 06 250
\-\.:' 2
" i Q;"\
88 07 250
Bestell-Nr. | EAN- | Kopf | Griffe fiir Rohre |ﬁ.ir Muttern iy
Ldnge  Code Oj (Schliisselweite)
mm 4003773- Zoll mm g
88 06 250 039303 verchromt  isoliert mit zweifarbigen 11/2 36 370
Mehrkomponenten-Griffhiillen
A 1000V VDE-gepriift
88 07 250 019343 verchromt  tauchisoliert, 11/2 36 415
300 022350 A 1000V VDE-gepriift 2 46 635
92 Prazisions-Pinzetten
o)
C %; ﬁ 1000 V
L J IEC 60900
DIN EN 60900
) » gepriift nach IEC 60900: 2004
A 1000 V
92 27 61 | 2 tauchisoliert
P vernickelt

i)
—— R —

92 27 62 92 67 63

m m
e

92 37 64

i

Bestell-Nr. | EAN- |Ausfﬁhrung &
Code Lange
4003773~ mm g
92 27 61 054757  tauchisoliert, gepriift nach IEC 60900: 2004 & 1000 V 130 30
92 27 62 054764 150 35
92 37 64 054856 150 35
92 67 63 054931 145 40

» durchgestecktes Gelenk:
hohe Stabilitat durch doppelte
Flihrung

» selbstklemmend an Rohren und
Muttern: kein Abrutschen am
Werkstlick, kraftsparendes
Arbeiten

» Klemmschutz verhindert
Quetschverletzungen

» giinstige Hebelwirkung:
optimale Kraftiibertragung

» Greifflachen mit spezial-
gehdrteten Zahnen: sicheres
Greifen durch hohe VerschleiB-
festigkeit
Hérte der Zdhne ca. 61 HRC

» Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
in Ol gehartet und angelassen

Modell 92 27 61:

» fiir feinste Montagearbeiten

» extra feine Spitzen

» gerade Form

» Greifflichen mattiert fir
optimalen Halt

Modell 92 27 62:
» gerade Form
» Greifflachen fein gezahnt

Modell 92 37 64:
P gewinkelte Spitzen
» Greifflichen fein gezahnt

Modell 92 67 63:
» gerade Form
» Greifflichen gezahnt



95 Kabelschere

95 06 230

Bestell-Nr. |EAN- |Kopf
Lange  Code
mm 4003773-

95 06 230 006305 blank

95 Kabelschere

~@® /

95 16 165

Bestell-Nr. | EAN- | Kopf
Lange  Code
mm 4003773-

95 16 165 039648  verchromt

BNGS

A 1000 V
IEC 60900
DIN EN 60900

» fiir Cu-Leiter eindréhtig bis
16 mm? mehrdrdhtig bis
50 mm? und feindréhtig bis
70 mm?; flir Al-Leiter mehr-
drdhtig 70 mm?

P nicht fiir Stahldraht und
hartgezogene Kupferleiter
geeignet

vV VVVY VvV V

| Griffe | Schneidwerte iy
gmm  mm? AWG g
isoliert mit Kunststoff umspritzt, 16 50 1/0 275

A 1000V VDE-gepriift

GNGS

A 1000V
IEC 60900
DIN EN 60900

P fiir Cu- und Al-Kabel, ein- und
mehrdrahtig

» nicht fiir Stahldraht und
hartgezogene Kupferleiter

>
>
>
>
>
>

geeignet
» gehartete Schneiden mit Prazi-
sionsschliff
| Griffe | Schneidwerte 5%
gmm  mm? AWG g
isoliert mit zweifarbigen 15 50 1/0 255

Mehrkomponenten-Griffhiillen,
A 1000V VDE-gepriift

f
_

Kabelschnitt mit Kabelschneider:
leichter, sauberer Schnitt ohne
Verformung des Kabels

Kabelschnitt mit Seitenschneider:
hoher Kraftaufwand, unsauberer
Schnitt, starkes Verformen und
Quetschen des Kabels

gehartete Schneiden mit
Préazisionsschliff

kein Quetschen, geringe Ver-
formung des Kabels

mit Klemmschutz
nachstellbares Schraubgelenk
VDE-gepriift nach DIN EN/IEC
60900

leichter Schnitt bei Einhand-
betdtigung durch hohe Ber-
setzung

rostfreier Spezialstahl, gehértet
und angelassen

schneidet glatt und sauber
ohne zu quetschen

leichter Schnitt bei Einhand-
betétigung

mit Klemmschutz
nachstellbares Schraubgelenk,
selbstsichernd

geschmiedet

Vanadin-Stahl, in Ol gehartet
und angelassen




95 Kabelscheren mit Doppelschneide

patentiert

==®
o - )
95 16 200

B Rl PR

STL L

95 17 200

Bestell-Nr. | EAN- | Kopf

Lange  Code
mm 4003773-

| Griffe

9516200 026761 verchromt isoliert mit zweifarbigen
Mehrkomponenten-Griffhiillen,
A 1000V VDE-gepriift
95 17 200 026952 verchromt  tauchisoliert,

A 1000V VDE-gepriift

95 Kabelscheren

95 17 500

. e
T
95 27 600

Bestell-Nr. | EAN- | Kopf

Lange  Code

mm 4003773~
9517500 026785  poliert
9527600 021797 poliert
95 29 600 021803

| Griffe

tauchisoliert,
A 1000V VDE-gepriift
Ersatzmesserkopf fiir 95 27 600

124

ENGS
A 1000V

IEC 60900
DIN EN 60900

» fiir Cu- und Al-Kabel, ein- und
mehrdrahtig

P nicht fiir Stahldraht und
hartgezogene Kupferleiter
geeignet

P gehértete Schneiden mit
Prazisionsschliff

P schneidet glatt und sauber
ohne zu quetschen

P leichter Schnitt bei Einhand-
betdtigung

Schneidwerte 5
gmm mm? AWG g
20 70 2/0 345
20 70 2/0 380

BNGS

A 1000V
IEC 60900
DIN EN 60900

Cu- und Al-Kabel, ein- und
mehrdrahtig

nicht fiir Stahldraht und
Drahtseile geeignet
gehartete Schneiden mit
Prazisionsschliff

schneidet glatt und sauber
ohne zu Quetschen
nachstellbares Schraubgelenk
mit Klemmschutz

vy vV Vv v Vv

Schneidwerte 5
gmm  mm? AWG g
27 150 5/0 1360
27 150 5/0 2300
365

spezial

Die KNIPEX Kabelschere mit
Doppelschneide ermoglicht

ein Trennen von Kabeln bis

@ 20 mm. Durch Vor- und
Nachschnitt bleiben die
Schenkel auch bei groBen
Querschnitten immer in einer
handfreundlichen Stellung.

» mit Vor- und Nachschnitt
(1. und 2. Schneide) kénnen
Kabel auch tiber 20 mm @
getrennt werden
» geringer Kraftaufwand durch
giinstige bersetzungsverhalt-
nisse und neue Schneiden-
geometrie
mit Klemmschutz
nachstellbares Schraubgelenk,
selbstsichernd
geschmiedet
Spezial-Werkzeugstahl, in Ol
gehartet und angelassen

vVVy VYV

Modell 95 17 500:

» geringer Kraftaufwand durch
giinstige bersetzungs-
verhaltnisse und neue
Schneidengeometrie

» kurze Bauweise, Linge 500 mm

» geringes Gewicht

» Schneidkopf aus geschmiede-
tem Vanadin-Stahl, in Ol
gehartet und angelassen

» Schenkel aus hochfestem
Al-Rohr

Modell 95 27 600:

P giinstige Bersetzungsverhalt-
nisse durch Doppelhebel

» auswechselbarer, geschmiede-
ter Messerkopf

» Schneidkopf aus Spezial-Werk-
zeugstahl, in Ol gehartet und
angelassen



95 Ka bEISCh"Eider, Ratschenprinzip

patentiert

95 36 280

Bestell-Nr. | EAN- | Kopf

Lange  Code
mm 4003773-

| Griffe

95 36 250 026884 lackiert isoliert mit zweifarbigen
280 026891 Mehrkomponenten-Griffhiillen,
A 1000V VDE-gepriift
95 39 250 022244 Ersatzmesser
95 39 280 025283 Ersatzmesser

95 Drahtseil- und Kabelschere

\.g".;"
d-—'"‘ .

95 77 600

Bestell-Nr. | EAN- | Kopf |Griffe
Lange  Code
mm 4003773~
95 77 600 025313 poliert tauchisoliert,
A 1000V
9579600 025337 Ersatzmesserkopf

BNGS

A 1000 V
IEC 60900
DIN EN 60900

» fiir Cu- und Al-Kabel, ein- und
mehrdrahtig

» nicht fiir Stahldraht und
Drahtseile geeignet

» gehartete Schneiden mit Prazi-
sionsschliff

» schneidet glatt und sauber
ohne zu quetschen

» Einhandbetatigung durch Rat-
schenprinzip

» geringer Kraftbedarf durch
optimale Bersetzungsver-
haltnisse

» Zweigang-Zahnkranzantrieb
fiir leichtes Schneiden

Schneidwerte fiy

gmm mm? MCM g
32 240 500 560
52 380 750 735

ﬁ 1000 V

IEC 60900

DIN EN 60900

» fiir Drahtseile und Rundeisen,
Cu- und Al-Kabel

P eignet sich zum Trennen von
Freileitungsseilen mit Zugent-
lastungsdraht

| Schneidwerte 52

mm? gmm gmm AWG g

14 9 5/0 2250

» cinfache Handhabung durch
geringes Gewicht und kompakte
Bauweise - Einsatz auch unter
beengten Platzverhaltnissen
maglich

» mit Klemmschutz

» Spezial-Werkzeugstahl in
Sondergiite

Modell 95 36 280:

» bei Aluminiumleitern bis
4 x 150 mm? Sektorkabel ein-
setzbar

Ratschenprinzip mit Zweigang-
Zahnkranzantrieb fiir kraftsparendes
Schneiden

» winklige Schneidspitzen
ermdglichen ein Durchtrennen
einzelner Seilstrange
optimale bersetzung fiir hohe
Schneidleistung
auswechselbarer Messerkopf
hochfeste Al-Schenkel
geringes Gewicht
Schneidkopf aus Werkzeug-
stahl in Sondergiite, in Ol
gehartet und angelassen

vVVvVVvVvVYVY V




98 Einmaulschliissel

DIN 7446 4 1000V
IEC 60900

DIN EN 60900

» Maulstellung 15°

» Grundwerkzeug verchromt

» geschmiedet aus Chrom-
Vanadin-Stahl

» gepriift nach DIN EN/IEC 60900

28100114 Einmaulschliissel in Zoll-MaBen
Bestell-] Schliissel- | EAN- Linge | Kopfbreite | Kopfstarke Bestell- EAN- Schliisselweite | Lange
Nr. weite S Code I max* | b max* a max* 58 Nr. Code
mm 4003773- mm mm mm g 4003773- INCH INCH
98 00 07 019824 105 20,0 4,0 30 98001/4" 019886 1/4 4.1/4
08 019831 105 22,0 4,0 30 98 00 5/16" 020073 5/16 4.1/4
09 019848 105 24,0 4,0 35 98 00 3/8" 020042 3/8 4.1/4
10 019893 105 27,0 5,0 40 98 00 7/16" 020097 7/16 4.3/4
11 019909 120 30,0 515 60 98 00 1/2" 019879 1/2 5.1/2
12 019923 125 32,0 5,5 60 98 00 9/16" 020110 9/16 6
13 019930 130 34,0 6,5 65 98 00 5/8" 020080 5/8 6.1/2
14 019947 135 350 6,5 80 98 00 3/4" 020035 3/4 7
15 019954 145 37,0 7,0 85
16 019961 155 38,0 7,0 110
17 019978 155 42,0 8.0 110
18 019985 160 44,0 8.0 140
19 019992 165 47,0 9.0 150 r"’ |
22 020004 190 52,0 9,0 200 B 1 ¥ -— *
24 020011 210 56,0 9,0 280 -t |
27 020028 215 63,0 9,0 310
* entspricht dem unisolierten Grundwerkzeug
98 Einringschlissel
DIN 7447 4 1000V » gekropft
IEC 60900 » Grundwerkzeug verchromt
DIN EN 60900 » geschmiedet aus Chrom-
Vanadin-Stahl
» gepriift nach DIN EN/IEC 60900
98 01 14
Bestell-] Schliissel- | EAN- Lange Kopfbreite Kopfstarke Hohe der Verkropfung ]
Nr. weite S Code | max* b max* a max* h max* iy b
mm 4003773- mm mm mm mm g | . 1
98 01 07 020134 150 12,0 7 18 50
08 020141 155 14,0 7 19 50
09 020158 165 15,5 8 19 75
10 020196 160 17,0 g 20 80 i -
13 020233 185 21,5 M 23 120 |-; f E h
14 020240 195 23,0 12 24 150 a
16 020264 200 26,0 12 26 190 I '
17 020271 205 27,0 13 26 185
18 020288 210 29,0 13 28 285
19 020295 225 30,0 14 28 250
22 020301 225 35,0 15 30 265
24 020318 265 38,0 16 30 355

* entspricht dem unisolierten Grundwerkzeug




DIN 7445

98 Steckschliissel

mit Griff w \%

98 03 10

Bestell-| Schliissel-| EAN- | Lange | Klingen- | Griff- | Kopfdurch-

Nr. weite S | Code lange linge | messer d &2
mm 4003773- mm mm mm 2 mm g

98 03 05,5 026082 220 130 90 " 80
06 026099 220 130 90 12 80
07 026105 230 130 100 14 15
08 024095 230 130 100 15 115
09 026112 230 130 100 16 120

DIN 7440

8

98 Steckschliissel

mit festem T-Griff

98 04 14
Bestell-| Schliissel- | EAN- Linge | Grifflange | Kopfdurch-
Nr. weite S Code max messerd &2
mm 4003773- mm mm 9 mm g
9804 10 026167 200 155 19,5 350
13 026198 200 155 235 J7B
14 026204 200 155 24,5 395
17 026211 200 155 28,5 450
19 020424 200 155 31,0 570
98 Schraubendreher S
fiir Innensechskantschrauben ‘
s
98 13 40
Bestell-| Schliissel-| EAN- | Ldnge | Klingen- | unisolierte | Griff-
Nr. weite S | Code lange Klingenldnge | 1ange
mm 4003773- mm  mm mm mm &2
9813 2,5 026334 170 80 9 90 40
3.0 026341 170 80 10 90 40
4,0 026358 170 80 10 90 50
98 Schraubendreher
fiir Innensechskantschrauben ‘
———— l‘ S‘I
98 15 08
Bestell-| Schliissel-| EAN- | Lange | unisolierte Quergriff-
Nr. weite S | Code Klingenldnge +2 | lange 63
mm 4003773- mm mm mm g
9814 05 020431 120 9 90 195
06 020448 120 10 90 200
08 020455 120 M 90 270

» rollhemmende Griffform
» ergonomisch gestalteter Sicherheitsgriff

BNGS

A 1000 V fiir optimale Kraftiibertragung

IEC 60900 » Chrom-Vanadin-Stahl

DIN EN 60900  » VDE-gepriift nach DIN'EN/IEC 60900

Bestell-| Schliissel-| EAN- | Lange | Klingen- | Griff- | Kopfdurch-

Nr. weite S | Code lange linge | messer d &2
mm 4003773- mm mm mm 2 mm g

9803 10 026129 230 130 100 17 120
1 026136 245 130 15 19 170
12 026143 245 130 15 20 170
13 026150 245 130 15 21 175

BNGS

» Spezial-Werkzeugstahl,

in Ol gehartet und angelassen
A 1000V in !
VDE- ft nach DIN EN/IEC 60900
IEC 60900 > VDE-geprilft nad !
DIN EN 60900
Bestell-| Schliissel- | EAN- Linge | Grifflange | Kopfdurch-
Nr. weite S Code max messerd 42
mm 4003773- mm mm 9 mm g
98 05 13 026273 300 155 23,5 435
17 026297 300 155 28,5 580
19 026303 300 155 31,0 750

» rollhemmende Griffform
» ergonomisch gestalteter Sicherheitsgriff

BNGS

A 1000 V fiir optimale Kraftiibertragung

IEC 60900 » Chrom-Vanadin-Stahl,

DIN EN 60900 in Ol gehértet und angelassen

» VDE-gepriift nach DIN EN/IEC 60900

Bestell-] Schliissel-| EAN- | Ladnge | Klingen- | unisolierte | Griff-

Nr. weite S | Code lange Klingenlange | 1inge
mm 4003773- mm mm mm mm

9813 5,0 026365 180 80 n 100 70
6,0 026372 205 105 12 100 85

A 1000V » Spezial-Werkzeugstahl,

IEC 60900 in Ol gehartet und angelassen

DINEN 60900  p gepriift nach DIN EN/IEC 60900

Bestell-| Schliissel-| EAN- | Lange | unisolierte Quergriff-

Nr. weite S | Code Klingenldnge +2 | lange &2
mm 4003773- mm mm mm g

98 15 05 020479 250 9 90 325
06 020486 250 10 90 330
08 020493 250 n 90 440
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98 Schraubendreher

fi hli h DIN 7437
lir Schlitzschrauben 3 &E
ﬁ 1000 V
IEC 60900
DIN EN 60900
98 20 55
Bestell- | Schneiden- EAN- Schneiden- | Lange |Klingen- | unisolierte Grifflinge st
Nr. breite Code dicke lange Klingenlénge
mm 4003773- mm mm mm mm mm g
98 20 2,8 024200 0,6 160 80 14 80 25
3.5 024217 0,6 185 105 14 80 30
4,0 026402 0,8 185 105 14 80 30
55 024224 1,0 220 130 14 90 65
6,5 026419 1,2 255 155 14 100 100
8,0 024231 1.2 295 180 14 115 160
10,0 026396 1,6 320 205 14 115 225
98 21 4,5 026426 1,0 270 180 14 90 60
98 Schraubendreher
.. . NG
fiir Kreuzschlitzschrauben Phillips DIN 7438 &@
A 1000V
IEC 60900
DIN EN 60900
98 24 03
Bestell- | GroBe EAN- Linge Klingen- unisolierte | Grifflange 52
Nr. Code lange Klingenlange
Nr. 4003773- mm mm mm mm g
98 24 00 026433 145 65 17 80 40
01 026440 175 85 17 90 40
02 026457 205 105 17 100 50
03 026464 270 155 17 115 70
04 026471 320 205 17 115 85
98 Schraubendreher
.. . A G
fiir Kreuzschlitzschrauben Pozidriv DIN 7438 ‘&E
ﬁ 1000 V
IEC 60900
98 25 03 DIN EN 60900
Bestell- | GroBe EAN- Linge Klingen- unisolierte | Grifflange iy
Nr. Code lange Klingenlange
Nr. 4003773- mm mm mm mm g
98 25 01 031260 170 80 17 90 48
02 031277 200 100 17 100 78
03 031284 265 150 17 115 150

» rollhemmende Griffform
» ergonomisch gestalteter
Sicherheitsgriff fiir optimale
Kraftlibertragung
» Chrom-Vanadin-Stahl, in
Ol gehirtet und angelassen
» VDE-gepriift nach
DIN EN/IEC 60900

» rollhemmende Griffform
» ergonomisch gestalteter
Sicherheitsgriff flir optimale
Kraftiibertragung
» Chrom-Vanadin-Stahl, in
Ol gehirtet und angelassen
» VDE-gepriift nach
DIN EN/IEC 60900

Phillips®ist ein eingetragenes
Warenzeichen der Phillips Screw
Company

» rollhemmende Griffform
» ergonomisch gestalteter
Sicherheitsgriff flir optimale
Kraftiibertragung
» Chrom-Vanadin-Stahl, in
Ol gehirtet und angelassen
» VDE-gepriift nach
DIN EN/IEC 60900

Pozidriv® ist ein eingetragenes
Warenzeichen der Ind. Serv. Ltd.



98 Quergriff

mit AuBenvierkant 1/2" DIN 7436 4 1000 V

IEC 60900: 2004
DIN EN 60900

98 40 026501 165 200 590

98 Umschaltknarren
mit AuBenvierkant 3/8" oder 1/2" DIN 7449 $C1g(?:02)’: B >

DIN EN 60900

026495
98 41 026518

98 Verlangerungen

mit Innen-/AuBenvierkant 3/8" oder 1/2" DIN 7434 4 1000V

IEC 60900: 2004

L sy » mit Innen- und

» schnelle, sichere
Arretierung der Be
werkzeuge

» Chrom-Vanadin-Stah

P geschmiedet

98 35 125 P gepriift nach

DIN EN/IEC 60900: 2004

(——————————%

98 35 250

98 35125 020530 140
250 020547 260

98 45125 020813 T . 210
e 2 Terr Y A 1 =
250 020820 . 430

129




98 Steckschliisseleinsatze

mit Innenvierkant 3/8" oder 1/2" DIN 7448 W fiir metrische oder zéllige
fiir Sechskantschrauben Sechskantschraubenkopfe
A 1000 V » Grundwerkzeug verchromt
IEC 60900: 2004 ), (prom-Vanadin-Stahl
DIN EN 60900 > gepriift nach
DIN EN/IEC 60900: 2004
98 37 17
@
d
Bestell- | Schliissel- | EAN- Durchmesser Vierkant- &2
Nr. weite S Code Wirkseite d max. | antrieb
mm 4003773- @ mm g
9837 10 020578 18,7 30
11 020585 20,0 30
12 020608 21,7 % __45  Steckschliisseleinsitze in Zoll-MaBen
13 020615 22,5 35
14 020622 237 " 40  Bestell- EAN- Steckschliissel- | Vierkantantrieb
17 020639 275 “ 60 Nr Code weite
19 020646 30,0 75 4003773~ INCH
98 47 10 020882 19,5 60 98 37 5/1 6" 020684 5/16
11 020899 20,7 60 98 37 3/8" 020677 3/8
12 020912 23,0 60 9837 7/16" 020707 7/16
13 020929 23,2 65 9837 1/2" 020554 1/2 %'
14 020943 245 65 98 37 9/1 6" 020721 9/16
16 027287 26,9 v 70 98375/8" 020691 5/8
17 020967 28,2 70 98 37 3/4" 020660 3/4
18 027294 29,0 80 9847 1/2" 020875 1/2
19 020974 30,7 100 9847 9/16" 021094 9/16
22 020981 34,5 125 98 47 5/8" 021063 5/8
24 020998 37,0 155 98 47 11/16" 020905 11/16 7
27 021001 41,0 180 98 47 3/4" 021018 3/4
98 47 7/8" 021087 7/8
98 47 1" 020868 1

98 Steckschliisseleinsatze

mit Innenvierkant 3/8" oder 1/2" fiir Innensechskantschrauben b fiir metrische Innensechskant-

A 1000V schraubenkdpfe
IEC 60900: 2004 » Grundwerkzeug verchromt
DIN EN 60900 » gepriift nach

98 39 06 DIN EN/IEC 60900: 2004

e

Bestell- | Schliisselweite EAN- Lange unisolierte Vierkant- 5
Nr. S Code Klingenldnge + 2 | antrieb
mm 4003773- mm mm g
9839 05 020776 75 9 o7 55
06 020783 75 10 60
9849 05 021155 75 9 90
06 021162 75 10 90
08 021179 75 1 90
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98 Umsteckknarre

mit AuBenvierkant 1/2" DIN 7449 4 1000V

IEC 60900: 2004
DIN EN 60900

» umsteckbar fiir Rechts- und
Linkslauf

D leichte Arretierung der Betati-
gungswerkzeuge durch
geschraubte Verriegelung

» Chrom-Vanadin-Stahl

» gepriift nach
DIN EN/IEC 60900: 2004

98 42 026525 265 600

98 Drehmomentschliissel

mit AuBenvierkant 1/2", umsteckbar A 1000V
IEC 60900: 2004

DIN EN 60900

» umsteckbar fiir Rechts- und » Kal
Linkslauf

» transparent isolierter Skalen- » Chr
bereich 8 - 54 Nm » gepr

» verriegelbare Drenmomentein-
stellung

P leichte Arretierung der Be-
tatigungswerkzeuge durch

98 43 026532  8-54 Nm 325 900 geschraubte Verriegelung

98 Kabelmesser
ENGS

A 1000V
IEC 60900: 2004
/ DIN EN 60900
P stabile, feststehende Kli
98 52 gerader Schneide

» Klinge in Ol gehartet und
angelassen

P ergonomisch gestalteter
Sicherheitsgriff

P> transparente Schutzkappe

» VDE-gepriift nach
DIN EN/IEC 60900: 2004

98 52 022541 50 180 70 mit Schutzkappe
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98 Abmantelungsmesser

98 53

Bestell-Nr. |EAN- | Klingenlénge Radius 8
Code Lange
4003773-  mm mm mm g

98 53 03 026549 28 7 155 70

98 Abmantelungsmesser

98 53 13

Bestell-Nr. |EAN- Klingenlénge Radius Y
Code Lange
4003773- mm mm mm g

98 53 13 026556 50 40 180 70

98 Kabelmesser

98 54

Bestell-Nr. |EAN- |Klingenliinge &
Code Lange
4003773- mm mm g

98 54 026563 50 180 75

98 Kabelmantelmesser

i

98 55

Bestell-Nr. |EAN— |KIingenI2‘inge &
Code Lange
4003773- mm mm g

98 55 022558 38 155 90
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[»

GS
A 1000 V

IEC 60900
DIN EN 60900

,

mit Schutzkappe

[>

>
A 1000 V

IEC 60900
DIN EN 60900

mit Schutzkappe

[>

o
A 1000V

IEC 60900
DIN EN 60900

mit Schutzkappe

ENGS
A 1000V

IEC 60900
DIN EN 60900

mit Schutzkappe

vy VvV Vv V

vy VvV VvV V

>

>
>

vVy VvV vV VvV V

stabile, feststehende Haken-
klinge

Klinge in Ol gehartet und
angelassen

ergonomisch gestalteter
Sicherheitsgriff
transparente Schutzkappe
VDE-gepriift nach

DIN EN/IEC 60900

schmale, feststehende Haken-
klinge, sichelférmig

geeignet flir Sektorkabel
Klinge in Ol gehartet und
angelassen

ergonomisch gestalteter
Sicherheitsgriff

transparente Schutzkappe
VDE-gepriift nach

DIN EN/IEC 60900

stabile, feststehende Klinge
mit gerader Schneide

Klinge in Ol gehartet und
angelassen

Klingenriicken zur Vermeidung
von Kurzschliissen mit Kunst-
stoff liberzogen

ergonomisch gestalteter
Sicherheitsgriff

transparente Schutzkappe
VDE-gepriift nach

DIN EN/IEC 60900

stabile, feststehende Haken-
Klinge, sichelférmig

mit Gleitschuh an der Spitze
kein Beschadigen der Leiteriso-
lation

Klinge aus rostfreiem Stahl,
im Vakuum gehartet
ergonomisch gestalteter
Sicherheitsgriff
transparente Schutzkappe
VDE-gepriift nach

DIN EN/IEC 60900



98 Kabelmesser

ENGS
A 1000V

IEC 60900
DIN EN 60900

D stabile, feststehende Klinge mit
gerader Schneide

» auswechselbare Klinge mit
Spezialschliff

» Klinge aus rostfreiem Stahl

» mit klappbarem Klingenschutz,
unverlierbar im Griff integriert

98 56 026570 50 185 65
98 56 09 030829  Ersatzklinge

98 Spannungsprufer mit Lastzuschaltung
DUSPOL® compact &E

A 1000V
IEC/EN 61243-3
DIN VDE 0682-401

» Anzeige von Gleich- und
Wechselspannung in den Stu-
fen 12, 24, 50, 120, 230, 400
und 750 V mittels Dioden LED

» Polaritdtspriifung bei Gleich-

E o
e owm g Dororstencngermenesie

zeichen der Benning, Elektrotechnik
u. Elektronik GmbH & Co. KG

98 60 04

98 60 04 051961 1400 185

98 Greifzange

aus Kunststoff A 1000V
IEC 60900: 1995
DIN EN 60900: 1997

» speziell fiir Zahlermontage und
Zahlersperrung
» vollisoliert zur Vermeidung von
98 62 200 Kurzschliissen
» \Vollkunststoff GFK
» gepriift nach
DIN EN 60900: 1997
IEC 60900: 1995

98 62 200 021186 90
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98 Klammer

aus Kunststoff

-

1000 V
VDE 0680/1
Bestell-N. | EAN- | At 5
Code Lange
4003773- mm mm g
98 64 02 021193 15 150 65

98 Aufsteck-Tiillen ; konisch

1000 V
VDE 0680/1
Bestell-Nr. |EAN— | Leiterkennzahl 2
Code Lange
4003773- mm g
98 6501 021209 1 80 7
98 6502 021216 2 80 7
98 6503 021223 3 80 7
98 Selbstklemm-Tiillen
1000 V
VDE 0680/1
Bestell-Nr. | EAN- | Innendurchmesser 52
Code Lange
4003773- mm mm g
98 6510 021230 10 80 10
98 6520 021247 20 100 30
98 65 30 021261 30 110 40

98 Elektriker-Handschuhe

A 1000V
DIN EN 60903/IEC 60903

Bestell-Nr. | EAN- | GroBe 52
Code
4003773- g
98 6540 021285 9 270
98 6541 021292 10 280

134

» zum Festklemmen von
Abdecktiichern

P mit Innenfeder

P vollisoliert zur Vermeidung
von Kurzschliissen

» Vollkunststoff GFK

» gepriift nach 1000 V

98 64 02

P> schiitzt vor Beriihrung eines
abisolierten, spannungsfiihren-
den Leiters (max. @ 10 mm)

» Vollkunststoff

» gepriift 1000 V

98 65 01

P schiitzt vor Beriihrung eines
abisolierten, spannungsfiihren-
den Leiters

» Vollkunststoff

P gepriift 1000 V

98 65 30

P schiitzen bei Beriihrung
spannungsfiihrender Teile
P Klasse: 0
» gepriift nach
DIN EN/IEC 60903

98 65 40



98 Abdecktiicher

aus Gummi
@ VDE
1000V  0680/1
Bestell-Nr. | EAN- |Abmessungen 82
Code Dicke
4003773- mm mm g
98 67 05 026600 500 x 500 1.6 460
98 67 10 026617 1000 x 1000 1.6 1940

98 Puk-Sage

A 1000 V
IEC 60900
DIN EN 60900
Bestell-Nr. | EAN- 52
Code Lange
4003773- mm g
98 90 028321 150 170
98 Kompaktkoffer, 17-teilig
mit Sicherheitswerkzeugen A 1000V
IEC 60900
DIN EN 60900
Bestell- | EAN- ]lInhalt |Bestiickung
Nr. Code Bestell-Nr. Lange/GroBe
4003773-
98 99 11 026624 0307200 Kombizange 200 mm
7007 160 Seitenschneider 160 mm
98 2035  Schraubendreher, Schlitz 3,5mm
982040 Schraubendreher, Schlitz 4,0 mm
982055  Schraubendreher, Schlitz 55 mm
982400 Schraubendreher, Kreuzschlitz 0
98 42 Umsteckknarre 265 mm
98 45125 \Verldngerung 125 mm
98 45250 Verldngerung 250 mm
98 47 10  Steckschliisseleinsatz SW 10 mm
98 47 11 Steckschliisseleinsatz SW 11 mm
98 47 12 Steckschliisseleinsatz  Antrieb SW 12 mm
98 47 13 Steckschliisseleinsatz SW 13 mm
98 47 14  Steckschliisseleinsatz SW 14 mm
98 47 17  Steckschliisseleinsatz SW 17 mm
98 47 19  Steckschliisseleinsatz SW 19 mm
98 52 Kabelmesser 180 mm

» zum Schutz bei Arbeiten an
spannungsfiihrenden Teilen
» gepriift nach VDE 0680/1

98 67 05

» Sageblatt fiir Metall und Holz mit
25 Zahnen pro Zoll, auswechselbar
» gepriift nach DIN EN/IEC 60900

P schlagfester Kunststoffkoffer
P ausgestattet mit einem Sorti-
ment gebrauchlicher KNIPEX-

Sicherheitswerkzeuge,
gepriift nach
DIN EN/IEC 60900

98 99 11




98 Standardkoffer, 26-teilig

mit Sicherheitswerkzeugen

Bestell- | EAN- |Inhalt Bestiickung
Nr. Code Bestell-Nr. Lange/GroBe
4003773-
98 99 12 026631 0307 200 Kombizange 200 mm
7007 160 Seitenschneider 160 mm
9800 10  Einmaulschlissel SW 10 mm
98 00 11 Einmaulschliissel SW 11 mm
9800 12  Einmaulschlissel SW 12 mm
9800 13  Einmaulschlissel SW 13 mm
9800 14  Einmaulschlissel SW 14 mm
9800 17  Einmaulschlissel SW 17 mm
980019  Einmaulschlissel SW 19 mm
982028  Schraubendreher, Schlitz 2,8 mm
98 2035  Schraubendreher, Schlitz 3,5mm
982040 Schraubendreher, Schlitz 4,0 mm
98 2055 Schraubendreher, Schlitz 5,5 mm
982400 Schraubendreher, Kreuzschlitz 00
982401  Schraubendreher, Kreuzschlitz 01
982402  Schraubendreher, Kreuzschlitz 02
98 40 Quergriff 200 mm
98 47 10  Steckschliisseleinsatz SW 10 mm
9847 11  Steckschliisseleinsatz V2| SW 11 mm
98 47 12 Steckschliisseleinsatz ~ Antrieb  SW 12 mm
9847 13 Steckschliisseleinsatz SW 13 mm
98 47 14  Steckschliisseleinsatz SW 14 mm
98 47 17  Steckschlisseleinsatz SW 17 mm
9847 19  Steckschliisseleinsatz SW 19 mm
98 52 Kabelmesser 180 mm
98 5303 Abmantelungsmesser 155 mm
98 Rolltasche, 15-teilig
mit Sicherheitswerkzeugen
Bestell- EAN- Inhalt Bestiickung
Nr. Code Bestell-Nr. Lange/GroBe
4003773-
9899 13 026648 03 07 200 Kombizange 200 mm
1117 160 Abisolierzange 160 mm
26 17 200 Flachrundzange 200 mm
mit Schneide
70 07 160 Seitenschneider 160 mm
95 06 230 Kabelschere 230 mm
98 00 10 Einmaulschliissel SW 10 mm
98 00 13 Einmaulschliissel SW 13 mm
98 00 14 Einmaulschliissel SW 14 mm
98 00 17 Einmaulschliissel SW 17 mm
98 00 19 Einmaulschliissel SW 19 mm
98 20 28 Schraubendreher 2,8 mm
98 20 40 Schraubendreher 4,0 mm
98 20 55 Schraubendreher 5,5 mm
98 20 65 Schraubendreher 6,5 mm
98 52 Kabelmesser 180 mm
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A 1000 V » schlagfester Kunststoffkoffer
IEC 60900 » ausgestattet mit einem Sorti-
DIN EN 60900 ment gebrauchlicher KNIPEX-

Sicherheitswerkzeuge, gepriift
nach DIN EN/IEC 60900

98 99 12
A 1000V » Kunststoff-Rolltasche
IEC 60900 » ausgestattet mit einem Sorti-
DIN EN 60900 ment gebrduchlicher KNIPEX-

Sicherheitswerkzeuge, gepriift
nach DIN EN/IEC 60900

9899 13



98 Universalkoffer BIG TWIN, 46-teiiig

mit Sicherheitswerkzeugen

Bestell- | EAN- |Inhalt Bestiickung
Nr. Code Bestell-Nr. Lange/GroBe
4003773-

98 99 14 026655 03 07200 Kombizange 200 mm
1117 160 Abisolierzange 160 mm
7007 160 Seitenschneider 160 mm
88 07 250 Wasserpumpenzange "Alligator” 250 mm
9517 200 Kabelschere 200 mm
980010  Einmaulschlissel SW 10 mm
98 0013  Einmaulschlissel SW 13 mm
9800 14  Einmaulschliissel SW 14 mm
980017  Einmaulschliissel SW 17 mm
980019  Einmaulschlissel SW 19 mm
98 0022 Einmaulschlissel SW 22 mm
9801 10  Einringschlissel SW 10 mm
9801 13  Einringschliissel SW 13 mm
9801 14  Einringschliissel SW 14 mm
980117  Einringschliissel SW 17 mm
98 0119  Einringschliissel SW 19 mm
980122  Einringschliissel SW 22 mm
982028  Schraubendreher, Schlitz 2,8 mm
98 2040  Schraubendreher, Schlitz 4,0 mm
98 2055  Schraubendreher, Schlitz 55 mm
982065 Schraubendreher, Schlitz 6,5 mm
98 40 Quergriff 165 mm
98 42 Umsteckknarre 265 mn’
98 45 125 Verldngerung 125 mm
98 45250 Verldngerung 250 mm
9847 10  Steckschliisseleinsatz SW 10 mm
98 47 11 Steckschliisseleinsatz v SW 11 mm
9847 12 Steckschliisseleinsatz - SW 12 mm
98 47 13 Steckschliisseleinsatz Gy SW 13 mm
98 47 14 Steckschliisseleinsatz SW 14 mm
98 47 17  Steckschliisseleinsatz SW 17 mm
98 4719  Steckschliisseleinsatz SW 19 mm
98 47 22  Steckschliisseleinsatz SW 22 mm
98 47 24 Steckschliisseleinsatz SW 24 mm
98 52 Kabelmesser 180 mm
985303 Abmantelungs-Messer 155 mm
9864 02 Kunststoff-Klammern (6 Stiick) 150 mm
98 6540  Elektriker-Handschuhe 9
98 67 05 Gummitiicher (3 Stiick) 500 x 500 x 1,6 mm

Modell 99
Monierzangen siehe Seite 55

A 1000 V » ein- oder beidseitig zu 6ffnen;
IEC 60900 Boden und Deckel lassen sich
DIN EN 60900 voneinander unabhéngig 6ffnen

B frei stehend in allen Offnungs-
lagen durch beidseitig ange-
P ausgestattet mit einem Sorti- brachte, bei 45° und 90°
ment gebrauchlicher KNIPEX- rastende Deckelhalter
Sicherheitswerkzeuge sowie » 2 abschlieBbare Kippschldsser
zusatzlicher Schutzabdeckun- mit ZahlenschloB, 2 Spann-
gen, Klammern und Handschu- schldsser zur Fixierung des
he; gepriift nach DIN EN/IEC Deckels
60900 » im Deckel ein herausnehmbares
P strapazierfahige Ausfiihrung Dokumentenfach und eine her-
aus ABS-Material, rot ausnehmbare Werkzeugtafel,
» umlaufender Alu-Rahmen mit einseitig bestlickbar
D-Ringen zum Anbringen eines B> Belastbarkeit bis 30 kg
Trageriemens und fest montierter, ~ » Abmessungen auBen (B x H x T):
stabiler, beidseitig bestiickbarer 560 x 410 x 220 mm
Mittelwand » Abmessungen innen (B x H x T):
445 x 350 (105 + 105) mm,
Bodenschale Hohe 58 mm

98 99 14
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00 11 02/03 Schaltschrank-Schliissel

fiir gdngige Schranke und
Absperrsysteme

» fiir Schaltschrénke, Absperr-
systeme der Gas-, Wasser-
und Elektrizitdtsversorgung
Yy » fiir technische Anlagen in
Gebauden wie Klima- und
Beliiftungsanlagen, Absperr-
ventile, Netzsschalttafeln u.s.w
» Vierkant 6 + 8 mm
» Dreikant 9 mm
» Doppelbart @ 9 mm

o
o
~
S
al
o

00 11 02 048947  6/8
00 11 03 041658 5/6/8

©
©
~
o
0
o

00 11 04 Profi-Key

fiir gangige Absperrsysteme » Schliissel fiir die Bereiche
Heizung-, Klima-, Santitér-
und Gebaudetechnik,
z. B. fiir Tiir- und Fenstergriffe
oder zur Heizungsentliiftung

» Vierkant 5/7/8 mm

» Dreikant 10 mm

P konischer Vierkant

U o

ows®

00 11 04

00 11 04 048954 5/7/8 10 4-10 90 75

00 19 Verkaufstafel

» fiir 12 x 3 Zangen

» unbestiickt, ohne Zangen und
Lochplattenhaken

» Bestiickung auf Anfrage

P bei Bestellung immer Lochplat-
tenhaken (12 x 00 19 33) und
produktspezifische Etiketten
mit anfordern

» Material: Stahlblech pulverbe-
schichtet weil3, mit Dekorfolie
beklebt

WM IPEN

00 191001 IE"  S—

00 1900 LE 034483 leer 480 640 3400
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00 19 Verkaufsstander

200

200 *-f'r -.,r")'l
\/I(HO)'I 10
00 19 17 00 19 19

Bestell-N. | EAN-

| Bestiickung

Code Anzahl Breite
4003773- mm
00 19 14 029625 86 03 180 6 110
001917 027362 86 03 250 6 110
001919 013365 87 01 250 12 110
00 19 23 050377 26 22 200 je 8 Stck. 230
74 02 160
87 02 250
C 320 00033 fiir 86 03 Topschilder
C 320 00044 fiir 87 01 Topschilder

Modell 00 19 23:

P attraktives Thekendisplay
besttickt mit 24 Zangen

P> Zangen mit zweifarbigen Mehr-
komponenten-Griffhiillen

50
Hohe Tiefe
mm mm g
200 200 1820
200 200 3610
200 360 3990
310 260 6695

lieferbar in D, GB, F, E, NL, S, |
lieferbar in D, GB, F, E, NL, S, |

00 19 Teststander

00 19 20 0019207
Bestell-Nr. | EAN-
Code Breite
4003773- mm
001920 024637 230
001920T 0231192 148
001921 T 027461 85

001921 T
50
Hohe Tiefe
mm mm g
165 310 1350
225 135 750
85 150 720

» Verkaufsstander fiir 6, 12 oder
24 Zangen

» kleine Abmessungen, geringer
Platzbedarf auf der Verkaufs-
flache

» mit informativem Topschild

» variable Bestlickung auf Anfrage

» bei Bestellung von 00 19 14 -19
immer das sprachenspezifische
Topschild mit anfordern
(siehe Tabelle)

P Material: stabiler, bedruckter
Karton

Modell

00 19 39:

» Lochplatten-
Haken fiir Ver-
kaufsstander,
siehe Seite 146

(320 00044

€320 00033

Modell 00 19 20:

» fiir "Alligator" und "Cobra",
zur Demonstration der Selbst-
klemmfunktion

P sicherer Stand und hohe
Stabilitat

» ohne Zangen

Modell 00 19 20 T:

» fiir "Alligator" und "Cobra",
zur Demonstration der
Selbstklemmfunktion

» zusammenklappbar fir
platzsparenden Transport

» ohne Zange

Modell 00 19 21 T:

» fiir Zangenschliissel und
Schraubzange, zur Demonstra-
tion der Ratschenfunktion

» auch zur Wandbefestigung

» ohne Zange



00 19 Verkaufsstander

» fiir 5 x 6 Zangen

00 19 24

Bestell-Nr. |EAN- |Topschi|d

Code Breite
4003773~ mm
00 19 24 029656 325
C320 00110 allgemein
C320 00187 Comfort, mit zweifarbigen Mehrkomponenten-Griffhiillen
C320 00242 VDE

00 19 Verkaufsdisplay

» kleine Abmessungen, geringer

Platzbedarf auf der Verkaufs-
flache

» mit informativem Topschild

und Einschiebeleiste fiir pro-
duktspezifische Etiketten

» Bestiickung nach Wunsch
» bei Bestellung immer das pro-

duktspezifische, sprachneutrale
Topschild (siehe Tabelle)
und produktspezifische
Etiketten mit anfordern

» ohne Zangen
» Material: Stahldraht, pulverbe-

schichtet silber

52
Hohe Tiefe
mm mm g
415 190 780

Quality - Made in Germany

(€320 00132, allgemein

C320 00176, Comfort

00 19 25

Bestell-Nr. | EAN- |Topschi|d
Code Breite
4003773- mm

00 19 25 014027 490

C320 00132 allgemein

C320 00176 Comfort, mit zweifarbigen Mehrkomponenten-Griffhillen

C320 00231 Sicherungsringzangen 48/49

50
Hdhe Tiefe
mm mm g
400 310 3800

ity ~ Made in Germany

KNIPEX

(€320 00110, allgemein

KNIPEX

€320 00187, Comfort

Quality - Made in Germany

T 41000V

DIN EN 60 900

KNIPEX

IEC 60 900

'...':.'_1_@@

(320 00242, VDE

KNIPEX

(32000231,
Sicherungsringzangen 48/49

» fiir 8 x 7 Zangen

» stabile Ausflihrung, zur Befesti-
gung an Lochplattenwanden,
auch als Thekenstander geeignet

» mit informativem Topschild und
Einschiebeleiste fiir produkt-
spezifische Etiketten

» Bestiickung nach Wunsch

» bei Bestellung immer das pro-
duktspezifische, sprachneutrale
Topschild (siehe Tabelle)
mit anfordern

» ohne Zangen

» Material: Stahlblech/-draht,
pulverbeschichtet silber



00 19 Verkaufs-Drehstiander

» fiir 16 x 3 Zangen

» attraktive, kompakte Karusell-
Konstruktion fiir die Verkaufs-
theke

P mit 16 Zangenhaken 00 19 33

P Bestiickung nach Wunsch

Bestell-Nr. I EAN-
(7]

Code
4003773- mm
00 1928 032083 400

» bei Bestellung immer
produktspezifische Etiketten
mit anfordern

» ohne Zangen

» Material: Stahlblech/-draht,
pulverbeschichtet silber

5
Hohe
mm g
610 5050

00 19 28

00 19 Verkaufsdisplay fiir "Cobra"-Wasserpumpenzangen

P attraktives Verkaufsdisplay zur
Prasentation der gesamten
"Cobra"-Familie

P stabile Ausfiihrung, zur

Befestigung an Lochplatten-

wanden, auch als Thekenstander

geeignet

mit integriertem Prospekthalter

fiir "Cobra"-Prospekte

mit transparenten Etiketten-

haltern

bei Bestellung immer Prospekte

und Etiketten anfordern

bestiickt mit je 3 "Cobras"

87 01 180/250/300/400/560

Material: Stahldraht, pulver-

beschichtet, silber

vV v v v vV

Modell 00 19 29 LE:
» ohne Zangen

Bestell-Nr. EAN-
Code
4003773-
001929 052340
00 1929 LE

Breite
mm
610

P

00 19 29
>
52
Hohe Tiefe
mm mm g
445 250 17.000




00 19 Verkaufsdisplays

» fiir 3 x 6 Zangen » ohne Zangen
P stabile Ausfiihrung zur Befes- » Material: Stahlblech/-draht,
tigung an Lochplattenwénden, pulverbeschichtet silber
auch als Thekenstander geeignet
» mit informativem Topschild Modell 00 19 34 3:
» Bestiickung nach Wunsch » fiir Zangenausfiihrungen 0/1/3 F.

P bei Bestellung immer das pro-
duktspezifische, sprachneutrale ~ Modell 00 19 34 4:
Topschild (siehe Tabelle) » fiir Zangenausfiihrungen 2/5/6
mit anfordern

Bestell-Nr. | EAN- | Bezeichnung 52
Code Breite | Hohe | Tiefe
4003773- mm mm mm g

0019343 054450 fiir Ausfiihrung 0/1/3 240 320 310 2110
0019344 054467 fiir Ausfiihrung 2/5/6 240 320 310 2110

14

C 32000 264 Kraft-Zangen

C 32000275 Prézisions-Sicherungsringzangen
Modelle 48 und 49

C 32000 286 Monierzangen

C 320 00 297 Cobra und Zangenschliissel

C 32000 308 VDE

C32000 319 Abisolieren, Crimpen

C 32000330 allgemein

C 320 00 352 Schraubzange

C 32000 363 Abisolierzangen

0019 343

C 32000275 C 32000286

C 3200319

32000330 32000352 (32000352 00 19 34 4




00 19 Lochplattenwande und zubehsr
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Blisterkarte
SB-Karten:
» verbraucherfreundliche
Prasentationsform
» platzsparend und informativ
» Priifmdglichkeit der Zange
» Material: Fester Clip und ver-
starkter Karton

|« 1000 mm >

00 19 30

Modell 00 19 30: » zur Bestiickung wahlweise mit ~ Modell 00 19 30 3:

» fiir die verkaufsfordernde, groB3- SB-Verpackung, Zangenhaltern ~ B Lochplattenwand ohne Leuchte
flachige Produktprasentation und/oder Verkaufsdisplays

P komplett mit Stiitzen, 5 Loch- » fiir Stromanschluss 230 Volt Modell 00 19 30 66: :
blechen, Ablageboden und » Material: Stahlblech/ -rohr, P Lochplattenwand 660 mm breit, :
Leuchte mit transparenter Wer- pulverbeschichtet silber ohne Leuchte ;
beblende » fiir die Platzsparende Prasentation

Bestell-Nr. | EAN- | Bezeichnung 5
Code Breite Hohe Tiefe i |
4003773- mm mm mm g

00 1930 024644 Lochplattenwand mit Leuchte 1000 2200 500 68.050

0019302 046783  Leuchte fiir Lochplattenwand 1000 200 400 11.450

0019303 052524  Lochplattenwand ohne Leuchte 1000 2200 500 56.600

0019306 034506  Aufkleber fiir Lochplattenwand 1300 200

00 1930 66 055211 Lochplattenwand ohne Leuchte 660 2200 500

0019307 034810 Werbeblende fiir Lochplattenwand 1300 200

L130 00209 VDE-Leitstreifen fiir Lochplattenwand 980 100 s —

L130 00198 Comfort-Leitstreifen fiir Lochplattenwand 980 100

00 19 30 66
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Modell 00 19 30 2:

P Leuchte zur Anbringung an
Lochplattenwand

P stabiler Aluminiumrahmen mit
transparenter Werbeblende aus
Kunststoff, Stromzufiihrung
und Kupplungsstecker 230 V

2200

Modell 00 19 30 6:

» Aufkleber aus selbstklebender
Kunststofffolie

p flir 1000 mm und 1300 mm
breite Werbeflachen verwendbar

ALY

Modell 00 19 30 7:

» Werbeblende aus 0,5 mm
starkem Kunststoff

p flir 1000 mm und 1300 mm
breite Werbeflachen verwendbar

0019 Vitrinen fir Produktprisentation 5
|« 2200 mm >

P mit zwei Glasschiebetiiren, Modell 00 19 30 VIT1:

abschlieBbar » Grundvitrine zur Montage an
» Beleuchtungseinheit mit Kup- Lochplattenwand

plungsstecker fiir Reihenmontage P> mit Deckenboden und
» fiir Stromanschluss 230 Volt transparenter Werbeblende
» Material: Aluminiumprofil, | f

silberfarben ’ Modell 00 19 30 VIT2: AN P NSNS NN

» Anbauvitrine zur Montage

Modell 00 19 30 VIT: an Lochplattenwand, zur
» Hangevitrine zur Montage an Erweiterung von Grundvitrine

Lochplattenwand 00 19 30 VIT1
» mit Fachboden, Deckenboden » mit Deckenboden und

und transparenter Werbeblende transparenter Werbeblende
» aufbaufreundliche Klappkon-

struktion
Bestell-Nr. |EAN- |Bezeichnung

Code Breite | Hohe |Tiefe
4003773~ mm mm mm

00 1930 VIT 024644 Héngevitrine 1000 1200 300 [
00 1930 VIT1 046783 Grundvitrine 1000 2070 470 —
00 1930 VIT2 034506  Anbauvitrine 1000 2070 470 00 19 30 VIT 00 19 30 VIT 1 00 19 30 VIT 2
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00 19 Lochplattenhaken

y _.-"r
:,'.' |: f__.-r"'f b
00 19 31 0019351/
0019353
! I
N
T g
— i
=~ =
00 19 33 00 19332

Bestell-Nr. |EAN— |Bezeichnung

Code
4003773~
00 19 31 014874  fiir 6 Zangen
00 1933 014881 fiir 3 Zangen
0019332 042112 fiir Wasserpumpen-, Rohrzangen etc.
0019351 045168 fiir SB-Verpackung
0019352 028284 fiir Verbraucherprospekte
0019353 051787 fiir SB-Verpackung
00 1939 034827  fiir Verkaufsdisplays 00 19 14 - 00 19 19

N o

00 19 39
[ i
'y 1
| L
-
0019352
52
Lochabstand Tiefe
mm mm g
30 160 90
30 90 70
30 200 145
25 200 100
30 50 10
30 200 100
variabel 200 320

00 19 Prospekthalter fiir Lochplattenwand

Bestell-N. | EAN-
Code Breite
4003773~ mm
00 19 36 024682 230

P fiir ca. 250 Prospektblétter
DIN A4

» Material: Stahldraht, pulverbe-
schichtet silber

50
Hohe Tiefe
mm mm g
290 90 255

Modell 00 19 31:

» 160 mm lang

» fiir 6 Zangen, mit Etikettenblende

» bei Bestellung immer produkt-
spezifische Etiketten anfordern

Modell 00 19 33:

» 90 mm lang

» fiir 3 Zangen, mit Etikettenblende

» bei Bestellung immer produkt-
spezifische Etiketten anfordern

Modell 00 19 33 2:

» 200 mm lang

» kraftige Ausfiihrung
fiir Rohrzangen ect.

» mit Schwenklasche fiir einfaches
Befestigen und Losen

Modell 00 19 35 1/3:

» 200 mm lang

> fiir SB-Verpackung mit
Eurolochung

» mit Schwenklasche fiir einfaches
Befestigen und Lésen

Modell 00 19 35 2:

» 50 mm lang

» fiir SB-Verpackung und Prospekte
mit Eurolochung

Modell 00 19 39:

» Halterung fiir Verkaufsstander
001914 /17 [ 19 zur Integra-
tion an der Lochplattenwand

» Material: Stahldraht, pulverbe-
schichtet silber

00 19 36



0019 Zangenhalter fiir Lochplattenwand » die platzsparende Zangen-
prasentation auf Lochplatten-
wanden

» mit Einschiebeleiste fiir Etiketten
» bei Bestellung immer produkt-
Fulee spezifische Etiketten anfordern

1 » Material: Stahlblech [ -draht,

pulverbeschichtet silber

Modell 00 19 32:
» fiir 3 x 6 Zangen

Modell 00 19 34:
» fiir 5 x 6 Zangen

Modell 00 19 34 1:
» fiir 5 x 6 Zangen auf SB-Karte
» mit Werbeblende
00 19 34
Modell 00 19 34 2:
» fiir 15 x 6 Zangen

00 19 341

Bestell-Nr. | EAN- iy
Code Breite Hohe Tiefe
4003773- mm mm mm g
00 1932 024651 fiir 3 x 6 Zangen 195 98 175 380
00 19 34 024668 fiir 5 x 6 Zangen 325 98 175 620
0019341 051824 fiir 5 x 6 Zangen auf SB-Karte 480 200 225 1000
0019342 052364 fiir 15 x 6 Zangen 995 145 215 1960

00 19 342




00 19 Werkzeugrolltasche, 11-teilig

» fiir Elektrotechniker
» bestiickt mit 8 Zangen und
3 Schraubendrehern

» Schraubendreher VDE-gepriift
nach DIN EN 60900 1000 V
P Material: weicher, strapazier-

» Zangen mit verchromten Képfen fahiger Kunststoff
und zweifarbigen Mehrkompo-
nenten-Griffhiillen
Bestell-Nr. | EAN- | Bestiickung sz 001941
Code Anzahl
4003773~ g
00 19 41 024729 0305160 Kombizange 1460
11 15160 Abisolierzange

2505 160 Radiozange

3015160 Langbeckzange, flach-breit

3035 160 Langbeckzange, rund

3115160 Nadelzange, gerade

67 05 140 Kraftvornschneider

70 05 140 Seitenschneider

98 2028 Schraubendreher, Klingenbreite 2,8 mm

A 1000V AGS

98 2040 Schraubendreher, Klingenbreite 4,0 mm

A 1000V AGS

98 24 01

00 19 Werkzeuggirteltasche

Kreuzschlitz-Schraubendreher, GréBe 1 (Phillips) A 1000V &GS

» fiir Fernmelde- und Elektro-
techniker

P praktische Facheinteilung fiir
Zangen, Schraubendreher und
BandmaB mit Karabinerhaken
und Halter fiir Isolierbandrollen

P Material: strapazierfahiges,
kraftiges Kernleder

Bestell-Nr. | EAN- |Auftei|ung &
Code g
4003773~ g 00 19 48 ™
001948 024767 5 Ficher 350 — "~
00 19 Sicherungsringzangen-Sets, 4-teiiig
P Rolltasche bestiickt mit vier gin-  Modell 00 19 57
gigen Sicherungsringzangen fiir P bestiickt mit vier gdngigen
Innen- und AuBenringe Prazisions-Sicherungsring-
» Material: weicher, strapazierfa- zangen
higer Kunststoff
00 19 56 Sicherungsringzangen
Bestell-Nr. | EAN- | Bestiickung | Form iy
Code (7} Anzahl
4003773~ mm g
00 19 56 030973 4411 )2 gerade 19 - 60 1 585
4421 )21 gebogen O 19 - 60 1
46 11 A2 gerade O 19 - 60 1
46 21 A21 gebogen 19 - 60 1
00 1957 050056 4811 J1 gerade C) 12 -25 1
48 11J2 gerade 19 - 60 1
49 11 A1 gerade O 10 - 25 1
49 11 A2 gerade 19 - 60 1

00 19 57 Prazisions-Sicherungs-
ringzangen



00 20 Prazisions-Sicherungsringzangen-Set, s-teilig

in Tiefziehverpackung

mit SB-Lochung

» bestiickt mit vier gdngigen Prazi-
sions-Sicherungsringzangen fiir
hdchste Anforderungen

» attraktive Verkaufsverpackung

» stabile Kunststoffverpackung;
auch zur weiteren Aufbewah-
rung der Zangen geeignet

Bestell-Nr. | EAN- | Bestiickung
Code (7} Anzahl
4003773- mm
00 20 03 SB 050100 48 111J1 12-25 1
48 11J2 O 19 - 60 1
49 11 A1 O 10 - 25 1
49 11 A2 19 - 60 1

00 20 Zangen-Sets

Modell 00 20 10:

» Zangen mit polierten Kopfen
und mit Kunststoff liberzoge-
nen Griffen

Bestell-Nr. |EAN- |Bezeichnung

Code

4003773-
002010 010388 Kraft-Paket
00 20 11 012405 Montage-Paket
002012 012412 Sicherheits-Paket
002013 043287  VDE-Werkzeugsatz

Modell 00 20 11:
» Zangen mit zweifarbigen Mehr-
komponenten-Griffhiillen

Modell 00 20 12:
» Zangen VDE-gepriift nach

DIN EN/IEC 60900 A 1000 V

Zangen in Ausfiihrung 6

Bestiickung

02 01 180

7401 160

87 01 250

03 02 180

26 12 200

7002 160

03 06 180 A 1000V £HGS
26 16 200 A 1000V
70 06 160 A 1000V
26 16 200 A 1000V
70 06 160 A 1000V (NG

WERA 160i 0,6 x 3,5 x 100

A 1000V

WERA 160i 1,0 x 5,5 x 125

A 1000V

WERA 162i PH2 x 100

A 1000V £2gS

940

750

800

885

00 20 03 SB

4 220 mm >

Modell 0020 13:

» alle Werkzeuge V/DE-gepruft
DIN EN/IEC 60900 £ 1000V
Zangen in Ausfiihrung 6

P attraktive Verkaufsverpackung
mit SB-Lochung

» Material: stabile'Kartonver-
packung, bedruckt

149




00 20 Elektronikzangen-Sets

flir Arbeiten an elektronischen Bauteilen

00 20 16

Pinzette

D> Etui aus strapazierfahigem
Kunststoff, Zangenhalterung aus
elastischem Gummiband, Reil3-

verschluss

Bestell-Nr. | EAN-
Code

4003773~
00 2016 022619
00 20 17 031222
0020 18 033073

00 20 18 ESD 051848

P 6-teilig, bestiickt mit 6 Elektronik-
zangen Ausfiihrung ESD elektrisch
ableitend

» Etui aus strapazierfahigem Kunst-

P 7-teilig, bestlickt mit 6 Elektro- stoff, Zangenhalterung aus elasti-
nikzangen und einer Prazisions- schem Gummiband, ReiBver-

schluss

00 20 18 ESD @

00 20 18 trisch ableitend

» 8-teilig, bestiickt mit 2 Elek-
tronikzangen und 6 Elektronik-
Schraubendrehern

» praktische Aufbewahrungs-Box
aus schlagfestem Kunststoff,
mit Schaumstoffeinlagen

| Bestiickung Bezeichnung
35121153522 115 | 3532 115 | 64 32 120 | Elektronikzangen-Etui
7702 115 | 77 42 115 | 93 04 155
3512 115 ESD | 3522 115 ESD | 35 42 115 ESD | ESD-Zangen-Etui
6432 120 ESD | 77 02 115 ESD | 77 32 115 ESD
35221157702 115 | Elektronik-Box
Schraubendreher 0,4 x 2,5/0,5 x 3/0,6 x 3,5/0,8 x 4,0 mm - PH O/PH 1
3522 115ESD | 77 02 115 ESD | ESD-Elektronikzangen-Box

Schraubendreher ESD 0,4 x 2,5/0,5 x 3/0,6 x 3,5/0,8 x 4,0 mm - PH O/PH 1

»> 8-teilig, bestiickt mit 2 Elektronik-
zangen und 6 Elektronik-Schrau-
bendrehern Ausfiihrung ESD elek-

P praktische Aufbewahrungs-Box
aus schlagfestem Kunststoff,
mit Schaumstoffeinlagen

610

590

450

450



00 20 Kompakt-Box, 4-teiig

mit VDE-Werkzeugen » Zangen VDE-gepriift
DIN EN/IEC 60900 #A 1000V
Ausfiihrung 6

» hochwertiger und vielseitig ver-
wendbarer, schlagfester Kunst-
stoffkoffer (Modell 00 21 15 LE)

» Schaumstoffeinlage mit
Wabenstruktur fiir variable
Bestiickung

» andere Bestiickung auf Anfrage

00 20 15
Bestell-Nr. |EAN— |Besti.ickung 52
Code
4003773~ 9

002015 024804 0306180 A 1000V £HGS 1490
1106160 A 1000V #N\GS
26 16200 A 1000V
7006 160 A 1000V

00 2115 LE leer 532

00 21 Werkzeug-Box, 7-teilig

fiir die Elektromontage » Zangen und Schraubendreher
mit Ausnahme der Wasser-
pumpenzange VDE-gepriift nach
DIN EN/IEC 60900 £ 1000V

» hochwertiger und vielseitig ver-
wendbarer, schlagfester Kunst-
stoffkoffer (Modell 00 21 15 LE)

» Schaumstoffeinlage mit
Wabenstruktur fiir variable
Bestiickung

» andere Bestiickung auf Anfrage

00 21 15

Bestell-Nr. | EAN- | Bestiickung Y

Code
4003773- g
00 21 15 042853 0306180 4 1000V GS 1520
2616200 A 1000V (HGS
7006 160 A 1000V &GS
88 03 180
WERA 0,4 x2,5 A 1000V
WERA 0,8 x 40 A 1000V
WERA PH1 4 1000V
00 21 15 LE leer 532




00 21 Werkzeugtasche, 24-teiiig

fiir die Elektroinstallation, Top-Modell

002101 TL

Bestell- EAN- Inhalt Inhalt NennmaB
Nr. Code Bestell-Nr. | Werkzeug I 52
4003773- g
0021 01 TL 032694 6.560
03 06 180 Kombizange mit Handschutz KNIPEX 180 mm
2506 160 Flachrundzange mit Handschutz KNIPEX 160 mm
70 06 160 Seitenschneider mit Handschutz KNIPEX 160 mm
11 06 160 Abisolierzange mit Handschutz KNIPEX 160 mm
&E 98 52 SB Kabelmesser KNIPEX 180 mm
000 v 160i S.i.cherht_eits—Schraubendreher WERA 2,5x 80 mm
IEC 60900 fiir Schlitzschrauben 3,5x 100 mm
DIN EN 60900 gacleiin
6,5x 150 mm
162i Sicherheits-Schraubendreher WERA PH 1/80 mm
flir Kreuzschlitzschrauben PH 2/100 mm
16 20 165 Kabelmesser mit Hakenklinge KNIPEX 165 mm
9890 S PUK-Sage KNIPEX 130 mm
334 Schraubendreher WERA 6,0 x 125 mm
fiir Schlitzschrauben 6,5 x 150 mm
247 Spannungspriifer WERA 3,56 x100 mm
101 Schlosserhammer Treff 30049
30490800 MeiBelhammer PICARD 800 g
75040-015  Flachpinsel PICARD 40 mm
75075-040  Malerspachtel PICARD 40 mm
71510-000  Meterstab (Zollstock) PICARD 2m
3612521 ElektrikermeiBel RENNSTEIG 250 x 10 mm
3403001 SteinmeiBel RENNSTEIG 300 mm
7165/50 Gipsmulde 125 x 90 mm

» besttickt mit 24 Marken-
Qualitatswerkzeugen, teilweise
VDE-gepriift nach DIN EN/IEC
60900

» komfortable Ausfiinrung aus
strapazierfdhigem Rindleder;
mit Vortasche, verstellbaren
Halteschlaufen und Tragriemen

» mit verzinkter Bodenwanne

» Taschenkdrper mit Aluwinkeln
verstarkt

» Abmessungen innen (B x H x T):
420 x 250 x 150 mm



00 21 Werkzeugtasche, 24-teiiig

Lehrlings-Koffer fiir die Elektroinstallation

00 21 02 SL

» Dbestiickt mit 24 Marken-
Qualitatswerkzeugen, teilweise
VDE-gepriift nach DIN EN/IEC
60900

» Werkzeugtasche mit Seiten-
winden und Bodenschale aus
doppelwandigem, feuchtig-
keitsresistentem, schwarzem
HDPE-Kunststoff

» Vorderwand, Riickwand und
Deckel aus Rindleder, schwarz

» Vorderwand teilaufklappbar
mit verstellbaren Schlaufen
und Dokumentenfach auf der
AuBenseite

» Vorderwand zusatzlich mit Alu-
Winkeln verstarkt

» Abmessung innen (B x Hx T):
420 x 250 x 160 mm

Modell 00 21 02 LE:
» ohne Werkzeug

Bestell- EAN- Inhalt Inhal Hersteller | NennmaB
Nr. Code Bestell-Nr. | Werkzeug | 52
4003773- g
00 21 02 SL 032687 6.960
03 05 180 Kombizange KNIPEX 180 mm
25 05 160 Flachrundzange, KNIPEX 160 mm
70 05 160 Seitenschneider, KNIPEX 160 mm
11 05 160 Abisolierzange KNIPEX 160 mm
16 20 165 Kabelmesser mit Hakenklinge KNIPEX 165 mm
9890 S PUK-Séage KNIPEX 130 mm
98 52 SB Kabelmesser KNIPEX 180 mm
660i Sicherheits-Schraubendreher WERA 2,5x80 mm
&@ flir Schlitzschrauben 3,5 x 100 mm
—— 55x 125 mm
A 1000V 6,5 x 150 mm
IEC 60900 662i Sicherheits-Schraubendreher WERA PH 1/80 mm
DIN EN 60900 fiir Kreuzschlitzschrauben Phillips PH 2/100 mm
665i Sicherheits-Schraubendreher WERA PZ 1/80 mm
flir Kreuzschlitzschrauben Pozidriv PZ 2/100 mm
247 Spannungspriifer WERA 3,5 x 100 mm
080 Schlosserhammer Treff 300 g
081 Féustel Treff 1000 g
75040-015  Flachpinsel PICARD 40 mm
75075-040  Malerspachtel PICARD 40 mm
71501-024  Zimmermannsbleistift PICARD 24 cm
3612521 ElektrikermeiBel RENNSTEIG 250 x 10 mm
3403001 SteinmeiBel RENNSTEIG 250 mm
7165/50 Gipsmulde 125 x 90 mm
00 21 02 LE 057499 leer 2.600

153




00 21 Werkzeugkoffer "Elektro", 20-teilig

00 21 20

Bestell- EAN- Inhalt Inhalt Hersteller NennmaB
Nr. Code Bestell-Nr. | Werkzeug
4003773-
00 21 20 052166
03 06 180 Kombizange KNIPEX 180 mm
&@ 26 16 200 Flachrundzange KNIPEX 200 mm
— 26 26 200 Flachrundzange, gewinkelt KNIPEX 200 mm
A 1000V 7006 160  Seitenschneider KNIPEX 160 mm
IEC 60900 74 06 200 Kraftseitenschneider KNIPEX 200 mm
DIN EN 60900 9516200  Kabelschere KNIPEX 200 mm
98 56 Kabelmesser KNIPEX 185 mm
160i Schraubendreher
Schlitz WERA 2,5x0,4 mm
Schlitz WERA 4,0x0,8 mm
Schlitz WERA 55x 1,0 mm
Schlitz WERA 6,5x1,2mm
162i Phillips WERA PH 1 x 80 mm
Phillips WERA PH 2 x 100 mm
165i Pozidriv WERA PZ 1 x 80 mm
Pozidriv WERA PZ 2 x 100 mm
86 03 180 Zangenschlissel KNIPEX 180 mm
87 03 250 "Cobra" Wasserpumpenzange KNIPEX 250 mm
12 40 200 Abisolierzange KNIPEX 200 mm
16 80 125 SB Universal-Abmantler KNIPEX 125 mm
247 einpoliger Spannungspriifer WERA 3x70 mm

00 21 20 LE 044567 Leer

154

» bestiickt mit 20 Markenwerk-

>

>

>

zeugen teilweise VDE-gepriift
nach DIN EN 60900
komfortable Ausstattung mit
Bodenschale (Hohe 58 mm),
Abdeckplatte, Dokumentenfach
und Deckelhalter
strapazierfahige Ausfiihrung
aus ABS-Material, umlaufender
Doppel-Alurahmen, Raster-
metallscharniere, 2 abschlieB3-
bare Kippschldsser

stabiler ergonomischer Trage-
griff, Belastbarkeit bis 20 kg
Abdeck- und Werkzeugtafel aus
Con-Pearl®-Material
Abmessung innen: (B x H x T)
465 x 170 x 310

Modell 00 21 20 LE

>

ohne Werkzeug



00 21 Werkzeugkoffer

fiir den E-CHECK®, 23-teilig » bestiickt mit 23 Markenwerk-
zeugen, teilweise VDE-gepriift
® nach DIN EN/IEC 60900
E-CHECK » stabile ABS-Hartschalen-
konstruktion mit Aluminium-
Rahmen und umlaufender
StoBleiste
» Dokumentenfacher und Stift-
halteschlaufen
» 1 herausnehmbare Werkzeug-
tafel beidseitig mit
Gummischlaufen
» 1 Abdecktafel mit Gummi-
schlaufen und Werkzeug-
schutzlappen
» groBe Bodenwanne mit
variablen Abtrennungen
(z. B. fiir Mess- und Priifgerate)
InnenmaBe: 420 x 320 x 85 mm
» stabile Metallschldsser und
3-stelliges Zahlenschloss
» ergonomischer Tragegriff
» zweiseitig angebrachte
StandfiiBe
» Farbe: silber [ Alu-Optik

-

s Partner-Unternehmen

00 21 30

Bestell- EAN- Inhalt Inhalt Hersteller | NennmaB
Nr. Code Bestell-Nr. | Werkzeug 5
4003773- g
00 21 30 051084 6.560
03 06 180 Kombizange KNIPEX 180 mm
&@ 26 16 200 Storchschnabelzange, gerade KNIPEX 200 mm
— 26 26 200 Storchschnabelzange, gebogen KNIPEX 200 mm
A 1000V 7006125  Seitenschneider KNIPEX 125 mm
IEC 60900 70 06 160 Seitenschneider KNIPEX 160 mm
DIN EN 60900 98 56 Kabelmesser mit Klingenschutz KNIPEX 180 mm
92 77 150 Prazisionspinzette KNIPEX 150 mm
160i Schraubendreher
Schlitz WERA 2,5x80 mm
Schlitz WERA 3,5 x 100 mm
Schlitz WERA 4,0 x 100 mm
Schlitz WERA 55x 125 mm
Schlitz WERA 6,5 x 150 mm
Schlitz WERA 8,0x 175 mm
162i Phillips WERA PH 0 x 80 mm
Phillips WERA PH 1 x 80 mm
Phillips WERA PH 2 x 100 mm
165i Pozidriv WERA PZ 1 x 80 mm
Pozidriv WERA PZ 2 x 100 mm
16 80 125 SB Universal-Abmanteler KNIPEX 125 mm . . .
12 40 200 Selbsteinstellende Abisolierzange KNIPEX 200 mm 2 .geraum/ge Eedtaliaang IS{
8603 180  Zangenschliissel KNIPEX 180 mm geelgnetzur'Aufnahme.von i
87 03 250 "Cobra" Wasserpumpenzange KNIPEX 250 mm AR i o e Lot
00 11 03 Schaltschrankschliissel KNIPEX 76 mm

Technische Anderungen vorbehalten. Priif- und MeBgerdte sowie Laptop nicht im Lieferumfang enthalten
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98 24 02
98 24 03
98 24 04
98 2501
98 25 02
98 25 03
98 31

98 35 125
98 35 250
98 37 10
98 37 11
98 37 13
98 37 14
9837 17
9837 19
98 37 5/16"
98 37 3/8"
98 37 7/16"
9837 1/2"
98 37 9/16"
98 37 5/8"
98 37 3/4"
98 39 05
98 39 06
98 40

98 41

98 42

98 43

98 45 125
98 45 250
98 47 10
9847 11
9847 12
9847 13
98 47 14
98 47 16
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Artikel-Nr.

98 47 17
9847 18
9847 19
98 47 22
98 47 24
98 47 27
98 47 30
98 47 32
98 47 1/2"
98 47 9/16"
98 47 3/4"
98 47 15/16"
98 49 05
98 49 06
98 49 08
98 52

98 53 03
98 53 13
98 54

98 55

98 56

98 56 09
98 60 04
98 62 200
98 64 02
98 65 01
98 65 02
98 65 03
98 65 10
98 65 20
98 65 30
98 65 40
98 65 41
98 67 05
98 67 10
98 90
9899 11
9899 12
9899 13
9899 14
99 00 200
99 00 220
99 00 250
99 00 280
99 00 300
99 01 200
99 01 220
99 01 250
99 01 280
99 01 300
99 00 220 K12
99 10 300
99 11 300
99 14 300
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Werichova 981/21
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Tel.: 224 818 049 - 51
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